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INDICE
Ref. Antigua [ Ref. Nueva Pagina  |Descripcién
SAE 4000 R 4SUR 1 4 LABIOS, R-0,3 DENTADO VARIABLE
APE 2000 2APE 2 2 LABIOS HASTA HRc55
APE 4000 4APE 3 4 LABIOS HASTA HRc55
APEL 4000 4AEL 4 4 LABIOS, LARGA, HASTA HRc55
APLS 2000 R 2ALR 5 2 LABIOS, TORICA, LARGA, HASTA HRc55
APRE 2000 R 2ARR 6-7 TORICA 2 L. CUELLO LARGO HASTA HRc 55
APRE 4000 R 4ARR 8 TORICA 4 L. CUELLO LARGO HASTA HRc55
APLS 4000 R 4ALR 9 TORICA 4 LABIOS, SERIE LARGA, HASTA HRc55
APRB 2ARB 10 2 LABIOS, ESFERICA, CUELLO LARGO, HASTA HRc55
APBS 2000 2ASB 11 2 LABIOS, ESFERICA, CORTA, HASTA HRc55
APB 2000 2APB 12 2 LABIOS, ESFERICA, LARGA, HASTA HRc55
HPRM 4HRE 13 4 LABIOS, MICRO, CUELLO LARGO, HASTA HRc65
HPE 4000 H 4HHE 14 4 LABIOS, 432 HASTA HRc65
HPE 6000 6HPE 15 6 LABIOS, 452 HASTA HRc65
HPRE 2000 R 2HRR 16-19 |TORICA 2 L. CUELLO LARGO, HASTA HRc 65
0] 2HCR 20 2 LABIOS, TORICA, MANGO LARGO, HASTA HRc65
HPRE 4000 R 4HRR 21-23 | TORICA 4 L. CUELLO LARGO, HASTA HRc65
HHRE 4000 R 4HIT 24-25 4 LABIOS, TORICA, ALTO AVANCE, HASTA HRc65
HPB 2000 2HPB 26 2 LABIOS, ESFERICA, SERIE LARGA, HASTA HRc65
HPRB 2HRB 27-29 | MICRO 2 L., ESFERICA, CUELLO LARGO, HASTA HRc65
0] 3HPB 30 3 LABIOS, ESFERICA, HASTA HRc65

SERIE A SERIE H-M SERIE S
ACEROS AL CARBONO |ACEROS PRETRATADOS |INOXIDABLES
ACEROS ALEADOS ACEROS HASTAHRc 65 | TITANIOS
ACEROS HASTA HRc 55 |STAVAX ACEROS PH
COBRE INCONEL
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SAE 4000R - 4SUR
FRESA 4 LABIOS DIENTE VARIABLE

*Geometria disefiada para evitar vibraciones
*Disefo especial del corte para mejorar la salida de viruta
*Radio torico para proteger la arista de corte
*Para trabajar Inoxidable, Titanio, Inconel

A
.

L. L. U
REF. ANTIGUA REF. NUEVA H Corte | Total | Mgo PVP
SAE 4060R03 | 4SUR 060 RO3 130660 | 6 | 13 60 6 25,34
SAE 4070R03 | 4SUR 070 R03 160865 | 7 | 16 65 8 38,00
SAE 4080R03 | 4SUR 080 R0O3 200870 | 8 | 20 70 8 38,00
SAE 4090R03 | 4SUR 090 RO3 190 A70 | 9 19 70 | 10 54,73
SAE 4100R03 | 4SUR 100 R03 220 A70 | 10 | 22 70 | 10 54,73
SAE 4120R03 | 4SUR 120 R03 260 C80 | 12 | 26 80 | 12 66,24
SAE 4140R03 | 4SUR 140 RO3 260 E90 | 14 | 26 90 | 14 | 124,84
SAE 4160R03 |4SUR 160 RO3 320 GAO |16 | 32 | 100 | 16 | 129,78
SAE 4200R03 |4SUR 200 RO3 380 KAO | 20| 38 | 100 | 20 | 173,00
CONDICIONES DE CORTE
IR R e
TRABAJAR
Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance
0 (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min)
6 5.850 600 4.250 370 5.040 550
8 4.380 700 3.190 430 3.780 650
10 3.500 700 2.550 430 3.030 650
12 2.920 700 2.120 430 2.520 650
16 2.190 550 1.600 350 1.905 500
18 1.950 530 1.420 340 1.680 480
20 1.750 530 1.270 310 1.510 450

PROFUNDIDAD
DE CORTE

Ad=1.0D
m Ad  Rd=1.0D(Max.)

Rd

Ad

Ad=1.00(Max.)
Rd=0.5D(Max.)

Precios en Euros, IVA no incluido
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APE-2000 - 2APE
FRESA 2 LABIOS

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55
*Recubrimiento para corte de desbaste y acabado

L. L. [
REF.ANTIGUA REF.NUEVA [ Corte | Total | Mango PVP
APE 2030 2APE 030 100 650 | 3 10 50 6 14,31
APE 2040 2APE 040 120650 | 4 12 50 6 14,31
APE 2050 2APE 050 150650 | 5 15 50 6 16,63
APE 2060 2APE 060 150650 | 6 15 50 6 16,63
APE 2080 2APE 080 200 865 | 8 20 65 8 24,47
APE 2100 2APE 100 250 A70| 10 | 25 70 10 34,91
APE 2120 2APE 120300 C80| 12 | 30 80 12 41,87
APE2140 2APE 140350 E90| 14 | 35 90 14 102,89

CONDICIONES DE CORTE

MATERIAL
A Aceros Aceros Pre-tratados Aceros Templados
TRABAJAR
DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55
Velocidad  Avance |Velocidad Avance |(Velocidad Avance
[] (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min)
3 11.000 580 6.500 290 4.500 140
4 8.800 560 5.500 270 3.500 130
5 7.500 560 4.500 270 3.000 130
6 6.500 540 3.700 250 2.500 130
8 4.800 540 2.800 250 2.000 130
10 3.800 540 2.300 250 1.500 130
12 3.200 540 1.900 250 1.300 130
D D
rorNDIDAD o _Ttae 23IR0585 | e ARBRERS

Pagina — 2 Precios en Euros, IVA no incluido



APE-4000 - 4APE

FRESA 4 LABIOS

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55
*Recubrimiento para corte de desbaste y acabado

| in |l i
| ?}T‘; 3
REF.ANTIGUA REF.NUEVA O L. L. U PVP
Corte | Total | Mango
APE 4040 4APE 040 120 650 4 12 50 6 18,08
APE 4050 4APE 050 150 650 5 15 50 6 19,34
APE 4060 4APE 060 150 650 6 15 50 6 19,34
APE 4080 4APE 080 200 865 8 20 65 8 29,11
APE 4100 4APE 100 250 A70 | 10 25 70 10 39,75
APE 4120 4APE 120 300 C80 | 12 30 80 12 46,13
APE 4140 A4APE 140350 E90 | 14 35 90 14 108,98
APE 4160 4APE 160 400 GAO | 16 40 100 16 131,52
APE 4200 4APE 200 450 KAO | 20 45 100 20 173,87
CONDICIONES DE CORTE
MATERIAL
A Aceros Aceros Pre-tratados Aceros Templados
TRABAJAR
DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55
Velocidad  Avance |Velocidad Avance |(Velocidad Avance
] (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min)
4 11.000 1.100 9.500 850 7.900 600
5 9.000 1.100 8.000 850 6.300 600
6 7.500 1.100 6.500 850 5.200 600
8 5.500 1.000 4.800 750 4.000 500
10 4.500 1.000 3.800 750 3.200 500
12 3.700 1.000 3.200 750 2.500 500
Rd Rd
PROFUNDIDAD 1_
DE CORTE Ad Ad
Ad=1.0D, Rd=0.02D (D = @6) Ad=1.0D, Rd=0.01D (D = 36)
Ad=1.0D, Rd=0.050 (D - @6) Ad=1.0D, Rd=0.02D (D - @6)

Precios en Euros, IVA no incluido
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APEL 4000 — 4AEL
FRESA 4 LABIOS LARGA

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta los Hrc 55
*Recubrimiento para corte de desbaste y acabado

o

= — =

L. L. [
REF.ANTIGUA REF.NUEVA [ Corte | Total | Mango PVP
APEL4060-250 |4AEL 060250680 | 6 25 80 6 26,88
APEL4080-350 |4AEL 080350890 | 8 35 90 8 38,78

APEL4100-450 |4AEL 100450 ABO| 10 45 110 10 60,73

APEL4120-500 |4AEL 120500 CBO| 12 50 110 12 68,37

CONDICIONES DE CORTE

MATERIAL
A Aceros Aceros Pre-tratados Aceros Templados
TRABAJAR
DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55
Velocidad Avance |Velocidad Avance |Velocidad Avance
] (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min)
6 7.500 1.100 6.500 850 5.200 600
8 5.500 1.000 4.800 750 4.000 500
10 4.500 1.000 3.800 750 3.200 500
12 3.700 1.000 3.200 750 2.500 500
Rd Rd
PROFUNDIDAD Ad Ad
DE CORTE
Ad=1.0D, Rd=0.02D (D= @6) Ad=1.0D, Rd=0.01D (D = @6)
Ad=1.0D, Rd=0.050 (D - @) Ad=10D, Rd=0.02D (D - o)

Pagina — 4 Precios en Euros, IVA no incluido



APLS 2000R - 2ALR
FRESA TORICA 2 LABIOS SERIE LARGA

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta los Hrc 55
*Geometria desarrollada para proteger la arista de corte

R T H

~ - — ;‘Dj: e — - — - — - —-—-— T3
g —
Kl | |
REF.ANTIGUA|  REF.NUEVA gl rR| 5 (L O | pyp

Corte | Util | Total Mango

APLS2060R05 | 2ALR 060 R05180680| 6 | 05| 9 | 18| 80 | 6 | 3240
APLS2060R10 | 2ALR 060 R10180680| 6 | 1 | 9 |18 | 80 | 6 | 32.40
APLS2080R05 | 2ALR 080 R05240890| 8 | 05| 12 | 24| 90 | 8 | 40,71
APLS2080R10 | 2ALR 080 R10240890| 8 | 1 | 12 | 24| 90 | 8 | 4071
APLS2100R05 | 2ALR 100 R05 300 AAO| 10 | 05| 15 |30 | 100 | 10 | 57,25
APLS2100R10 |2ALR 100 R10 300 AA0| 10 | 1 | 15 |30 | 100 | 10 | 57,25
APLS2120R05 | 2ALR 120 R05300 CBO| 12 | 05| 18 | 30 | 110 | 12 | 73,78
APLS2120R10 |2ALR 120 R10300CBO| 12 | 1 | 18 |30 | 110 | 12 | 73,78

CONDICIONES DE CORTE

MATERIAL
A Aceros Aceros Pre-tratados Aceros Templados
TRABAJAR
DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55
Velocidad Avance Velocidad Avance [Velocidad  Avance
] (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min) | (min-1)  (mm/min)
6 3.800 250 2.700 130 1.600 55
8 2.900 240 2.100 120 1.200 50
10 2.300 230 1.700 100 1.000 50
12 2.000 230 1.400 100 800 45
Rd
ﬂl Ad Ad=0.3D
Rd=1.0D
PROFUNDIDAD
DE CORTE

Precios en Euros,

IVA no incluido
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APRE 2000R — 2ARR
TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55

R :
E #d2
A o
] f—-—r———-—-1-F
It | e, LI |
|3
: =
B L
% -
T s
B I i‘| .
L

REF.ANTIGUA REF.NUEVA 0| R |coie| Ui lrea MaEgo PVP
APRE 2010R02-030 | 2ZARR 010 R02030650| 1 |0,2| 1,5 3 50 6 22,15
APRE 2010R02-060 | 2ARR 010 R02060650| 1 |0,2| 1,5 6 50 6 22,15
APRE 2010R02-080 | 2ZARR 010 R02080650| 1 |0,2| 1,5 8 50 6 22,15
APRE 2015R02-045 | 2ARR 015 R02045650 | 1,5|10,2| 2,3 |45| 50 6 22,15
APRE 2015R02-100 | 2ARR 015 R02 100650 |15 |0,2 | 2,3 | 10 50 6 23,31
APRE 2020R02-060 | 2ARR 020 R02 060650 | 2 | 0,2 3 6 50 6 22,15
APRE 2020R02-120 | 2ARR 020 R02 120650 | 2 | 0,2 3 12 50 6 23,31
APRE 2020R05-060 | 2ZARR 020 RO5060650 | 2 | 0,5 3 6 50 6 22,15
APRE 2030R03-120 | 2ZARR 030 R03 120650 | 3 |0,3| 45 | 12 | 50 6 23,40
APRE 2030R03-160 | 2ARR 030 R03 160660 | 3 |0,3| 4,5 | 16 60 6 23,40
APRE 2030R05-160 | 2ZARR 030 R05160660| 3 |05| 45 | 16 | 60 6 23,40
APRE 2040R03-150 | 2ARR 040 R0O3 150660 | 4 | 0,3 6 15 60 6 23,40
APRE 2040R05-200 | 2ARR 040 R0O5 200660 | 4 | 0,5 6 20 60 6 24,47
APRE 2060R05-180 | 2ZARR 060 R0O5 180660 | 6 | 0,5 9 18 | 60 6 24,66
APRE 2060R10-180 | 2ARR 060 R10 180 660 | 6 1 9 18 60 6 24,66
APRE 2080R05-240 | 2ARR 080 R05240865| 8 |05| 12 | 24 | 65 8 30,46
APRE 2080R10-240 | 2ARR 080 R10 240865 | 8 1 12 24 | 65 8 30,46
APRE 2100R05-300 | 2ARR 100 RO5 300 A70| 10 |0,5| 15 | 30 70 10 42,74
APRE 2100R10-300 | 2ZARR 100 R10 300 A70 | 10 1 15 30 70 10 42,74
APRE 2120R05-300 | 2ARR100 RO5300C80 | 12 |0,5| 18 | 30 80 12 51,64
APRE 2120R10-300 | 2ZARR 100 R10300C80 | 12 1 18 | 30 80 12 51,64

Pagina — 6
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CONDICIONES DE CORTE -

APRE 2000R - 2ARR

TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO

MATERIAL
A Aceros Pre-Tratados Aceros Templados Aleaciones de cobre

TRABAJAR

DUREZA
(HRC) HRc30-45 HRc45-55
Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance Profundl. Velocidad Avance

0 de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min de corte (min-1 (mm/min)
1 0,02-0,03 | 14.000-25000 340-1.260| 0,02-0,03| 14.000-25000 170-1.050| 0,03-0,05(17.000-30.000 1.200-3.000
2 0,02-0,03 | 9.000-20.000 480-1.360| 0,02-0,03| 9.000-20.000; 360-1.190| 0,05-0,10| 17.000-30.000 1.500-3.000
4 0,050 5.000-18.000| 1.950-2.25C 0,050 4.000-18.000| 1.650-1.950 0,100 15.000-25.000 3.200-3.500
6 0,050 5.000-13.000 2.600 0,050 4.000-13.000 2.400 0,100 | 10.000-20.00(¢ 4.000
8 0,050 4.000-9.000 2.200 0,050 4.000-9.000 2.000 0,100 | 7.000-15.000[ 4.000
10 0,100 3.000-6.000 1.70 0,100 3.000-6.000 1.600 0,100 5.000-13.000 4.500
12 0,100 2.000-5.000 1.600 0,150 3.000-5.000 1.520 0,100 3.000-9.000 4.500

PROFUNDIDAD « g

DE CORTE *[ Ad

Pagina - 7



APRE 4000R - 4ARR
TORICA 4 LABIOS, CUELLO LARGO

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55

B u
L
F0 - '9-[
|2
L
REF. ANTIGUA REF. NUEVA ol r |2 B L O pyp
Corte | Util |Total | Mgo

APRE 4030R05-120 | 4ARR 030 R05 120650 | 3 | 05| 45 | 12 | 50 | 6 | 23.98
APRE 4030R05-160 | 4ARR 030 R05 160 660 | 3 | 05| 4,5 | 16 | 60 | 6 | 23.98
APRE 4040R05-150 | 4ARR 040 R05 150660 | 4 | 05| 6 | 15| 60 | 6 | 2505
APRE 4040R05-200 | 4ARR 040 R05 200660 | 4 | 05| 6 |20 | 60 | 6 | 2505
APRE 4040R10-150 | 4ARR 040 R10 150 660 4 1 6 15 60 6 25,05
APRE 4060R05-180 | 4ARR 060 R05 180660 | 6 | 05| 9 | 18| 60 | 6 | 24.76
APRE 4060 R10-180 | 4ARR 060 R10 180660 | 6 | 1 | 9 | 18| 60 | 6 | 24.76
APRE 4080R05-240 | 4ARR 080 R05 240865 | 8 | 05| 12 | 24 | 65 | 8 | 37.13
APRE 4080R10-240 | 4ARR 080 R10 240865 | 8 | 1 | 12 | 24 | 65 | 8 | 37.13
APRE 4100R05-300 | 4ARR 100 R05 300 A70 | 10 | 05| 15 | 30 | 70 | 10 | 51,74
APRE 4100R10-300 | 4ARR 100 R10 300 A70 | 10 | 1 | 15 | 30| 70 | 10 | 51,74
APRE 4120R05-300 | 4ARR 120 R05 300 C80 | 12 | 05| 18 | 30 | 80 | 12 | 63,53
APRE 4120R10-300 | 4ARR 120 R10300 C80 | 12 | 1 | 18 | 30 | 80 | 12 | 63,53

CONDICIONES DE CORTE

MATERIAL
A Aceros Aceros Pre-tratados Aceros Templados
TRABAJAR
DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55
Velocidad Avance Velocidad Avance elocidad Avance
O (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min)
3 21.000 3.200 19.100 2.900 17.000 2.300
4 16.000 3.200 14.300 2.850 12.800 2.350
6 10.500 4.250 9.500 3.800 8.500 3.050
8 8.000 3.500 7.200 3.200 6.400 2.500
10 6.400 3.050 5.750 2.750 5.100 2.250
12 5.300 2.750 4.800 2.500 4.250 2.050
PROFUNDIDAD ME
DE CORTE H Ad=0.010~0.020
Rd Rd=0.200~0.40D

Pagina — 8 Precios en Euros, IVA no incluido



APLS 4000R - 4ALR
TORICA 4 LABIOS SERIE LARGA

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta los Hrc 55
*Geometria a 45°

T ~ | Aok S
N ) i@i—— ——————————— =l
i I
REF.ANTIGUA REF.NUEVA ol R[5 [ L O] pyp
Corte | Util | Total |Mgo
APLS4060R05 | 4ALR 060 R05 180680 | 6 | 05| 9 |18 | 80 | 6 | 27.46
APLS4060R10 | 4ALR 060 R10180680 |6 | 1 | 9 |18 | 80 | 6 | 27,46
APLS4080R05 |4ALR 080 RO5 240 8A0 | 8 | 05| 12 | 24 | 100 | 8 | 40,81
APLS4080R10 | 4ALR 080 R10 240 8A0 | 8 | 1 | 12 | 24 | 100 | 8 | 40,81
APLS4100R05 |4ALR 100 RO5 300 AAO |10| 0.5 | 15 | 30 | 100 | 10 | 56,86
APLS4100R10 |4ALR 100 R10 300 AAO |10| 1 | 15 | 30 | 100 | 10 | 56,86
APLS4120R05 |4ALR 120 RO5 300 CBO |12| 05| 18 | 30 | 110 | 12 | 69,92
APLS4120R10 |4ALR 120 R10 300 CBO |12| 1 | 18 | 30 | 110 | 12 | 69,92

CONDICIONES DE CORTE

MATERIAL
A Aceros Aceros Pre-tratados Aceros Templados
TRABAJAR
DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55
Velocidad Avance Velocidad Avance |Velocidad Avance
[] (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min)
6 10.500 3.850 9.000 3.450 8.000 2.700
8 7.500 3.200 6.750 2.850 6.000 2.250
10 6.050 2.800 5.400 2.500 4.750 2.000
12 5.050 2.500 4.500 2.250 4.000 1.830
Ad=0.01D~0.02D
PROFUNDIDAD Rd e
DE CORTE

Precios en Euros, IVA no incluido Pagina - 9



APRB —

2ARB

FRESA ESFERICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO

*Disefiada para cortar a alta velocidad los aceros templados hasta los HRc 55

R l—odr
DM — =
L BT PR S
REFANTIGUA | REFNUEVA | 0 | R |.o b | b | O 1 pyp
Corte | Util | Total |Mango
APRB 01004 2ARB 010 040 445 1 0,5 1 4 45 4 20,79
APRB 01006 2ARB 010 060 445 1 0,5 1 6 45 4 20,79
APRB 01008 2ARB 010 080 445 1 0,5 1 8 45 4 20,79
APRB 01010 2ARB 010 100 445 1 0,5 1 10 | 45 4 21,66
APRB 01506 2ARB 015 060 445 15 |0,75 | 15 6 45 4 20,79
APRB 01508 2ARB 015 080 445 15 |0,75 | 1,5 8 45 4 20,79
APRB 01510 2ARB 015 100 445 15 (0,75 | 1,5 | 10 | 45 4 21,66
APRB 02008 2ARB 020 080 445 2 1 2 8 45 4 20,79
APRB 02010 2ARB 020 100 445 2 1 2 10 | 45 4 20,79
APRB 02012 2ARB 020 120 445 2 1 2 12 | 45 4 20,79
APRB 02016 2 ARB 020 160 450 2 1 2 16 | 50 4 20,79
APRB 03012 2ARB 030 120 650 3 15 3 12 | 50 6 24,08
APRB 03016 2ARB 030 160 660 3 15 3 16 | 60 6 25,43
APRB 03020 2ARB 030 200 660 3 1,5 3 20 | 60 6 25,43
APRB 04012 2ARB 040 120 650 4 2 4 12 | 50 6 24,08
APRB 04016 2ARB 040 160 660 4 2 4 16 | 60 6 25,43
APRB 04020 2ARB 040 200 660 4 2 4 20 | 60 6 25,43
CONDICIONES DE CORTE
MATERIAL
TRABAAJAR Aceros Pre-Tratados Aceros Templados Aleaciones de cobre
tRo HRc30-45 FRoA%-55
Profund. | Velocidad| Avance| Profund.Velocidad | Avance| Profund. Velocidad | Avance
0 de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min
1 0,01-0,05 | 15.000-38.00p  400-1.400  0,01-0{03 15.000-38.000  300-1.200  0,06-0,10 15.000-40.000  8Q0-3.00C
15 0,03-0,05 | 12.000-30.000  400-1.900  0,03-005 12.000-30.000  300-1.400  0,05-0,10 12.000-30.000  1.000-3.0C
2 0,05-0,10 | 8.000-20.000  600-2.200  0,05-0{10  8.000-20,000  500-1700  0,06-0,30  12.000-20.000  1.000-3.00
3 005-0,10 | 12.000-20.000 1.000-2.6p0 005-010 12.000-20.000 1.000;2.100 0,0-0.30 12.000-20.000 1.00-3.5
4 0,05-0,10 | 12.000-20.00p 1.200-2.7D0  0,05-0,10 12.000-20.000 1.000{2.200  0,10-0,30 12.oo+-20.000 1.800-4.0(
DE CORTE B BT s

Pagina — 10
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APBS 2000 — 2ASB
FRESA ESFERICA CORTA 2 LABIOS

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55

A sz

|
#
)

T r
|
REF. ANTIGUA REF. NUEVA O R L. L. - PVP
Corte | Total | Mango
APBS 2030 |[2ASB 030080650 3 | 1,5 3 50 6 20,50
APBS 2040 2ASB 040 100650 | 4 2 4 50 6 18,42
APBS 2050 2ASB 050 120650 | 5 | 2,5 5 50 6 21,37
APBS 2060 2ASB 060 150 660 | 6 3 7 60 6 21,27
APBS 2080 2ASB 080 200860 | 8 4 10 60 8 28,77
APBS 2100 |2ASB 100250A70| 10| 5 12 70 10 39,45
CONDICIONES DE CORTE
MATERIAL
A Aceros al carbono Aceros Pre-tratados Aceros Templados
TRABAJAR
DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55
Velocidad Avance |Velocidad Avance [Velocidad Avance
[l (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min)
3 27.000 3.200 25.000 2.500 22.000 2.200
4 24.000 3.300 20.000 2.700 18.300 2.450
6 16.000 3.500 13.500 2.650 12.200 2.450
8 12.000 3.100 10.000 2.500 9.200 2.450
10 9.500 2.850 8.000 2.300 7.350 2.150
PROFUNDIDAD _ A[%]_:[M Ad = 0.02D
DE CORTE e o Pf= 0.05D

Precios en Euros, IVA no incluido Pagina— 11



APB 2000 — 2APB
FRESA ESFERICA LARGA 2 LABIOS

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55

=
REF.ANTIGUA REF.NUEVA O R L. L. - PVP
Corte | Total | Mango
APB2030 |2APB030080660| 3 | 1,5 8 60 6 21,37
APB2030-3 |2APB 030080360| 3 | 1,5 8 60 3 18,37
APB2040 |2APB040080670| 4 | 2 8 70 6 21,37
APB2040-4 |2APB 040080470 4 2 8 70 4 22,24
APB2050 |2APB050100680| 5 |25 | 10 80 6 23,50
APB2060 |2APB060120690| 6 | 3 12 90 6 29,11
APB2080 2APB 080 140 8A0| 8 4 14 100 8 46,42
APB2100 |2APB 100180AA0| 10| 5 18 100 10 49,90
APB2120 |2APB 120220CB0| 12| 6 22 110 12 66,92

CONDICIONES DE CORTE

MATERIAL
A Aceros al carbono Aceros Pre-tratados Aceros Templados
TRABAJAR
DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55
Velocidad Avance |Velocidad Avance [Velocidad Avance
O (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min)
6 16.000 3.500 13.500 2.650 12.200 2.450
8 12.000 3.100 10.000 2.500 9.200 2.450
10 9.500 2.850 8.000 2.300 7.350 2.150
12 8.000 2.800 6.700 2.250 6.100 2.100
PROFUNDIDAD N Ar;{]_:w PP
DE CORTE 2 i Pf= 0.05D
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HPRM - 4HRE
FRESA MICRO 4 LABIOS, CUELLO LARGO

*Disefiada para corte de alta velocidad en aceros endurecidos hasta HRc 65

_— . pre== £

e B -
B = | *
REF. ANTIGUA REF. NUEVA 0 '(‘:%rr‘?é L‘L’th‘i?' "T%rt‘gl' Ma']ngo PVP
HPRMO00804 AHRE 008 040 445 | 0,8 | 1,2 4 45 4 20,98
HPRMO00806 AHRE 008 060 445 | 0,8 | 1,2 6 45 4 20,98
HPRMO01003 AHRE 010030445 | 1 | 15 3 45 4 16,73
HPRMO01006 AHRE 010060445 | 1 | 15 6 45 4 16,73
HPRMO01008 AHRE 010080445 | 1 | 15 8 45 4 16,73
HPRMO01010 AHRE 010100445 | 1 | 15 | 10 45 4 19,82
HPRMO01012 AHRE 010120445 | 1 | 15 | 12 45 4 19,82
HPRMO01504 AHRE 015040445 | 15 | 2,3 4 45 4 16,73
HPRMO1508 AHRE 015080445 | 15 | 2,3 8 45 4 16,73
HPRMO1512 AHRE 015120445 | 15 | 23 | 12 45 4 19,82
HPRMO1516 AHRE 015160450 | 15 | 23 | 16 50 4 19,82
HPRMO02006 AHRE 020 060 445 | 2 3 6 45 4 16,73
HPRMO02008 AHRE 020 080 445 | 2 3 8 45 4 16,73
HPRMO02010 AHRE 020 100 445 | 2 3 10 45 4 18,61
HPRMO02012 AHRE 020 120 445 | 2 3 12 45 4 18,61
HPRMO02016 AHRE 020 160 450 | 2 3 16 50 4 18,61
HPRM02020 AHRE 020 200 450 | 2 3 20 50 4 20,11
HPRMO03008 AHRE 030080650 | 3 | 45 8 50 6 19,77
HPRMO03010 AHRE 030100650 | 3 | 45 | 10 50 6 19,77
HPRMO03012 AHRE 030120650 | 3 | 45 | 12 50 6 19,77
HPRMO03016 AHRE 030160660 | 3 | 45 | 16 60 6 19,77
HPRMO03020 AHRE 030200660 | 3 | 45 | 20 60 6 20,75
HPRMO03030 4AHRE 030300670 | 3 | 45 | 30 70 6 27,27
HPRMO04010 AHRE 040 100 650 | 4 6 10 50 6 19,77
HPRMO04012 AHRE 040 120 650 | 4 6 12 50 6 19,77
HPRMO04016 AHRE 040 160 660 | 4 6 16 60 6 19,77
HPRMO04020 AHRE 040 200 660 | 4 6 20 60 6 21,74
HPRMO04030 4HRE 040300670 | 4 6 30 70 6 27,27

Precios en Euros, IVA no incluido
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HPE-4000H — 4HHE
FRESA 4 LABIOS 43°

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 70

*Resistencia maximizada a desgaste debido al recubrimiento de TiSiN

*La geometria especial, conjuntamente con este recubrimiento, nos ayudara a
tener un corte muy suave y prolongar la vida del filo de corte.

sg == e
o=l |
p130 |
REF.ANTIGUA REF.NUEVA 0 [1 Mango PVP
O] 4HHE 010 020 445 1 2 45 4 18,08
O] 4HHE 015 040 445 15 4 45 4 17,70
O] 4HHE 020 050 445 2 5 45 4 18,08
© 4HHE 030 080 350 3 8 50 3 17,70
0] 4HHE 030 080 650 3 8 50 6 19,44
HPE4040-4-H 4HHE 040 100 460 4 10 60 4 17,17
0] 4HHE 050 130 650 5 13 50 6 19,14
HPE4060-H 4HHE 060 150 650 6 15 50 6 19,14
HPE4080-H 4HHE 080 200 865 8 20 65 8 30,23
HPE4100-H 4HHE 100 250 A70 10 25 70 10 38,55
HPE4120-H 4HHE 120 300 C80 12 30 80 12 46,34
HPE4160-H 4HHE 160 400 GAO 16 40 100 16 116,64
CONDICIONES DE CORTE
'V.'r'ngT\JA'ARA Aceros Pre-tratados Aceros Templados
DUREZA (HRc) HRc30-45 HRc45-55 HRc55-65
P.C. Velocid. Avance P.C. Velocid. Avance |P.C. Velocid. Avance
| Ad(mm)  (min-1) (mm/min)  Ad(mm) (min-1) (mm/min) Ad(mm) (min-1) (mm/min)
1 0,05 12000-25000 400-2000 |0,05 10000-20000 300-1800 0,02  8000-18000  200-1200
1,5 0,08 9000-23000 700-2000 |0,08 8000-20000 400-1600 |0,03  7000-18000  200-1200
2 0,10 7000-20000 800-2000 (0,10 6000-18000 400-1600 0,04 5000-15000 200-1200
3 0,30 5000-16000 800-2000 |0,30 5000-15000 400-1600 0,06  4000-10000  200-1200
4 0,40 4500-14000 800-2000 (0,40 4000-10000 400-2000 0,08 3000-8000 200-1200
5 0,50 3500-12000 600-1500 |0,50 3000-8000 400-1000 (0,10 2500-6000 250-800
6 0,60 3500-12000 600-1500 (0,60 3000-8000 400-1000 0,12 2500-6000 250-800
8 1,20 2500-10000 450-1000 (1,20 2500-7000 350-900 (0,16 2000-5000 300-700
10 1,50 2000-7500 500-1000 |1,50 2000-5000 300-800 0,20 2000-4500 300-700
12 1,80 1800-7000 500-1000 (1,80 2000-4000 300-800 (0,24 1500-4000 300-650
PROFUNDIDAD DE CORTE Rd
Ad
I + Ad=15D L Ad  Rd=0.03D
|ag| RO=005D(0.8=D= @2) | |
AI_‘ \ Fd=0.10D({3=0 = @6)
| | Rd=0.15D(7=D=@12)
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HPE-6000 — 6HPE
FRESA 6 LABIOS 45°

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 70

*Resistencia maximizada a desgaste debido al recubrimiento de TiSiN

*La geometria especial, conjuntamente con este recubrimiento, nos ayudara a
tener un corte muy suave y prolongar la vida del filo de corte.

o |

REF.ANTIGUA REF.NUEVA O |L. Corte|L. Total - PVP
Mango

HPE 6060 6HPE 060 150 650 | 6 15 50 6 22,00
HPE 6080 6HPE 080 200 865 | 8 20 65 8 34,62
HPE 6100 | 6HPE 100 250 A70 | 10 25 70 10 44,90
HPE 6120 | 6HPE 120 300 C80 | 12 30 80 12 56,35
HPE 6160 | 6HPE 160 400 GAO | 16 40 100 16 134,62
HPE 6200 | 6HPE 200 450 KAO | 20 45 100 20 204,04

CONDICIONES DE CORTE

:/:;il:; Préfriigilos Aceros Templados

DUREZA HRc30-45 HRc45-55 HRc55-65 HRc65-70

(HRc)

Velocidad Avance

Velocidad Avance

Velocidad Avance

Velocidad Avance

PROFUNDIDAD
DE CORTE

U] (min-1) (mm/min) | (min-1) (mm/min) | (min-1) (mm/min) [(min-1) (mm/min)
6 13.000 4.400 11.000 3.300 8.000 2.200 5.300 1.300
8 10.000 4.500 8.000 3.200 6.000 2.200 4.000 1.300
10 8.000 4.300 6.400 3.050 4.800 2.100 3.200 1.250
12 6.600 4.000 5.300 2.800 4.000 1.900 2.700 1.170
16 5.000 3.800 4.000 2.650 3.000 1.800 2.000 1.100
20 4.000 3.600 3.200 2.530 2.400 1.730 1.600 1.050
Rd Rd
Ad Ad
Ad=1.0D Ad=1.0D
Rd=0.05D Rd=0.03D

Precios en Euros, IVA no incluido
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HPRE 2000R - 2HRR
TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO

*Diseflada para corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

REF.ANTIGUA REF.NUEVA O| R C(I)_r.te U"t'" T(I)_fal Mgo PVP
HPRE2005R005-015 |2HRR 005 R005 015 445( 0,5 |0,05| 0,7 | 15| 45 | 4 | 25,92
HPRE2005R005-030 |2HRR 005 R005 030 445| 0,5 |0,05| 0,7 | 3 | 45 | 4 | 24,96
HPRE2008R005-020 |2HRR 008 R005 020 445| 0,8 [0,05| 1,2 | 2 | 45 | 4 | 22,09
HPREZ2008R005-040 | 2HRR 008 R005 040 445| 0,8 |0,05| 1,2 | 4 | 45 | 4 | 22,09
HPRE 2008R005-060 |2HRR 008 R005 060 445( 0,8 [0,05| 1,2 | 6 | 45 | 4 | 22,09

HPRE2010R01-040 | 2HRR010R01040445 | 1 |0,1| 15 | 4 | 45 | 4 | 20,93
HPRE2010R01-060 | 2HRR010R01060445 | 1 |0,1| 15 | 6 | 45 | 4 |20,93
HPRE2010R01-080 | 2HRR010R01080445 | 1 |0,1| 1,5 | 8 | 45 | 4 | 20,93
HPRE2010R02-040 | 2HRR010R02040445 | 1 [0,2| 15 | 4 | 45 | 4 | 20,93
HPRE2010R02-060 | 2HRR 010 R02060445 | 1 |0,2| 1,5 | 6 | 45 | 4 | 20,93
HPRE2010R02-080 | 2HRR 010 R02080445 | 1 |0,2| 1,5 | 8 | 45 | 4 |20,93
HPRE2010R02-100 | 2HRR 010 R02100445 | 1 |0,2| 1,5 | 10 | 45 | 4 | 22,00
HPRE2010R02-120 | 2HRR 010 R02120445 | 1 |0,2| 1,5 |12 | 45 | 4 | 23,79
HPRE2010R02-160 | 2HRR010R02 160450 | 1 [0,2| 1,5 | 16 | 50 | 4 | 23,79
XHPRE2010R025-040 |2HRR 010 R025040665| 1 |0,25| 1,5 | 4 | 65 | 6 | 24,68
XHPRE2010R025-080 |2HRR 010 R025080665| 1 |0,25| 1,5 | 8 | 65 | 6 | 24,68
HPRE2015R02-040 | 2HRR 015 R02 040445 | 15|02 | 23 | 4 | 45 | 4 |20,93
HPRE2015R02-060 | 2HRR 015 R02 060445 | 15|02 | 23 | 6 | 45 | 4 | 20,93
HPRE2015R02-080 | 2HRR 015R02080445 |15[0,2| 23 | 8 | 45 | 4 | 20,93
HPRE2015R02-100 | 2HRR 015 R02 100445 | 1,5[0,2| 2,3 | 10 | 45 | 4 | 22,00
HPRE2015R02-160 | 2HRR 015 R02 160450 | 1,5[0,2| 2,3 | 16 | 50 | 4 | 22,00
XHPRE2015R03-060 | 2HRR 015 R03 060 670 | 1,5 | 0,3 | 2,3 70 | 6 | 24,68
XHPRE2015R03-080 | 2HRR 015 R03 080 670 | 1,5 | 0,3 | 2,3 70 | 6 | 24,68
HPRE2015R03-100 | 2HRR 015 R03 100445 [1,5[0,3| 2,3 | 10 | 45 | 4 | 22,00
XHPRE2015R03-100 | 2HRR 015 R03 100670 | 1,5[0,3| 2,3 | 10 | 70 | 6 | 24,68
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HPRE 2000R - 2HRR

TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO

*Disefiada para corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

L. | L | L | O

REF.ANTIGUA REF.NUEVA O | R |conel Ut [ Total Mgo PVP
HPRE2020R02-060 | 2HRR020R02060445 | 2 | 02 | 3 | 6 | 45 | 4 | 20,93
HPRE2020R02-080 | 2HRRO020R02080445 | 2 | 02 | 3 | 8 | 45 | 4 | 2093
HPRE2020R02-100 | 2HRRO020R02100445 | 2 | 02 | 3 | 10| 45 | 4 | 22,00
HPRE2020R02-120 | 2HRRO020R02120445 | 2 | 02 | 3 |12 | 45 | 4 | 2353
HPRE2020R02-160 | 2HRRO020R02160450 | 2 | 02 | 3 | 16| 50 | 4 | 22,99
HPRE2020R02-200 | 2HRR020R02200450 | 2 | 02 | 3 | 20| 50 | 4 | 2485
HPRE2020R02-300 | 2HRR020R02300470 | 2 | 02 | 3 [ 30| 70 | 4 | 2872
XHPRE2020R05-060 | 2HRR020R05060670 | 2 | 05 | 3 | 6 | 70 | 6 | 24,68
HPRE2020R05-080 | 2HRRO020R05080445 | 2 | 05 | 3 | 8 | 45 | 4 | 20,93
HPRE2020R05-100 | 2HRRO020R05100445 | 2 | 05 | 3 |10 | 45 | 4 | 22,00
XHPRE2020R05-100 | 2HRR020R05100670 | 2 | 05 | 3 | 10| 70 | 6 | 24,68
HPRE2020R05-120 | 2HRRO20R05120445 | 2 | 05 | 3 |12 | 45 | 4 | 22,00
XHPRE2020R05120 | 2HRRO020R05120670 | 2 | 05 | 3 | 12| 70 | 6 | 24,68
HPRE2020R05-160 | 2HRRO20R05160450 | 2 | 05 | 3 | 16| 50 | 4 | 22,99
XHPRE2020R05160 | 2HRRO020R05160670 | 2 | 05 | 3 |16 | 70 | 6 | 24,68
HPRE2020R05-200 | 2HRR020R05200450 | 2 | 05 | 3 | 20| 50 | 4 | 24585
HPRE2030R02-080 | 2HRR030R02080650 | 3 | 02 | 45| 8 | 50 | 6 | 21,11
HPRE2030R02-100 | 2HRR030R02100650 | 3 | 02 | 45 | 10| 50 | 6 | 21,11
HPRE2030R02-120 | 2HRR030R02120650 | 3 | 02 | 45 | 12| 50 | 6 | 22,09
HPRE2030R02-160 | 2HRR030R02160660 | 3 | 0,2 | 45 | 16 | 60 | 6 | 22,09
HPRE2030R02-200 | 2HRR030R02200660 | 3 | 02 | 45 | 20 | 60 | 6 | 23.26
HPRE2030R02-300 | 2HRR030R02300670 | 3 | 02 | 45 | 30| 70 | 6 | 2872
HPRE2030R03-100 | 2HRR030R03100650 | 3 | 03 | 45 | 10 | 50 | 6 | 2111
HPRE2030R03-120 | 2HRR030R03120650 | 3 | 03 | 45 | 12| 50 | 6 | 22,09
HPRE2030R03-160 | 2HRR 030R03160660 | 3 | 03 | 45 | 16 | 60 | 6 | 22,09
XHPRE2030R05-080 | 2HRR030R05080675 | 3 | 05 | 45 | 8 | 75 | 6 | 24,25
HPRE2030R05-100 | 2HRR030R05100650 | 3 | 05 | 45 | 10 | 50 | 6 | 2111
HPRE2030R05-120 | 2HRR030R05120650 | 3 | 05 | 45 | 12 | 50 | 6 | 22,09
XHPRE2030R05-120 | 2HRR030R05120675 | 3 | 05 | 45 | 12| 75 | 6 | 2522
HPRE2030R05-160 | 2HRR 030R05160660 | 3 | 05 | 45 | 16 | 60 | 6 | 22,09
XHPRE2030R05-160 | 2HRR 030 R0O5160675 | 3 | 05 | 45 | 16 | 75 | 6 | 3513
HPRE2030R05-200 | 2HRR 030 R05200660 | 3 | 05 | 45 | 20 | 60 | 6 | 23.26
XHPRE2030R05-200 | 2HRR 030 R05200675 | 3 | 05 | 45 | 20| 75 | 6 | 2819
HPRE2030R05-250 | 2HRR030R05250665 | 3 | 05 | 45 | 25 | 65 | 6 | 26,88

Precios en Euros, IVA no incluido
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HPRE 2000R - 2HRR

TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO

*Disefiada para corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

REF.ANTIGUA REF.NUEVA 0| R CclJ_r.te U"t'” T(')'t'al Mgo PVP
HPRE2040R02-100 | 2HRR 040 R02100650 | 4 | 02 | 6 |10 | 50 | 6 | 22,09
HPRE2040R02-120 | 2HRR 040 R02 120650 | 4 | 02 | 6 | 12| 50 | 6 | 22,09
HPRE2040R02-160 | 2HRR 040 R02 160660 | 4 | 02 | 6 | 16| 60 | 6 | 23,26
HPRE2040R02-200 | 2HRR 040 R02200660 | 4 | 0,2 | 6 | 20| 60 | 6 | 23.26
HPRE2040R02-300 | 2HRR 040 R02300670 | 4 | 02 | 6 |30 | 70 | 6 | 28,72
HPRE2040R05-100 | 2HRR 040 R05 100650 | 4 | 05 | 6 | 10| 50 | 6 | 22,09
HPRE2040R05-120 | 2HRR 040 R05 120650 | 4 | 05 | 6 | 12| 50 | 6 | 22,09

XHPRE2040R05-120 | 2HRR 040 R05 120675 | 4 | 05 | 6 |12 | 75 | 6 | 2522
HPRE2040R05-160 | 2HRR 040 RO5 160660 | 4 | 05 | 6 | 16| 60 | 6 | 23,26
HPRE2040R05-200 | 2HRR 040 R05 200660 | 4 | 05 | 6 | 20| 60 | 6 | 23,26

XHPRE2040R05-200 | 2HRR 040 R05 200675 | 4 | 05 | 6 | 20| 75 | 6 | 28,73
HPRE2040R05-250 | 2HRR 040 R05 250665 | 4 | 05 | 6 | 25| 65 | 6 | 24,87

XHPRE2040R05-250 | 2HRR 040 R05 250675 | 4 | 05 | 6 | 25| 75 | 6 | 28.26
HPRE2040R05-300 | 2HRR 040 RO5300670 | 4 | 05 | 6 |30 | 70 | 6 | 28,72
HPRE2040R10-120 | 2HRR 040 R10120650 | 4 | 1 | 6 |12 ] 50 | 6 | 22,09
HPRE2050R05-180 | 2HRR 050 R05 180660 | 5 | 05 | 7,5 | 18 | 60 | 6 | 22,09
HPRE2050R05-250 | 2HRR 050 R05 250665 | 5 | 05 | 7,5 | 25 | 65 | 6 | 26,88
HPRE2050R05-300 | 2HRR 050 R05300670 | 5 | 05 | 7.5 | 30 | 70 | 6 | 28,72
HPRE2060R02-200 | 2HRR 060 R02 200660 | 6 | 02 | 9 | 20| 60 | 6 | 23,35
HPRE2060R02-400 | 2HRR 060 R02 400690 | 6 | 02 | 9, | 40| 90 | 6 | 33,07
HPRE2060R05-200 | 2HRR 060 R05 200660 | 6 | 05 | 9 | 20| 60 | 6 | 23,35
HPRE2080R05-240 | 2HRR 080 R05 240865 | 8 | 05 | 12 | 24 | 65 | 8 | 28,27
HPRE2080R10-240 | 2HRR 080 R10240865 | 8 | 1 | 12 | 24| 65 | 8 | 28,27
HPRE2100R05-300 | 2HRR 100 R05 300 A70 | 10 | 0,5 | 15 | 30 | 70 | 10 | 40,43
HPRE2120R05-300 | 2HRR 120 R05 300 C80 | 12 | 0,5 | 18 | 30 | 80 | 12 | 48,84
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CONDICIONES DE CORTE -
-SERIES NORMALES-

HPRE 2000R - 2HRR

TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO

MATERIAL A .

TRABAJAR Aceros Pre-Tratados Aceros Templados Aleaciones de cobre

DUREZA (HRc) HRc30-45 HRc45-55

Profund Velocidac Avance Profund Velocidac Avance Profund Velocidac Avance

N de corti (min-1) (mm/min) de corti (min-1) (mm/min) de corti (min-1) (mm/min)
1 0,040 14.000-25000 1.000 0,020 9.000-25.000 850 0,050 20.000-30.00C 2.500
2 0,050 11.000-20.00¢ 1.400 0,030 9.000-20.000 1.300 0,050 15.000-25.00¢ 3.000
3 0,100 8.000-18.000 1.500 0,080 6.000-18.000 1.400 0,100 15.000-25.00¢ 3.200
4 0,100 5.000-18.000 1.500 0,080 4.000-18.000 1.300 0,100 15.000-25.00¢ 3.500
6 0,150 5.000-14.000 2.000 0,100 4.000-13.000 2.300 0,150 10.000-20.00¢ 4.000
8 0,150 4.000-9.000 2.200 0,100 4.000-9.000 2.000 0,150 7.000-15.000 4.000
10 0,200 3.000-6.000 1.700 0,150 3.000-6.000 1.500 0,200 5.000-13.000 4.500
12 0,200 2.000-5.000 1.600 0,150 3.000-5.000 1.400 0,200 3.000-9.000 4.500

-SERIES LARGAS- TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO, SERIE LARG A

MATERIAL A .

TRABAJAR Aceros Pre-Tratados Aceros Templados Aleaciones de cobre

DUREZA (HRc) HRc30-45 HRc45-55

Profund Velocidac Avance Profund Velocidac Avance Profund Velocidac Avance

N de corti (min-1) (mm/min) de corti (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min)
1 0,040 8.400-15.000 600 0,020 5.400-15.000 510 0,050 12.000-18.00¢ 1.500
2 0,050 6.600-12.000 840 0,030 5.400-12.000 780 0,050 9.000-15.000 1.800
3 0,100 4.800-10.800 900 0,080 3.600-10.800 840 0,100 9.000-15.000 1.920
4 0,100 3.000-10.800 900 0,080 2.400-10.800 780 0,100 9.000-15.000 2.100
6 0,150 3.000-8.400 1.200 0,100 2.400-7.800 1.380 0,150 6.000-12.000 2.400
8 0,150 2.400-5.400 1.320 0,100 2.400-5.400 1.200 0,150 4.200-9.000 2.400
10 0,200 1.800-3.600 1.020 0,150 1.800-3.600 900 0,200 3.000-7.800 2.700
12 0,200 1.200-3.000 960 0,150 1.800-3.000 840 0,200 1.800-5.400 2.700

PROFUNDIDAD 0

DE CORTE r —+ ag
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2HCR
TORICA 2 LABIOS, MANGO LARGO

*Disefiada para corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

] EbE =y =

OR OE se———
+0,005 paRe — _

REF.ANTIGUA REF.NUEVA O R L. L. | O PVP

Cort | Total |Mgo

0] 2HCR 060 R05130690 | 6 |0,5] 13 | 90 | 6 | 26,50
©) 2HCR 060 R10130690 | 6 | 1 | 13 | 90 | 6 | 26,50
0] 2HCR 080 R05 190 8A0| 8 |0,5| 19 | 100 | 8 | 38,58
0] 2HCR 080 R101908A0| 8 | 1 | 19 | 100 | 8 | 38,58
0] 2HCR 100 R0O5 220 AAO | 10 |0,5| 22 | 100 | 10 | 50,96
o 2HCR 100 R10 220 AAO |10 | 1 | 22 | 100 | 10 | 50,96
0] 2HCR 120 R05260 CBO| 12 |0,5| 26 | 110 | 12 | 68,37
o 2HCR 120 R10260CBO| 12 | 1 | 26 | 110 | 12 | 68,37

CONDICIONES DE CORTE

nce

MATERIAL Aceros Pre- :
A Aceros Templados |Aleaciones de cobre
TRABAJAR Tratados
DUREZA
Profund.| Velocidad Avance Profund. Velocidhd Avance Profind. Velocjdad Ava
0 de corte (min-1) (mm/min)  de cortg (min-1 (mm/mirde corte (min-1) (mm/min)
)
6 0,1-0,2 | 4000-9000 | 1000-2000 | 0,1-0,2 | 4000-13000| 800-1200 | 0,2-0,4 | 8000-14000| 2500-3500
8 0,1-0,2 | 3500-6000 | 1000-2000 | 0,1-0,2 | 3500-7500 | 800-1200 | 0,2-0,4 | 7000-12000| 2500-4000
10 0,1-0,2 3000-5000 | 1000-2000 0,1-0,2 3000-6000 | 800-1200 | 0,2-0,4 5000-12000| 2500-4500
12 0,1-0,2 3000-5000 | 1000-2000 0,1-0,2 3000-5000 | 800-1200 | 0,2-0,4 3000-9000 | 2500-4500
D
PROFUNDIDAD
DE CORTE Ad
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HPRE 4000R - 4HRR
TORICA 4 LABIOS, CUELLO LARGO

*Disefiada para corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

e

P0EE o

REF.ANTIGUA REF.NUEVA O R Ccl)_r.te LIJ_tll T(I)_t.al MDgo PVP

o 4HRR 010 R02040445 | 1 |0,2| 15 | 4 45 4 | 23,02

O] 4HRR 010 RO2060445 | 1 |0,2| 1,5 45 4 | 23,02

o 4HRR 010 RO2080445 | 1 |0,2| 1,5 45 4 | 23,02

o 4HRR 010 RO2 100445 | 1 |0,2| 1,5 | 10 | 45 4 | 24,08

O] 4HRR 010 RO2 120445 | 1 |0,2| 1,5 | 12 | 45 4 | 24,08

O] 4HRR 010 ROZ2 160450 | 1 |0,2| 1,5 | 16 | 50 4 | 24,08

o 4HRR 015 R02 060445 | 1,5/0,2| 2,3 45 4 | 23,02

) 4HRR 015 R02 080445 | 15|0,2| 2,3 45 4 | 23,02

O] 4HRR 015 R02 100445 (15|0,2| 2,3 | 10 | 45 4 | 24,08

O] 4HRR 015 R02 120445 |15]0,2| 2,3 | 12 | 45 4 | 24,08

o 4HRR 015 R02 160450 |15]0,2| 2,3 | 16 | 50 4 | 24,08

o 4HRR 015 R02 200450 [{1,5|0,2| 2,3 | 20 | 50 4 | 25,05

o 4HRR 020 R02080445 | 2 |0,2| 3 8 45 4 | 23,02
HPRE4020R02100 | 4HRR 020 R02 100445 | 2 |0,2| 3 10 | 45 4 | 22,27
O] 4HRR 020 R02 120445 | 2 |0,2| 3 12 | 45 4 | 24,08

o 4HRR 020 RO2 160450 | 2 |0,2| 3 16 | 50 4 | 24,08

O] 4HRR 020 R02 200450 | 2 |0,2| 3 20 | 50 4 | 24,08
HPRE4030R02-080 | 4HRR 030 R02 080650 | 3 |0,2| 45 | 8 50 6 | 21,29
HPRE4030R02-100 | 4HRR 030 R02 100650 | 3 |0,2| 45 | 10 | 50 6 | 21,29
HPRE4030R02-120 | 4HRR 030 R02 120650 | 3 | 0,2 | 45 | 12 | 50 6 | 22,27
HPRE4030R02-160 | 4HRR 030 R02 160660 | 3 |0,2| 45 | 16 | 60 6 | 22,27
o 4HRR 030 RO2 200660 | 3 |0,2| 45 | 20 | 60 6 | 2514

o 4HRR 030 ROZ2 300670 | 3 |0,2| 45 | 30| 70 6 | 29,01

Precios en Euros, IVA no incluido
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HPRE 4000R - 4HRR
TORICA 4 LABIOS, CUELLO LARGO

*Disefiada para corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

o ——

—

REF.ANTIGUA REF.NUEVA O | R C(IJ_r.te LIJ_t|I Ttl)_t.al MDgo PVP
HPRE4030R05-080 | 4HRR 030 RO5080650 | 3 |0,5| 45 | 8 50 6 | 21,29
HPRE4030R05-100 | 4HRR 030 R05100650 | 3 |0,5| 4,5 | 10 | 50 6 | 21,29
HPRE4030R05-120 | 4HRR 030 R05 120650 | 3 |0,5| 45 | 12 | 50 6 | 22,27
HPRE4030R10-080 | 4HRR 030 R10 080 650 | 3 1 45| 8 50 6 | 21,29
HPRE4030R10-100 | 4HRR 030 R10 100 650 | 3 1|45 10| 50 6 | 21,29
HPRE4030R10-120 | 4HRR 030 R10 120650 | 3 1|45 12| 50 6 | 22,27
HPRE4040R02-100 | 4HRR 040 R02 100650 | 4 | 0,2 | 6 10 | 50 6 | 22,45
HPRE4040R02-120 | 4HRR 040 R02 120650 | 4 | 0,2 | 6 12 | 50 6 | 22,45
HPRE4040R02-160 | 4HRR 040 R02 160660 | 4 | 0,2| 6 16 | 60 6 | 22,45
HPRE4040R02-200 | 4HRR 040 R02 200660 | 4 | 0,2 | 6 20 | 60 6 | 23,44

o 4HRR 040 RO2 300670 | 4 |0,2| 6 30 | 70 6 | 29,01
HPRE4040R05-100 | 4HRR 040 R0O5100650 | 4 | 05| 6 10 | 50 6 | 22,45
HPRE4040R05-120 | 4HRR 040 R05 120650 | 4 | 05| 6 12 | 50 6 | 22,45
HPRE4040R05-160 | 4HRR 040 R0O5 160660 | 4 |0,5| 6 16 | 60 6 | 22,45
HPRE4040R05-200 | 4HRR 040 R0O5 200660 | 4 | 05| 6 20 | 60 6 | 23,44
HPRE4040R10-100 | 4HRR 040 R10 100 650 | 4 1 6 10 | 50 6 | 22,45
HPRE4040R10-120 | 4HRR 040 R10 120650 | 4 1 6 12 | 50 6 | 22,45
HPRE4040R10-160 | 4HRR 040 R10 160 660 | 4 1 6 16 | 60 6 | 22,45

O] 4HRR 050 RO5 180660 | 5 |05] 7,5 | 18 | 60 6 | 25,34

o 4HRR 050 RO5 300670 | 5 |0,5| 7,5 | 30| 70 6 | 29,01

o 4HRR 050 RO5400680 | 5 |0,5| 7,5 | 40 | 80 6 | 33,94
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HPRE 4000R — 4HRR
TORICA 4 LABIOS, CUELLO LARGO

*Diseflada para corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

e |
e hd il i
nsin[| CR —
=001
REF.ANTIGUA REF.NUEVA O R L. L. L. L PVP
' ' Corte | Util | Total |Mgo
HPRE4060R03-200 | 4HRR 060 RO3 200660 | 6 [0,3| 9 20 | 60 6 | 23,44
HPRE4060R05-200 | 4HRR 060 RO5200660 | 6 [0,5| 9 20 | 60 6 | 23,44
O] 4HRR 060 R0O5300680 | 6 | 0,5 9 30 80 6 33,94
HPRE4060R10-200 | 4HRR 060 R10 200 660 | 6 1 9 20 60 6 23,44
O] 4HRR 060 R10 300680 | 6 1 9 30 80 6 33,94
HPRE4080R05-240 | 4AHRR 080 R05240865 | 8 | 0,5| 12 24 65 8 35,06
O] AHRR 080 R0O5300890 | 8 |05 12 30 90 8 46,42
HPRE4080R10-240 | 4HRR 080 R10 240865 | 8 1 12 24 65 8 35,06
O] 4HRR 080 R10300890 | 8 1 12 30 90 8 46,42
HPRE4100R05-300 | 4HRR 100 RO5 300 A70 | 10 | 0,5 | 15 30 70 10 | 48,93
O] 4HRR 100 RO5 400 AAO | 10 |O,5| 15 | 40 | 100 | 10 | 68,08
HPRE4100R10-300 | 4HRR 100 R10 300 A70 | 10 1 15 30 70 10 | 48,93
O] 4HRR 100 R10 400 AAO | 10 1 15 | 40 | 100 | 10 | 68,08
HPRE4120R05-300 | 4HRR 120 R05300C80 | 12 |0,5| 18 |30 | 80 | 12 | 60,02
O] 4HRR 120 RO5300CBO| 12 |0,5| 18 30 | 110 | 12 | 82,29
HPRE4120R10-300 | 4HRR 120 R10 300 C80 | 12 1 18 30 80 12 | 60,02
0] 4HRR 120 R10 300 CBO | 12 1 18 30 | 110 | 12 | 82,29
HPRE4120R20-300 | 4HRR 120 R20 300 C80 | 12 2 18 30 80 12 | 60,02
CONDICIONES DE CORTE
MATERIAL A
TRABAJAR Aceros Pre-Tratados Aceros Templados
DUREZA (HRc) HRc30-45 HRc45-55
Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance
0 de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min
2 0,050 18.000 2.200 0,030 14.000 1.700
3 0,100 16.000 2.700 0,080 12.800 1.800
4 0,100 14.000 3.000 0,080 10.000 2.000
6 0,100 13.000 4.700 0,080 10.400 3.500
8 0,150 9.000 4.200 0,130 7.200 3.200
10 0,150 6.000 3.300 0,130 4.800 2.500
12 0,150 5.000 3.100 0,130 4.000 2.400

PROFUNDIDAD
DE CORTE

S

Precios en Euros, IVA no incluido
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HHRE 4000R — 4HIT
4 LABIOS TORICA, ALTO AVANCE

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

—

R
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REF. ANTIGUA REF. NUEVA [0 | Radio |L.Corte |L.Util |L.Total |Mango | PVP
o) 4HIT 015 R03 040 645| 1,5 0,3 0,8 4 45 6 21,95
HHRE4020R05-060 |4HIT 020 R05 060 650| 2 0,5 1 6 50 6 23,17
XHHRE4020R05-060|4HIT 020 R05 060 670| 2 0,5 1 6 70 6 24,32
HHRE4030R05-080 |4HIT 030 RO5080650| 3 0,5 1,5 8 50 6 22,00
XHHRE4030R05-080|4HIT 030 R05 080 670| 3 0,5 1,5 8 70 6 24,32
0] 4HIT 030 R10 200 660| 3 1 15 20 60 6 25,05
HHRE4040R05-120 |4HIT 040 R05120660| 4 0,5 2 12 60 6 23,17
XHHRE4040R05-120|4HIT 040 R05 120 670| 4 0,5 2 12 70 6 27,60
HHRE4040R05-160 |4HIT 040 R05160660| 4 0,5 2 16 60 6 23,17
XHHRE4040R05-160|4HIT 040 R0O5 160 670| 4 0,5 2 16 70 6 24,32
HHRE4040R10-120 |4HIT 040 R10120660| 4 1 2 12 60 6 23,17
XHHRE4040R10-120|4HIT 040 R10 120 670| 4 1 2 12 70 6 27,60
HHRE4040R10-160 |4HIT 040 R10160660| 4 1 2 16 60 6 23,17
XHHRE4040R10-160|4HIT 040 R10 160 670| 4 1 2 16 70 6 23,16
HHRE4060R05-120 |4HIT 060 R05 120 660| 6 0,5 3 12 60 6 23,17
HHRE4060R05-150 |4HIT 060 RO5 150 660| 6 0,5 3 15 60 6 23,17
XHHRE4060R05-150|4HIT 060 R05 150 680| 6 0,5 3 15 80 6 27,83
XHHRE4060R05-300|4HIT 060 R05 300 680| 6 0,5 3 30 80 6 27,83
HHRE4060R10-150 |4HIT 060 R10 150 660| 6 1 3 15 60 6 23,17
XHHRE4060R10-150|4HIT 060 R10 150 680| 6 1 3 15 80 6 27,83
XHHRE4060R10-300|4HIT 060 R10 300 680| 6 1 3 30 80 6 27,83
CONDICIONES DE CORTE -SERIES NORMALES-
ﬂgAEBFﬁJAALRA Aceros Templados
DUREZA(HRc) HRc40 HRc40-50 HRc50-55 HRc55-60
Velocidad Avance [Velocidad Avance | Velocidad Avance |Velocidad Avance
O (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min)
2 38.200 10.130 31.800 9.000 25.500  7.500 19.100 5.250
3 25.500 10.800 21.200 9.600 17.000  8.000 12.700  5.600
4 19.100 12.150 15.900 10.800 12.700  9.000 9.600  6.300
6 12.700 13.500 10.600 12.000 8.500  10.000 6.400  7.000
8 9.600 13.500 8.000 12.000 6.400  10.000 4.800  7.000
10 7.600 13.500 6.400 12.000 5.100  10.000 3.800  7.000
12 6.400 13.500 5.300 12.000 4.200  10.000 3.200  7.000

PROFUNDIDAD DE CORTE

0.3D
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Pagina — 24

Precios en Euros, IVA no incluido




HHRE 4000R — 4HIT
4 LABIOS TORICA, ALTO AVANCE

*Disefiada para el corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

T e -
+D s 2
“—-—'—— %’?IT B2
Iz
(S I
SINE 0 I s F 4D rj__ : -3
- . |1
4 DATA i L,
REF. ANTIGUA REF. NUEVA [1 | Radio |L.Corte | L.Util [L.Total |Mango | PVP
HHRE4080R05-200 |4HIT 080 R0O5 200 865| 8 0,5 4 20 65 8 35,78
XHHRE4080R05-200 |4HIT 080 R05 200 890| 8 0,5 4 20 90 8 43,03
XHHRE4080R05-400 |4HIT 080 R05 400 890| 8 0,5 4 40 90 8 51,88
HHRE4080R10-200 |4HIT 080 R10 200 865| 8 1 4 20 65 8 40,52
XHHRE4080R10-200|4HIT 080 R10 200 890| 8 1 4 20 90 8 43,03
XHHRE4080R10-400|4HIT 080 R10 400 890| 8 1 4 40 90 8 51,88
o) 4HIT 080 R20 200 865 8 2 4 20 65 8 43,81
o) 4HIT 080 R20 200 8A0| 8 2 4 20 100 8 48,45
HHRE4100R05-250 |4HIT 100 R0S 250 A70| 10 0,5 5 25 70 10 49,02
XHHRE4100R05-250 |4HIT 100 RO5 250 AAO| 10 0,5 5 25 100 10 54,66
HHRE4100R10-250 |4HIT 100 R10 250 A70| 10 1 5 25 70 10 49,02
XHHRE4100R10-250 |4HIT 100 R10 250 AAO| 10 1 5 25 100 10 54,66
0] 4HIT 100 R10 400 AAO| 10 1 5 40 100 10 74,46
0] 4HIT 100 R20 250 A70| 10 2 5 25 70 10 52,99
o) 4HIT 100 R20 250 ABO| 10 2 5 25 110 10 62,08
HHRE4120R10-300 |4HIT 120 R10 300 C80| 12 1 6 30 80 12 58,50
XHHRE4120R10-300 |4HIT 120 R10 300 CBO| 12 1 6 30 110 12 74,70
HHRE4120R20-300 |4HIT 120 R20 300 C80| 12 2 6 30 80 12 58,50
XHHRE4120R20-300 |4HIT 120 R20 300 CBO| 12 2 6 30 110 12 74,70
0] 4HIT 120 R20 400 CBO| 12 2 6 40 110 12 77,07
CONDICIONES DE CORTE -SERIES LARGAS-
MATERIAL A
TRABAJAR Aceros Templados
DUREZA(HRc) HRc40 HRc40-50 HRc50-55 HRc55-60
Velocidad Avance |Velocidad Avance [Velocidad Avance |Velocidad Avance
O (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min) (min-1) | (mm/min) (min-1) | (mm/min)
2 22.920 6.080 19.800 5.400 15.300 4.500 11.460 3.150
3 15.300 6.480 12.720 5.760 10.200 4.800 7.620 3.360
4 11.460 7.290 9.540 6.480 7.620 5.400 5.760 3.780
6 7.200 8.100 6.360 7.200 5.100 6.000 3.840 4.200
8 5.760 8.100 4.800 7.200 3.840 6.000 2.880 4.200
10 4.560 8.100 3.840 7.200 3.060 6.000 2.280 4.200
12 3.400 8.100 3.180 7.200 2.520 6.000 1.920 4.200
830 0.3D
!| !] bR *u__‘i 0.05R
PROFUNDIDAD DE CORTE —

Precios en Euros,

IVA no incluido
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HPB 2000 —

2HPB

FRESA ESFERICA 2 LABIOS, SERIE LARGA

*Disefiada para corte de alta velocidad en aceros endurecidos hasta los HRc 65

G%i“ﬂ_“lp_ - ——

d

| |
L. L. [

REF.ANTIGUA REF.NUEVA U R Corte | Total | Mango PVP
HPB2040/4 |2HPB 040 080 460 | 4 2 8 60 4 18,34
HPB2040 2HPB 040 080670 | 4 2 8 70 6 20,22
HPB2050 2HPB 050100680 5 |25 | 10 80 6 22,27
HPB2060 2HPB 060 120690 | 6 3 12 90 6 23,35
0] 2HPB 060 120 6F0| 6 3 12 | 150 6 43,23
HPB2080 2HPB 080 140 8A0| 8 4 14 | 100 8 39,81
0] 2HPB 080 140 8FO| 8 4 14 | 150 8 61,21
HPB2100 2HPB 100 180 AAO| 10 | 5 18 | 100 10 47,23
0] 2HPB 100 180 AFO| 10 | 5 18 | 150 10 80,75
HPB2120 2HPB 120 220 CBO| 12 | 6 22 | 110 12 63,15
0] 2HPB 120 220 CFO| 12 | 6 22 | 150 12 95,35

CONDICIONES DE CORTE

MATERIAL
A Aceros Pre-tratados  |Aceros Templados  Aceros Templados
TRABAJAR
DUREZA (HRc) HRc30-45 HRc45-55 HRc55-65
Velocidad  Avance |Velocidad Avance |Velocidad Avance
0 (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min) (min-1)  (mm/min)
4 31.000 4.700 24.500 3.550 17.000 2.300
5 28.000 4.700 28.000 3.600 15.000 2.100
6 21.000 4.900 18.000 3.600 12.500 2.100
8 15.000 4.000 12.000 2.900 7.900 1.800
10 10.000 3.600 8.500 2.500 6.300 1.500
12 8.500 3.400 7.500 2.300 5.300 1.300
Pf of
PROFUNDIDAD N a— A A
DE CORTE Ad = 0.02D Ad=0.01D
P f= 0.05D Pf = 0.05D
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HPRB — 2HRB
FRESA MICRO 2 LABIOS ESFERICA, CUELLO LARGO

*Disefiada para corte de alta velocidad en aceros endurecidos hasta HRc 65

.

#d

REF. ANTIGUA| REF. NUEVA [0 | Radio |L.Corte|L.Util |L.Total | Mango| PVP
HPRB 003005 | 2HRB 003005445 | 0,30 | 0,15 | 0,3 | 05 | 45 4 | 2818
HPRB 00301 | 2HRB 003010445 | 0,30 | 0,15 | 0,3 1 45 4 | 2818
HPRB 00302 | 2HRB 003020445 | 030 | 0,15 | 0,3 | 2 45 4 | 2818
HPRB 00401 | 2HRB 004 010 445 | 0,40 | 0,20 0,4 1 45 4 27,19
HPRB 00402 | 2HRB 004020445 | 040 | 0,20 | 04 | 2 45 4 | 27,19

HPBS 2005 | 2HRB 005015650 | 0,50 | 0,25 | 05 | 1,5 | 50 6 | 2648
HPRB 00503 | 2HRB 005030445 | 050 | 0,25 | 05 | 3 45 4 | 2478
HPBS 2006 | 2HRB 006 015650 | 0,60 | 0,30 | 06 | 1,5 | 50 6 | 24,96
HPRB 00603 | 2HRB 006 030445 | 0,60 | 0,30 | 06 | 3 45 4 | 2335
HPRB 00802 | 2HRB 008020445 | 0,80 | 0,40 | 08 | 2 45 4 | 21,74
HPRB 00803 | 2HRB 008 030 445 | 0,80 | 0,40 0,8 3 45 4 21,74
HPRB 01003 | 2HRB 010030445 | 1 | 0,50 1 3 45 4 | 19,32
HPRB 01004 | 2HRB 010040445 | 1 | 0,50 1 4 45 4 | 19,32
HPRB 01006 | 2HRB 010060445 | 1 | 0,50 1 6 45 4 | 19,32
HPRB 01008 | 2HRB 010 080 445 1 0,50 1 8 45 4 19,32
HPRB 01010 | 2HRB 010100445 | 1 | 0,50 1 10 | 45 4 | 2013
HPRB 01012 | 2HRB 010120445 | 1 | 0,50 1 12 | 45 4 | 2013
HPRB 01016 | 2HRB 010160450 | 1 | 0,50 1 16 | 50 4 | 2013
HPRB 01020 | 2HRB 010200450 | 1 | 0,50 1 20 | 60 4 | 2013

0 2HRB 010250460 | 1 | 0,50 1 25 | 60 4 | 2872
HPRB 01506 | 2HRB 015060445 | 150 | 0,75 | 15 | 6 45 4 | 19,32
HPRB 01508 | 2HRB 015080445 | 150 | 0,75 | 15 | 8 45 4 | 19,32
HPRB 01510 | 2HRB 015100445 | 150 | 0,75 | 1,5 | 10 | 45 4 | 20,13
HPRB 01512 | 2HRB 015120445 | 150 | 0,75 | 15 | 12 | 45 4 | 20,13
HPRB 01516 | 2HRB 015160450 | 150 | 0,75 | 1,5 | 16 | 50 4 | 20,13
HPRB 01520 | 2HRB 015200450 | 150 | 0,75 | 1,5 | 20 | 60 4 | 20,13

0] 2HRB 015250460 | 1,50 | 0,75 1,5 25 60 4 23,98

Precios en Euros, IVA no incluido
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HPRB — 2HRB
FRESA MICRO 2 LABIOS ESFERICA, CUELLO LARGO

*Disefiada para corte de alta velocidad en aceros endurecidos hasta HRc 65

-
p T — i
H
L

REF. ANTIGUA REF. NUEVA [0 | Radio |L.Corte |L.Util |L.Total | Mango| PVP
HPRB 02006 | 2HRB 020 060 445 | 2 1 2 6 45 4 19,32
HPRB 02008 2HRB 020 080 445 2 1 2 8 45 4 19,32
HPRB 02010 2HRB 020 100 445 2 1 2 10 45 4 19,32
HPRB 02012 2HRB 020 120 445 2 1 2 12 45 4 19,32
HPRB 02016 2HRB 020 160 450 2 1 2 16 50 4 19,32
HPRB 02020 2HRB 020 200 450 2 1 2 20 50 4 20,75
HPRB 02025 2HRB 020 250 460 2 1 2 25 60 4 20,75
o 2HRB 020 300 470 2 1 2 30 70 4 26,30
HPRB 03012 2HRB 030 120 650 3 1,50 3 12 50 6 22,36
HPRB 03016 2HRB 030 160 660 3 1,50 3 16 60 6 23,61
HPRB 03020 2HRB 030 200 660 3 1,50 3 20 60 6 23,61
HPRB 03025 2HRB 030 250 665 3 1,50 3 25 65 6 25,05
HPRB03030 2HRB 030 300 670 3 1,50 3 30 70 6 28,62
o 2HRB 030 400 680 3 1,50 3 40 80 6 37,04
HPRB 04012 | 2HRB 040 120 650 4 2 4 12 50 6 22,36
HPRB 04016 | 2HRB 040160660 | 4 2 4 16 60 6 23,61
HPRB 04020 | 2HRB 040200660 | 4 2 4 20 60 6 23,61
HPRB 04025 | 2HRB 040 250665 | 4 2 4 25 65 6 25,05
HPRB 04030 | 2HRB 040 300 670 4 2 4 30 70 6 28,62
HPRB 04040 | 2HRB 040400680 | 4 2 4 40 80 6 34,26
o 2HRB 050 160 660 5 2,5 5 16 60 6 27,08

O] 2HRB 050 250 665 5 2,5 5 25 65 6 30,95

0] 2HRB 050 400 680 5 2,5 5 40 80 6 37,04
HPBS 2060 | 2HRB 060 150 660 | 6 3 7 15 60 6 21,56
HPRB 06030 2HRB 060 300 670 6 3 6 30 70 6 24,69
HPBS 2080 2HRB 080 200 860 8 4 10 20 60 8 29,25
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CONDICIONES DE CORTE -

HPRB - 2HRB
FRESA MICRO 2 LABIOS ESFERICA, CUELLO LARGO

MATERIAL
A Aceros Pre-Tratados Aceros Templados Aceros Templados Aleaciones de cobre
TRABAJAR
DUREZA (HRc) HRc30-45 HRc45-55 HRc55-65
Profund. Velo_cidad Avanc_e Profund VeI(_)cide d Avam_:e Profund. Vel_ocidad Ava nce Profund. Vel_(’tcidad A
0 de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm
0,30 0,004-0,018 | 38.000-50.000{ 200-600 0,003-0,014 | 38.000-50.000] 200-400 0,003-0,012 | 38.000-50.000| 150-350 0,010-0,025 | 38.000-50.000{ 300-800
0,40 0,005-0,020 | 30.000-45.000( 250-800 0,003-0,014 | 30.000-45.000{ 200-500 0,003-0,011 | 30.000-45.000{ 160-400 0,010-0,030 | 30.000-42.000/ 300-1.000
0,50 0,006-0,020 | 25.000-42.000 300-700 | 0,004-0,014 | 25.000-42.000 250-500 | 0,003-0,011 | 25.000-42.000 220-400 | 0,010-0,030 | 30.000-42.000| 500-1.400
0,60 0,006-0,030 | 22.000-40.000{ 300-1.200 | 0,006-0,030 | 22.000-40.000f 250-800 0,003-0,015 | 20.000-27.000 210-380 0,010-0,100 | 24.000-40.000| 350-1.600
0,80 0,006-0,100 | 20.000-40.000f 260-1.800 | 0,006-0,080 | 20.000-40.000f 250-1.500 | 0,004-0,021 | 20.000-40.000 190-480 0,030-0,100 | 20.000-40.000| 450-2.000
1 0,010-0,200 | 20.000-38.000| 650-2.800 | 0,010-0,080 | 20.000-38.000] 500-2.400 | 0,007-0,025 | 12.000-17.000] 230-420 | 0,050-0,200 | 20.000-40.000| 800-3.000
1,50 0,050-0,200 | 18.000-30.000 600-3.100 | 0,020-0,100 | 18.000-30.000| 550-2.500 | 0,010-0,030 | 8.500-11.000 200-400 0,100-0,300 | 18.000-30.000| 1.200-3.000
2 0,050-0,100 | 12.000-20.000f 1.000-2.400 | 0,030-0,120 | 12.000-20.000{ 850-2.300 | 0,015-0,035 | 7.000-8.500 280-400 0,100-0,400 | 12.000-20.000| 1.200-3.000
3 0,050-0,200 | 16.000-20.000( 1.100-3.800 | 0,030-0,180 | 16.000-20.000( 900-2.900 | 0,020-0,050 | 5.200-6.000 380-550 0,200-0,500 | 16.000-20.000( 1.800-4.000
4 0,100-0,300 | 16.000-20.000( 2.300-3.900 | 0,080-0,180 | 16.000-20.000( 1.800-3.000 | 0,050-0,090 | 4.000-4.600 380-590 0,300-0,500 | 16.000-20.000( 2.600-4.000

PROFUNDIDAD

DE CORTE

= N

Ad

Péagina - 29

ance
min)



3HPB
FRESA ESFERICA 3 LABIOS

*Disefiada para corte de alta velocidad en aceros endurecidos hasta los HRc 65

el [
B[E[EE

L. L. O
REF.ANTIGUA REF.NUEVA 0| R |corte | Total | Mango | 7VP
©) 3HPB 010020650 | 1 | 0,5 2 50 6 23,60
0] 3HPB 020 050 660 | 2 1 5 60 6 23,60
0] 3HPB 030080660 | 3 | 1,5 8 60 6 25,05
0] 3HPB 040 080 460 | 4 2 8 60 4 22,34
0] 3HPB 040 080 670 | 4 2 8 70 6 25,05
0] 3HPB 050100680 | 5 | 25| 10 80 6 27,27
0] 3HPB 060 120690 | 6 3 12 90 6 27,27
0] 3HPB 080 140 8A0 | 8 4 14 100 8 43,13
o) 3HPB 100 180 AA0 | 10| 5 | 18 | 100 | 10 | 58,99
0] 3HPB 120220CBO | 12| 6 22 110 12 77,07
CONDICIONES DE CORTE
MATERIAL
A Aceros Pre-tratados Aceros Templados Aceros Templados
TRABAJAR
DUREZA (HRc) HRc30-45 HRc45-55 HRc55-65
Pf.corte |Velocidad | Avance [Pf.corte [Velocidad | Avance |Pf.corte |velocidad | Avance
R Ad (mm)| (min-1) |[(mm/min) |Ad (mm)| (min-1) |(mm/min) [Ad (MM)| (min-1) [(mm/min)
0,5 0,08 27.500 1.650 0,08 22.000 1.400 0,05 11.000 1.000
0,75 0,12 24.000 1.650 0,12 20.000 1.400 0,08 10.000 1.000
1 0,15 22.000 1.650 0,15 18.000 1.800 0,10 9.500 1.200
1,25 0,20 20.000 2.200 0,20 14.000 1.800 0,13 7.000 1.200
1,50 0,23 18.000 2.200 0,23 12.000 1.800 0,15 6.500 1.200
2 0,30 16.500 3.300 0,30 10.000 3.500 0,20 6.000 2.000
2,5 0,38 11.000 2.800 0,38 9.500 4.000 0,25 6.000 2.000
3 0,45 10.000 2.800 0,45 9.000 4.000 0,30 5.500 2.000
4 0,60 7.000 3.500 0,60 7.000 3.500 0,40 5.000 1.800
5 0,75 5.500 3.300 0,75 5.000 3.200 0,50 4.000 1.800
6 0,90 4.500 3.300 0,90 4.000 3.200 0,60 3.300 1.800
Pf
PROFUNDIDAD rarray: =
DE CORTE 3
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KPE 2000 —

2KPE

FRESA 2 LABIOS

*Disefiada para cortar cobre , grafito, aluminio y materiales no férricos.
*Recubrimiento especial para mejorar la resistencia y lubricacion.
*Geometria disefiada para facilitar la salida de viruta

REF. ANTIGUA REF. NUEVA O |L. Corte|L. Total |0 Mgo| PVP
KPE2020 2KPE 020 060 645 | 2 6 45 6 16,34
KPE2030 2KPE 030 100650 | 3 10 50 6 16,34
KPE2040 2KPE 040 120650 | 4 12 50 6 16,34
KPE2050 2KPE 050 150650 | 5 15 50 6 19,05
KPE2060 2KPE 060 150650 | 6 15 50 6 19,05
KPE2080 2KPE 080 200865 | 8 20 65 8 27,66
KPE2100 2KPE 100 250 A70 | 10 25 70 10 37,52
KPE2120 2KPE 120 300 C80 | 12 30 80 12 45,35

CONDICIONES DE CORTE
MATERIAL
A COBRE
TRABAJAR
Velocidad Avance Velocidad Avance
l (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min)
2 13.000-18.000 320 5.000-10.000 150
3 12.000-17.000 600 4.000-8.000 170
4 10.000-15.000 650 4.000-8.000 200
5 8.000-12.000 700 4.000-8.000 250
6 5.000-10.000 750 3.500-7.000 250
8 4.000-9.000 650 3.000-6.000 250
10 4.000-8.000 600 3.000-6.000 350
12 3.000-6.000 500 3.000-6.000 450
AR eeDy i
PROFUNDIDAD ) = Ad 0100 O o)
DE CORTE
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KPRE 2000R — 2KRR
TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO

*Disefiada para cortar cobre, grafito y materiales no férricos

R

REF. ANTIGUA REF. NUEVA O R |L.Corte |L.Util [L.Total O Mango| PVP
KPRE 2015R02-040 | 2KRR 015 R02 040445| 1,5 | 0,2 2,3 4 45 4 21,08
KPRE 2020R03-060 | 2KRR 020 R03 060 445 | 2 0,3 3 6 45 4 21,08
KPRE 2020R03-100 | 2KRR 020 R03 100445 | 2 0,3 3 10 45 4 21,08
KPRE 2030R05-100 | 2KRR 030 R05 100650 | 3 0,5 4,5 10 50 6 22,15
KPRE 2030R05-120 | 2KRR 030 R05 120650 | 3 0,5 4,5 12 50 6 22,15
KPRE 2030R05-160 | 2KRR 030 R05 160660 | 3 0,5 4,5 16 60 6 22,73
KPRE 2040R05-120 | 2KRR 040 R05 120650 | 4 0,5 6 12 50 6 22,73
KPRE 2040R05-160 | 2KRR 040 R05 160 660 | 4 0,5 6 16 60 6 22,73
KPRE 2040R05-200 | 2KRR 040 R05 200 660 | 4 0,5 6 20 60 6 22,73
KPRE 2060R05-180 | 2KRR 060 R05 180660 | 6 0,5 9 18 60 6 23,60
KPRE 2060R10-180 | 2KRR 060 R10 180660 | 6 1 9 18 60 6 23,60
KPRE 2080R05-240 | 2KRR 080 R05240865| 8 0,5 12 24 65 8 30,95
KPRE 2080R10-240 | 2KRR 080 R10 240865 | 8 1 12 24 65 8 30,95
KPRE 2100R05-300 | 2KRR 100 R05 300 A70| 10 | 0,5 15 30 70 10 44,29
KPRE 2100R10-300 | 2KRR 100 R10 300 A70| 10 1 15 30 70 10 44,29
KPRE 2120R05-300 |2KRR 120 R05300C80| 12 | 0,5 18 30 80 12 54,44
KPRE 2120R10-300 |2KRR 120 R10 300 C80| 12 1 18 30 80 12 54,44
CONDICIONES DE CORTE
e
0 Velocidad (min-1) Avance (mm/min) | Velocidad (min-1) Avance (mm/min)
2 15.000-25.000 3.000 15.000-25.000 1.500
3 15.000-25.000 3.200 15.000-25.000 1.600
4 15.000-25.000 3.500 15.000-25.000 1.800
6 10.000-20.000 4.000 10.000-20.000 2.000
8 7.000-15.000 4.000 7.000-15.000 2.000
10 5.000-13.000 4.500 5.000-13.000 2.200
12 3.000- 9.000 4.500 3.000- 9.000 2.200
0.5D
D
1.0D *[ B
PROFUNDIDAD 0.50
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*Recubrimiento especial para mejorar la resistencia y lubricacion.

KPRB 2000 — 2KRB
FRESA MICRO 2 LABIOS ESFERICA, CUELLO LARGO

*Disefiada para cortar cobre , grafito, aluminio y materiales no férricos.

*Resistente a rotura gracias a su cuello mejorado.

eTo [T I AP

5 Zip

REF. ANTIGUA REF. NUEVA Il R L. util] L. Total |0 Manao PVP
KPRB 01004 2KRB 010 040 445 1 0,5 4 45 4 24,76
KPRB 01006 2KRB 010 060 445 1 0,5 6 45 4 24,76
KPRB 01008 2KRB 010 080 445 1 0,5 8 45 4 26,30
KPRB 01010 2KRB 010 100 445 1 0,5 10 45 4 26,30
KPRB 01506 2KRB 015 060 445 1,5 | 0,75 6 45 4 26,69
KPRB 01508 2KRB 015 080 445 1,5 | 0,75 8 45 4 26,69
KPRB 01510 2KRB 015 100 445 1,5 | 0,75 10 45 4 26,69
KPRB 01512 2KRB 015 120 445 1,5 | 0,75 12 45 4 26,69
KPRB 02006 2KRB 020 060 445 2 1 6 45 4 26,69
KPRB 02008 2KRB 020 080 445 2 1 8 45 4 26,69
KPRB 02010 2KRB 020 100 445 2 1 10 45 4 26,69
KPRB 02012 2KRB 020 120 445 2 1 12 45 4 26,69
KPRB 03012 2KRB 030 120 650 3 15 12 50 6 30,07
KPRB 03016 2KRB 030 160 660 3 15 16 60 6 30,85
KPRB 03020 2KRB 030 200 660 3 15 20 60 6 30,85
KPRB 04012 2KRB 040 120 650 4 2 12 50 6 34,14
KPRB 04016 2KRB 040 160 660 4 2 16 60 6 34,91
KPRB 04020 2KRB 040 200 660 4 2 20 60 6 35,79
KPRB 04025 2KRB 040 250 665 4 2 25 65 6 36,55

CONDICIONES DE CORTE

MATERIAL A
TRABAJAR ALEACIONES DE COBRE
Radio Profundidad de corte Ad (mm) Velocidad (min-1) Avance (mm/min)
0,5 0,05 - 0,20 20.000-40.000 800 - 3.000
0,75 0,10-0,30 18.000-30.000 1.200 - 3.000
1 0,10-0,40 12.000-20.000 1.200 - 3.000
15 0,20-0,50 16.000-20.000 1.800 - 4.000
2 0,30-0,50 16.000-20.000 2.100 - 4.000

PROFUNDIDAD
DE CORTE
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Precios en Euros, IVA no incluido

Pagina — 33



KPBL 2000 — 2KLB
FRESA ESFERICA LARGA 2 LABIOS

*Disefiada para cortar cobre , grafito, aluminio y materiales no férricos.
*Recubrimiento especial para mejorar la resistencia y lubricacion.
*Su trabajo de mecanizado puede alcanzar % veces su diametro.

‘

REF.ANTIGUA REF.NUEVA O | R |L. Corte |L. Total |0 Mgo| PVP
KPBL2020 | 2KLB 020060660 | 2 | 1 3 60 6 26,79
KPBL2030 | 2KLB 030080660 | 3 |1,5 4 60 6 26,79
KPBL2040 | 2KLB 040100670 | 4 | 2 6 70 6 28,43
KPBL 2050 | 2KLB 050 120680 | 5 (2,5 8 80 6 30,85
KPBL 2060 | 2KLB 060 150690 | 6 | 3 9 90 6 30,85
KPBL 2080 | 2KLB 080 2008A0 | 8 | 4 12 100 8 40,91
KPBL 2100 | 2KLB 100 250 AAO |10 | 5 15 100 10 | 54,44
KPBL 2120 | 2KLB 120300CBO |12 | 6 18 110 12 | 74,07

CONDICIONES DE CORTE

MATERIAL
A COBRE
TRABAJAR
Radio Profundidad de corte Ad (mm) Velocidad (min-1) Avance (mm/min)
2,5 0,30 -0,50 16.000-20.000 2.100-4.000
3 0,30 -0,60 13.300-20.000 1.600-4.000
4 0,30 -0,80 10.000-16.000 1.400-3.200
5 0,30 -1,00 8.000-12.800 1.280-3.000
6 0,30 -1,20 6.600-10.000 1.190-2.660
Pf
waray a
PROFUNDIDAD Ei=tR)
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CAE 3000 — 3ALE
FRESA 3 LABIOS 45°

*Alta rigidez de corte y excelente rendimiento gracias a sus 3 labios.
*Adecuado para trabajar aluminio , cobre y materiales no férricos.

BOED

R

éd

REF. ANTIGUA REF. NUEVA a L. Corte | L. Total |00 Mango PVP
CAE 3020 3ALE 020 060 650 2 6 50 6 17,21
CAE 3030 3ALE 030 110 660 3 11 60 6 19,05

O] 3ALE 030 250 675 3 25 75 6 23,02
CAE 3040 3ALE 040 130 660 4 13 60 6 19,05
O] 3ALE 040 200 670 4 20 70 6 21,85
CAE 3050 3ALE 050 170 660 5 17 60 6 19,05
O] 3ALE 050 300 675 5 30 75 6 20,89
CAE 3060 3ALE 060 170 660 6 17 60 6 19,05
O] 3ALE 060 300 675 6 30 75 6 20,89
CAE 3080 3ALE 080 220 870 8 22 70 8 26,98
O] 3ALE 080 400 890 8 40 90 8 32,69
CAE 3100 3ALE 100 270 A75 10 27 75 10 37,52
(O] 3ALE 100 450 AAO 10 45 100 10 47,38
CAE 3120 3ALE 120 320 C80 12 32 80 12 50,19
o 3ALE 120 500 CAO 12 50 100 12 60,54
o 3ALE 160 320 G90 16 32 90 16 116,14
o 3ALE 160 550 GBO 16 55 110 16 128,42
CONDICIONES DE CORTE
MATERIAL
A ALUMINIO COBRE ALUMINIO COBRE
TRABAJAR
Velocidad  Avance | Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance
Il (min-1)  (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-1)  (mm/min)
1 21.000 1.100 8.000 325 21.000 770 8.000 325
4 15.500 1.250 6.000 365 15.500 810 6.000 365
5 12.500 1.280 4.800 385 12.500 860 4.800 385
6 10.500 1.400 4.000 400 10.500 950 4.000 400
8 7.900 1.500 3.000 460 7.900 1.000 3.000 460
10 6.300 1.700 2.400 475 6.300 1.130 2.400 475
12 5.300 1.800 2.000 510 5.300 1.180 2.000 510
— Rd
o 3
PROFUNDIDAD —r ad  Ad=0.5D
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DPRB — 2DRB
FRESA MICRO 2 LABIOS ESFERICA DIAMANTE

*Disefiada para cortar grafito, cobre, fibra de carbono y materiales no férricos
*Mejora de rendimiento por su recubrimiento de diamante

a +0.005 " =
M 2 o ]
[ L

#d
Pl }

L. L. L. U
REF.ANTIGUA REF.NUEVA O Corte |Util | Total |Mango PVP
DPRB 01012 | 2DRB 010120450 | 1 2 12| 50 4 34,43
DPRB 01018 | 2DRB 010 180 460 | 1 3 18| 60 4 36,36
DPRB 01020 | 2DRB 010 200 460 | 1 3 20| 60 4 36,36
DPRB 01025 | 2DRB 010 250 480 | 1 3 25| 80 4 37,71
DPRB 02020 | 2DRB 020 200 460 | 2 5 20| 60 4 34,43
DPRB 02030 | 2DRB 020 300 480 | 2 6 30| 80 4 37,71
DPRB 03020 | 2DRB 030 200 660 | 3 8 20| 60 6 46,80
DPRB 03030 | 2DRB 030300675 |3| 12 |30 | 75 6 48,93
DPRB 04016 | 2DRB 040 160 660 | 4 8 16 | 60 6 46,80
DPRB 04030 | 2DRB 040300680 |4 | 12 |30| 80 6 48,93
CONDICIONES DE CORTE
MATERIAL
A Grafito Aleaciones de cobre
TRABAJAR
Velocidad Avance Velocidad Avance
] (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min)
1 20.000 - 40.000 800 — 2.000 20.000 - 40.000 800 — 3.000
2 12.000 — 30.000 | 1.200 - 2.000 12.000 — 20.000 1.200 - 3.000
3 10.000 — 20.000 | 1.200 - 2.000 16.000 — 20.000 1.800 — 4.000
4 10.000 — 15.000 | 1.300 - 2.000 16.000 — 20.000 2.100 - 4.000
P Pf
PROFUNDIDAD  ~_A A /" TAd rarae® .
DE CORTE Fr e
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DPB 2000 - 2DPB
FRESA 2 LABIOS ESFERICA DIAMANTE

*Disefiada para cortar grafito, cobre, fibra de carbono y materiales no férricos
*Mejora de rendimiento por su recubrimiento de diamante

E lIH

Ar g E o=
B e
o |

#d

PVP
44,48

REF.ANTIGUA REF.NUEVA

DPB 2040-4 2DPB 040 200 4A0
DPB 2060 2DPB 060 200 6B0O 20 110 6 55,60
DPB 2080 2DPB 080 200 8B0O 20 110 8 61,89
DPB 2100 2DPB 100 200 ABO | 10 20 110 10 91,67

oo~ O
N
o
=
o
o
D

CONDICIONES DE CORTE

MATERIAL
A Grafito Aleaciones de cobre
TRABAJAR
Velocidad Avance Velocidad Avance
[] (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min)
4 10.000 — 15.000 | 1.300 - 2.000 16.000 — 20.000 2.100 — 4.000
6 9.000 — 16.000 1.500 - 2.100 13.300 — 20.000 1.600 — 4.000
8 8.000 — 12.000 1.400 - 2.200 10.000 - 16.000 1.400 - 3.200
10 6.000 — 10.000 1.280 — 2.400 8.000 — 12.800 1.500 - 3.000
PROFUNDIDAD e =
A Al T Al s a
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