




 SAE 4000R – 4SUR 
 FRESA 4 LABIOS DIENTE VARIABLE  

*Geometría diseñada para evitar vibraciones
*Diseño especial del corte para mejorar la salida de viruta
*Radio tórico para proteger la arista de corte
*Para trabajar Inoxidable, Titanio, Inconel

REF. ANTIGUA REF. NUEVA ∅ L. 
Corte  

L. 
Total  

∅ 
 Mgo  

PVP 

SAE 4060R03 4SUR 060 R03 130 660 6 13 60 6 25,34 
SAE 4070R03 4SUR 070 R03 160 865 7 16 65 8 38,00 
SAE 4080R03 4SUR 080 R03 200 870 8 20 70 8 38,00 
SAE 4090R03 4SUR 090 R03 190 A70 9 19 70 10 54,73 
SAE 4100R03 4SUR 100 R03 220 A70 10 22 70 10 54,73 
SAE 4120R03 4SUR 120 R03 260 C80 12 26 80 12 66,24 
SAE 4140R03 4SUR 140 R03 260 E90 14 26 90 14 124,84 
SAE 4160R03 4SUR 160 R03 320 GA0 16 32 100 16 129,78 
SAE 4200R03 4SUR 200 R03 380 KA0 20 38 100 20 173,00 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL  

A 
TRABAJAR  

ACERO  
Y FUNDICION 

ACERO INOXIDABLE 
304-416-420

ACERO INOXIDABLE 
316-440

Velocidad  Avance Velocidad Avance Velocidad   Avance 

∅ (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-1)   (mm/min) 

6 5.850 600 4.250 370 5.040 550 

8 4.380 700 3.190 430 3.780 650 

10 3.500 700 2.550 430 3.030 650 

12 2.920 700 2.120 430 2.520 650 

16 2.190 550 1.600 350 1.905 500 

18 1.950 530 1.420 340 1.680 480 

20 1.750 530 1.270 310 1.510 450 

PROFUNDIDAD
 DE CORTE 
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 APE-2000 – 2APE  
 FRESA 2 LABIOS  

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55
*Recubrimiento para corte de desbaste y acabado

REF.ANTIGUA  REF.NUEVA ∅ L. 
Corte  

L. 
Total  

∅  
Mango  PVP 

APE 2030 2APE 030 100 650 3 10 50 6 14,31 
APE 2040 2APE 040 120 650 4 12 50 6 14,31 
APE 2050 2APE 050 150 650 5 15 50 6 16,63 
APE 2060 2APE 060 150 650 6 15 50 6 16,63 
APE 2080 2APE 080 200 865 8 20 65 8 24,47 
APE 2100 2APE 100 250 A70 10 25 70 10 34,91 
APE 2120 2APE 120 300 C80 12 30 80 12 41,87 
APE2140 2APE 140 350 E90 14 35 90 14 102,89 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL 

A 
TRABAJAR 

Aceros Aceros Pre-tratados  Aceros Templados 

DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55 

Velocidad  Avance Velocidad  Avance Velocidad  Avance 

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  

3 11.000 580 6.500 290 4.500 140 

4 8.800 560 5.500 270 3.500 130 

5 7.500 560 4.500 270 3.000 130 

6 6.500 540 3.700 250 2.500 130 

8 4.800 540 2.800 250 2.000 130 

10 3.800 540 2.300 250 1.500 130 

12 3.200 540 1.900 250 1.300 130 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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 APE-4000 – 4APE  
 FRESA 4 LABIOS  

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55
*Recubrimiento para corte de desbaste y acabado

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ L. 
Corte  

L. 
Total  

∅  
Mango  PVP 

APE 4040 4APE 040 120 650 4 12 50 6 18,08 
APE 4050 4APE 050 150 650 5 15 50 6 19,34 
APE 4060 4APE 060 150 650 6 15 50 6 19,34 
APE 4080 4APE 080 200 865 8 20 65 8 29,11 
APE 4100 4APE 100 250 A70 10 25 70 10 39,75 
APE 4120 4APE 120 300 C80 12 30 80 12 46,13 
APE 4140 4APE 140 350 E90 14 35 90 14 108,98 
APE 4160 4APE 160 400 GA0 16 40 100 16 131,52 
APE 4200 4APE 200 450 KA0 20 45 100 20 173,87 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL 

A 
TRABAJAR 

Aceros Aceros Pre-tratados  Aceros Templados 

DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55 

Velocidad  Avance Velocidad  Avance Velocidad  Avance 

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  

4 11.000 1.100 9.500 850 7.900 600 

5 9.000 1.100 8.000 850 6.300 600 

6 7.500 1.100 6.500 850 5.200 600 

8 5.500 1.000 4.800 750 4.000 500 

10 4.500 1.000 3.800 750 3.200 500 

12 3.700 1.000 3.200 750 2.500 500 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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 APEL 4000 – 4AEL  
 FRESA 4 LABIOS LARGA  

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta los Hrc 55
*Recubrimiento para corte de desbaste y acabado

REF.ANTIGUA REF.NUEVA  ∅ L. 
Corte  

L. 
Total 

∅  
Mango  PVP 

APEL4060-250 4AEL 060 250 680 6 25 80 6 26,88 
APEL4080-350 4AEL 080 350 890 8 35 90 8 38,78 
APEL4100-450 4AEL 100 450 AB0 10 45 110 10 60,73 
APEL4120-500 4AEL 120 500 CB0 12 50 110 12 68,37 

CONDICIONES DE CORTE 

MATERIAL 
A 

TRABAJAR 
Aceros Aceros Pre-tratados  Aceros Templados 

DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55 

Velocidad  Avance Velocidad  Avance Velocidad  Avance 

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  

6 7.500 1.100 6.500 850 5.200 600 

8 5.500 1.000 4.800 750 4.000 500 

10 4.500 1.000 3.800 750 3.200 500 

12 3.700 1.000 3.200 750 2.500 500 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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 APLS 2000R – 2ALR 
 FRESA TORICA 2 LABIOS SERIE LARGA  

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta los Hrc 55
*Geometría desarrollada para proteger la arista de corte

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Util  

L. 
Total  

∅  
Mango  PVP 

APLS2060R05 2ALR 060 R05 180 680 6 0,5 9 18 80 6 32,40 
APLS2060R10 2ALR 060 R10 180 680 6 1 9 18 80 6 32,40 
APLS2080R05 2ALR 080 R05 240 890 8 0,5 12 24 90 8 40,71 
APLS2080R10 2ALR 080 R10 240 890 8 1 12 24 90 8 40,71 
APLS2100R05 2ALR 100 R05 300 AA0 10 0,5 15 30 100 10 57,25 
APLS2100R10 2ALR 100 R10 300 AA0 10 1 15 30 100 10 57,25 
APLS2120R05 2ALR 120 R05 300 CB0 12 0,5 18 30 110 12 73,78 
APLS2120R10 2ALR 120 R10 300 CB0 12 1 18 30 110 12 73,78 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL 

A 
TRABAJAR 

Aceros Aceros Pre-tratados  Aceros Templados 

DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55 

Velocidad Avance Velocidad  Avance Velocidad  Avance 

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  

6 3.800 250 2.700 130 1.600 55 

8 2.900 240 2.100 120 1.200 50 

10 2.300 230 1.700 100 1.000 50 

12 2.000 230 1.400 100 800 45 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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 APRE 2000R – 2ARR 
TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO 

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R 
L. 

Corte  
L. 

Util  
L. 

Total  
∅ 

Mango  
PVP 

APRE 2010R02-030 2ARR 010 R02 030 650 1 0,2 1,5 3 50 6 22,15 

APRE 2010R02-060 2ARR 010 R02 060 650 1 0,2 1,5 6 50 6 22,15 

APRE 2010R02-080 2ARR 010 R02 080 650 1 0,2 1,5 8 50 6 22,15 

APRE 2015R02-045 2ARR 015 R02 045 650 1,5 0,2 2,3 4,5 50 6 22,15 

APRE 2015R02-100 2ARR 015 R02 100 650 1,5 0,2 2,3 10 50 6 23,31 

APRE 2020R02-060 2ARR 020 R02 060 650 2 0,2 3 6 50 6 22,15 

APRE 2020R02-120 2ARR 020 R02 120 650 2 0,2 3 12 50 6 23,31 

APRE 2020R05-060 2ARR 020 R05 060 650 2 0,5 3 6 50 6 22,15 

APRE 2030R03-120 2ARR 030 R03 120 650 3 0,3 4,5 12 50 6 23,40 

APRE 2030R03-160 2ARR 030 R03 160 660 3 0,3 4,5 16 60 6 23,40 

APRE 2030R05-160 2ARR 030 R05 160 660 3 0,5 4,5 16 60 6 23,40 

APRE 2040R03-150 2ARR 040 R03 150 660 4 0,3 6 15 60 6 23,40 

APRE 2040R05-200 2ARR 040 R05 200 660 4 0,5 6 20 60 6 24,47 

APRE 2060R05-180 2ARR 060 R05 180 660 6 0,5 9 18 60 6 24,66 

APRE 2060R10-180 2ARR 060 R10 180 660 6 1 9 18 60 6 24,66 

APRE 2080R05-240 2ARR 080 R05 240 865 8 0,5 12 24 65 8 30,46 

APRE 2080R10-240 2ARR 080 R10 240 865 8 1 12 24 65 8 30,46 

APRE 2100R05-300 2ARR 100 R05 300 A70 10 0,5 15 30 70 10 42,74 

APRE 2100R10-300 2ARR 100 R10 300 A70 10 1 15 30 70 10 42,74 

APRE 2120R05-300 2ARR100 R05 300 C80 12 0,5 18 30 80 12 51,64 

APRE 2120R10-300 2ARR 100 R10 300 C80 12 1 18 30 80 12 51,64 
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CONDICIONES DE CORTE  -    APRE 2000R – 2ARR 

TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO 

MATERIAL 
A 

TRABAJAR  
Aceros Pre-Tratados Aceros Templados Aleaciones de cobre 

DUREZA 
(HRc) HRc30-45 HRc45-55 

Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance 

∅ de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) 

1 0,02-0,03 14.000-25000 340-1.260 0,02-0,03 14.000-25000 170-1.050 0,03-0,050 17.000-30.000 1.200-3.000 

2 0,02-0,03 9.000-20.000 480-1.360 0,02-0,03 9.000-20.000 360-1.190 0,05-0,10 17.000-30.000 1.500-3.000 

4 0,050 5.000-18.000 1.950-2.250 0,050 4.000-18.000 1.650-1.950 0,100 15.000-25.000 3.200-3.500 

6 0,050 5.000-13.000 2.600 0,050 4.000-13.000 2.400 0,100 10.000-20.000 4.000 

8 0,050 4.000-9.000 2.200 0,050 4.000-9.000 2.000 0,100 7.000-15.000 4.000 

10 0,100 3.000-6.000 1.70 0,100 3.000-6.000 1.600 0,100 5.000-13.000 4.500 

12 0,100 2.000-5.000 1.600 0,150 3.000-5.000 1.520 0,100 3.000-9.000 4.500 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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 APRE 4000R – 4ARR 
TORICA 4 LABIOS, CUELLO LARGO 

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55

REF. ANTIGUA REF. NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Util  

L. 
Total  

∅ 
 Mgo

PVP 

APRE 4030R05-120 4ARR 030 R05 120 650 3 0,5 4,5 12 50 6 23,98 

APRE 4030R05-160 4ARR 030 R05 160 660 3 0,5 4,5 16 60 6 23,98 

APRE 4040R05-150 4ARR 040 R05 150 660 4 0,5 6 15 60 6 25,05 

APRE 4040R05-200 4ARR 040 R05 200 660 4 0,5 6 20 60 6 25,05 

APRE 4040R10-150 4ARR 040 R10 150 660 4 1 6 15 60 6 25,05 

APRE 4060R05-180 4ARR 060 R05 180 660 6 0,5 9 18 60 6 24,76 

APRE 4060 R10-180 4ARR 060 R10 180 660 6 1 9 18 60 6 24,76 

APRE 4080R05-240 4ARR 080 R05 240 865 8 0,5 12 24 65 8 37,13 

APRE 4080R10-240 4ARR 080 R10 240 865 8 1 12 24 65 8 37,13 

APRE 4100R05-300 4ARR 100 R05 300 A70  10 0,5 15 30 70 10 51,74 

APRE 4100R10-300 4ARR 100 R10 300 A70  10 1 15 30 70 10 51,74 

APRE 4120R05-300 4ARR 120 R05 300 C80 12 0,5 18 30 80 12 63,53 

APRE 4120R10-300 4ARR 120 R10 300 C80 12 1 18 30 80 12 63,53 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL  

A 
TRABAJAR 

Aceros Aceros Pre-tratados Aceros Templados 

DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55 

Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance 

∅ (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) 

3 21.000 3.200 19.100 2.900 17.000 2.300 

4 16.000 3.200 14.300 2.850 12.800 2.350 

6 10.500 4.250 9.500 3.800 8.500 3.050 

8 8.000 3.500 7.200 3.200 6.400 2.500 

10 6.400 3.050 5.750 2.750 5.100 2.250 

12 5.300 2.750 4.800 2.500 4.250 2.050 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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 APLS 4000R – 4ALR 
 TORICA 4 LABIOS SERIE LARGA  

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta los Hrc 55
*Geometría a 45º

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Util  

L. 
Total  

∅  
Mgo  

PVP

APLS4060R05 4ALR 060 R05 180 680 6 0,5 9 18 80 6 27,46 
APLS4060R10 4ALR 060 R10 180 680 6 1 9 18 80 6 27,46 
APLS4080R05 4ALR 080 R05 240 8A0  8 0,5 12 24 100 8 40,81 
APLS4080R10 4ALR 080 R10 240 8A0  8 1 12 24 100 8 40,81 
APLS4100R05 4ALR 100 R05 300 AA0  10 0,5 15 30 100 10 56,86 
APLS4100R10 4ALR 100 R10 300 AA0  10 1 15 30 100 10 56,86 
APLS4120R05 4ALR 120 R05 300 CB0  12 0,5 18 30 110 12 69,92 
APLS4120R10 4ALR 120 R10 300 CB0  12 1 18 30 110 12 69,92 

CONDICIONES DE CORTE 

MATERIAL 
A 

TRABAJAR 
Aceros Aceros Pre-tratados  Aceros Templados 

DUREZA (HRc)  HRc30 HRc30-45 HRc45-55 

Velocidad Avance Velocidad  Avance Velocidad Avance 

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  

6 10.500 3.850 9.000 3.450 8.000 2.700 

8 7.500 3.200 6.750 2.850 6.000 2.250 

10 6.050 2.800 5.400 2.500 4.750 2.000 

12 5.050 2.500 4.500 2.250 4.000 1.830 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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 APRB – 2ARB 
FRESA ESFERICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO 

*Diseñada para cortar a alta velocidad los aceros templados hasta los HRc 55

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Util  

L. 
Total  

∅  
Mango  

PVP 

APRB 01004 2ARB 010 040 445 1 0,5 1 4 45 4 20,79 

APRB 01006 2ARB 010 060 445 1 0,5 1 6 45 4 20,79 

APRB 01008 2ARB 010 080 445 1 0,5 1 8 45 4 20,79 

APRB 01010 2ARB 010 100 445 1 0,5 1 10 45 4 21,66 

APRB 01506 2ARB 015 060 445 1.5 0,75  1,5 6 45 4 20,79 

APRB 01508 2ARB 015 080 445 1.5 0,75  1,5 8 45 4 20,79 

APRB 01510 2ARB 015 100 445 1.5 0,75  1,5 10 45 4 21,66 

APRB 02008 2ARB 020 080 445 2 1 2 8 45 4 20,79 

APRB 02010 2ARB 020 100 445 2 1 2 10 45 4 20,79 

APRB 02012 2ARB 020 120 445 2 1 2 12 45 4 20,79 

APRB 02016 2 ARB 020 160 450 2 1 2 16 50 4 20,79 

APRB 03012 2ARB 030 120 650 3 1,5 3 12 50 6 24,08 

APRB 03016 2ARB 030 160 660 3 1,5 3 16 60 6 25,43 

APRB 03020 2ARB 030 200 660 3 1,5 3 20 60 6 25,43 

APRB 04012 2ARB 040 120 650 4 2 4 12 50 6 24,08 

APRB 04016 2ARB 040 160 660 4 2 4 16 60 6 25,43 

APRB 04020 2ARB 040 200 660 4 2 4 20 60 6 25,43 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL 

A 
TRABAJAR  Aceros Pre-Tratados Aceros Templados Aleaciones de cobre 

DUREZA 
(HRc) HRc30-45 

HRc45-55 

Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance 

∅ de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) 

1 0,01-0,05 15.000-38.000 400-1.400 0,01-0,03 15.000-38.000 300-1.200 0,05-0,10 15.000-40.000 800-3.000 

1,5 0,03-0,05 12.000-30.000 400-1.900 0,03-0,05 12.000-30.000 300-1.400 0,05-0,10 12.000-30.000 1.000-3.000 

2 0,05-0,10 8.000-20.000 600-2.200 0,05-0,10 8.000-20.000 500-1.700 0,05-0,30 12.000-20.000 1.000-3.000 

3 0,05-0,10 12.000-20.000 1.000-2.600 0,05-0,10 12.000-20.000 1.000-2.100 0,10-0,30 12.000-20.000 1.600-3.500 

4 0,05-0,10 12.000-20.000 1.200-2.700 0,05-0,10 12.000-20.000 1.000-2.200 0,10-0,30 12.000-20.000 1.800-4.000 

PROFUNDIDAD 
DE CORTE 

Página – 10  Precios en Euros,  IVA no incluido 



 APBS 2000 – 2ASB  
 FRESA ESFERICA CORTA 2 LABIOS 

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55

REF. ANTIGUA REF. NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Total  

∅ 
 Mango  

PVP 

APBS 2030 2ASB 030 080 650 3 1,5 3 50 6 20,50 
APBS 2040 2ASB 040 100 650 4 2 4 50 6 18,42 
APBS 2050 2ASB 050 120 650 5 2,5 5 50 6 21,37 
APBS 2060 2ASB 060 150 660 6 3 7 60 6 21,27 
APBS 2080 2ASB 080 200 860 8 4 10 60 8 28,77 
APBS 2100 2ASB 100 250 A70 10 5 12 70 10 39,45 

CONDICIONES DE CORTE 

MATERIAL 
A 

TRABAJAR 
Aceros al carbono Aceros Pre-tratados  Aceros Templados 

DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55 

Velocidad  Avance Velocidad  Avance Velocidad  Avance 

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  

3 27.000 3.200 25.000 2.500 22.000 2.200 

4 24.000 3.300 20.000 2.700 18.300 2.450 

6 16.000 3.500 13.500 2.650 12.200 2.450 

8 12.000 3.100 10.000 2.500 9.200 2.450 

10 9.500 2.850 8.000 2.300 7.350 2.150 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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 APB 2000 – 2APB 
 FRESA ESFERICA LARGA 2 LABIOS 

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 55

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Total 

∅ 
 Mango  

PVP 

APB2030 2APB 030 080 660 3 1,5 8 60 6 21,37 
APB2030-3 2APB 030 080 360 3 1,5 8 60 3 18,37 
APB2040 2APB 040 080 670 4 2 8 70 6 21,37 

APB2040-4 2APB 040 080 470 4 2 8 70 4 22,24 
APB2050 2APB 050 100 680 5 2,5 10 80 6 23,50 
APB2060 2APB 060 120 690 6 3 12 90 6 29,11 
APB2080 2APB 080 140 8A0 8 4 14 100 8 46,42 
APB2100 2APB 100 180 AA0 10 5 18 100 10 49,90 
APB2120 2APB 120 220 CB0 12 6 22 110 12 66,92 

CONDICIONES DE CORTE 

MATERIAL 
A 

TRABAJAR 
Aceros al carbono Aceros Pre-tratados  Aceros Templados 

DUREZA (HRc) HRc30 HRc30-45 HRc45-55 

Velocidad  Avance Velocidad  Avance Velocidad  Avance 

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  

6 16.000 3.500 13.500 2.650 12.200 2.450 

8 12.000 3.100 10.000 2.500 9.200 2.450 

10 9.500 2.850 8.000 2.300 7.350 2.150 

12 8.000 2.800 6.700 2.250 6.100 2.100 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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      HPRM – 4HRE 
 FRESA MICRO 4 LABIOS, CUELLO LARGO 

*Diseñada para  corte de alta velocidad en aceros endurecidos hasta HRc 65

REF. ANTIGUA REF. NUEVA ∅ Long. 
Corte 

Long. 
Util 

Long. 
Total 

∅  
Mango  

PVP 

HPRM00804 4HRE 008 040 445 0,8 1,2 4 45 4 20,98 

HPRM00806 4HRE 008 060 445 0,8 1,2 6 45 4 20,98 

HPRM01003 4HRE 010 030 445 1 1,5 3 45 4 16,73 

HPRM01006 4HRE 010 060 445 1 1,5 6 45 4 16,73 

HPRM01008 4HRE 010 080 445 1 1,5 8 45 4 16,73 

HPRM01010 4HRE 010 100 445 1 1,5 10 45 4 19,82 

HPRM01012 4HRE 010 120 445 1 1,5 12 45 4 19,82 

HPRM01504 4HRE 015 040 445 1,5 2,3 4 45 4 16,73 

HPRM01508 4HRE 015 080 445 1,5 2,3 8 45 4 16,73 

HPRM01512 4HRE 015 120 445 1,5 2,3 12 45 4 19,82 

HPRM01516 4HRE 015 160 450 1,5 2,3 16 50 4 19,82 

HPRM02006 4HRE 020 060 445 2 3 6 45 4 16,73 

HPRM02008 4HRE 020 080 445 2 3 8 45 4 16,73 

HPRM02010 4HRE 020 100 445 2 3 10 45 4 18,61 

HPRM02012 4HRE 020 120 445 2 3 12 45 4 18,61 

HPRM02016 4HRE 020 160 450 2 3 16 50 4 18,61 

HPRM02020 4HRE 020 200 450 2 3 20 50 4 20,11 

HPRM03008 4HRE 030 080 650 3 4,5 8 50 6 19,77 

HPRM03010 4HRE 030 100 650 3 4,5 10 50 6 19,77 

HPRM03012 4HRE 030 120 650 3 4,5 12 50 6 19,77 

HPRM03016 4HRE 030 160 660 3 4,5 16 60 6 19,77 

HPRM03020 4HRE 030 200 660 3 4,5 20 60 6 20,75 

HPRM03030 4HRE 030 300 670 3 4,5 30 70 6 27,27 

HPRM04010 4HRE 040 100 650 4 6 10 50 6 19,77 

HPRM04012 4HRE 040 120 650 4 6 12 50 6 19,77 

HPRM04016 4HRE 040 160 660 4 6 16 60 6 19,77 

HPRM04020 4HRE 040 200 660 4 6 20 60 6 21,74 

HPRM04030 4HRE 040 300 670 4 6 30 70 6 27,27 
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 HPE-4000H – 4HHE 
 FRESA 4 LABIOS 43º  

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 70
*Resistencia maximizada a desgaste debido al recubrimiento de TiSiN
*La geometría especial, conjuntamente con este recubrimiento, nos ayudará a

tener un corte muy suave y prolongar la vida del filo de corte.

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ L. Corte L. Total ∅ Mango  PVP 
ʘ 4HHE 010 020 445 1 2 45 4 18,08 
ʘ 4HHE 015 040 445 1,5 4 45 4 17,70 
ʘ 4HHE 020 050 445 2 5 45 4 18,08 
ʘ 4HHE 030 080 350 3 8 50 3 17,70 
ʘ 4HHE 030 080 650 3 8 50 6 19,44 

HPE4040-4-H 4HHE 040 100 460 4 10 60 4 17,17 
ʘ 4HHE 050 130 650 5 13 50 6 19,14 

HPE4060-H 4HHE 060 150 650 6 15 50 6 19,14 
HPE4080-H 4HHE 080 200 865 8 20 65 8 30,23 
HPE4100-H 4HHE 100 250 A70 10 25 70 10 38,55 
HPE4120-H 4HHE 120 300 C80 12 30 80 12 46,34 
HPE4160-H 4HHE 160 400 GA0 16 40 100 16 116,64 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL  A  
TRABAJAR  Aceros Pre-tratados Aceros Templados 

DUREZA (HRc)  HRc30-45 HRc45-55 HRc55-65 

P.C.  Velocid.  Avance P.C.  Velocid.  Avance  P.C.  Velocid.  Avance  
∅  Ad(mm)     (min-1)  (mm/min)  Ad(mm)  (min-1)  (mm/min)   Ad(mm)  (min-1)  (mm/min)  

1 0,05  12000-25000 400-2000 0,05  10000-20000 300-1800 0,02  8000-18000  200-1200 

1,5 0,08  9000-23000 700-2000 0,08  8000-20000 400-1600 0,03  7000-18000  200-1200 

2 0,10  7000-20000 800-2000 0,10  6000-18000 400-1600 0,04  5000-15000  200-1200 

3 0,30  5000-16000 800-2000 0,30  5000-15000 400-1600 0,06  4000-10000  200-1200 

4 0,40  4500-14000 800-2000 0,40  4000-10000 400-2000 0,08  3000-8000  200-1200 

5 0,50  3500-12000 600-1500 0,50  3000-8000 400-1000 0,10  2500-6000 250-800

6 0,60  3500-12000 600-1500 0,60  3000-8000 400-1000 0,12  2500-6000 250-800

8 1,20  2500-10000 450-1000 1,20  2500-7000 350-900 0,16  2000-5000 300-700

10 1,50  2000-7500 500-1000 1,50  2000-5000 300-800 0,20  2000-4500 300-700

12 1,80  1800-7000 500-1000 1,80  2000-4000 300-800 0,24  1500-4000 300-650

 PROFUNDIDAD DE CORTE 
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 HPE-6000 – 6HPE 
 FRESA 6 LABIOS 45º  

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta los HRc 70
*Resistencia maximizada a desgaste debido al recubrimiento de TiSiN
*La geometría especial, conjuntamente con este recubrimiento, nos ayudará a

tener un corte muy suave y prolongar la vida del filo de corte.

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ L. Corte  L. Total ∅ 
Mango  PVP 

HPE 6060 6HPE 060 150 650 6 15 50 6 22,00 
HPE 6080 6HPE 080 200 865 8 20 65 8 34,62 
HPE 6100 6HPE 100 250 A70 10 25 70 10 44,90 
HPE 6120 6HPE 120 300 C80 12 30 80 12 56,35 
HPE 6160 6HPE 160 400 GA0 16 40 100 16 134,62 
HPE 6200 6HPE 200 450 KA0 20 45 100 20 204,04 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL  

A 
TRABAJAR  

Aceros 
Pre-tratados Aceros Templados

DUREZA 
(HRc) HRc30-45 HRc45-55 HRc55-65  HRc65-70 

Velocidad  Avance Velocidad  Avance Velocidad   Avance  Velocidad  Avance  

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1)   (mm/min) (min-1)   (mm/min) 

6 13.000 4.400 11.000 3.300 8.000  2.200 5.300 1.300 

8 10.000 4.500 8.000 3.200 6.000  2.200 4.000 1.300 

10 8.000 4.300 6.400 3.050 4.800  2.100 3.200 1.250 

12 6.600 4.000 5.300 2.800 4.000  1.900 2.700 1.170 

16 5.000 3.800 4.000 2.650 3.000  1.800 2.000 1.100 

20 4.000 3.600 3.200 2.530 2.400  1.730 1.600 1.050 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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 HPRE 2000R – 2HRR 
 TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO 

*Diseñada para  corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Util  

L. 
Total  

∅ 
Mgo 

PVP 

HPRE2005R005-015 2HRR 005 R005 015 445 0,5 0,05 0,7 1,5 45 4 25,92 

HPRE2005R005-030 2HRR 005 R005 030 445 0,5 0,05 0,7 3 45 4 24,96 

HPRE2008R005-020 2HRR 008 R005 020 445 0,8 0,05 1,2 2 45 4 22,09 

HPRE2008R005-040 2HRR 008 R005 040 445 0,8 0,05 1,2 4 45 4 22,09 

HPRE 2008R005-060 2HRR 008 R005 060 445 0,8 0,05 1,2 6 45 4 22,09 

HPRE2010R01-040 2HRR 010 R01 040 445 1 0,1 1,5 4 45 4 20,93 

HPRE2010R01-060 2HRR 010 R01 060 445 1 0,1 1,5 6 45 4 20,93 

HPRE2010R01-080 2HRR 010 R01 080 445 1 0,1 1,5 8 45 4 20,93 

HPRE2010R02-040 2HRR 010 R02 040 445 1 0,2 1,5 4 45 4 20,93 

HPRE2010R02-060 2HRR 010 R02 060 445 1 0,2 1,5 6 
8

45 4 20,93 

HPRE2010R02-080 2HRR 010 R02 080 445 1 0,2 1,5 8 45 4 20,93 

HPRE2010R02-100 2HRR 010 R02 100 445 1 0,2 1,5 10 45 4 22,00 

HPRE2010R02-120 2HRR 010 R02 120 445 1 0,2 1,5 12 45 4 23,79 

HPRE2010R02-160 2HRR 010 R02 160 450 1 0,2 1,5 16 50 4 23,79 

XHPRE2010R025-040 2HRR 010 R025 040 665 1 0,25 1,5 4 65 6 24,68 

XHPRE2010R025-080 2HRR 010 R025 080 665 1 0,25 1,5 8 65 6 24,68 

HPRE2015R02-040 2HRR 015 R02 040 445 1,5 0,2 2,3 4 45 4 20,93 

HPRE2015R02-060 2HRR 015 R02 060 445 1,5 0,2 2,3 6 45 4 20,93 

HPRE2015R02-080 2HRR 015 R02 080 445 1,5 0,2 2,3 8 45 4 20,93 

HPRE2015R02-100 2HRR 015 R02 100 445 1,5 0,2 2,3 10 45 4 22,00 

HPRE2015R02-160 2HRR 015 R02 160 450 1,5 0,2 2,3 16 50 4 22,00 

XHPRE2015R03-060 2HRR 015 R03 060 670 1,5 0,3 2,3 6 70 6 24,68 

XHPRE2015R03-080 2HRR 015 R03 080 670 1,5 0,3 2,3 8 70 6 24,68 

HPRE2015R03-100 2HRR 015 R03 100 445 1,5 0,3 2,3 10 45 4 22,00 

XHPRE2015R03-100 2HRR 015 R03 100 670 1,5 0,3 2,3 10 70 6 24,68 
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 HPRE 2000R – 2HRR 
 TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO 

*Diseñada para  corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Util  

L. 
Total  

∅ 
Mgo 

PVP 

HPRE2020R02-060 2HRR 020 R02 060 445 2 0,2 3 6 45 4 20,93 
HPRE2020R02-080 2HRR 020 R02 080 445 2 0,2 3 8 45 4 20,93 
HPRE2020R02-100 2HRR 020 R02 100 445 2 0,2 3 10 45 4 22,00 
HPRE2020R02-120 2HRR 020 R02 120 445 2 0,2 3 12 45 4 23,53 
HPRE2020R02-160 2HRR 020 R02 160 450 2 0,2 3 16 50 4 22,99 
HPRE2020R02-200 2HRR 020 R02 200 450 2 0,2 3 20 50 4 24,85 
HPRE2020R02-300 2HRR 020 R02 300 470 2 0,2 3 30 70 4 28,72 

XHPRE2020R05-060 2HRR 020 R05 060 670 2 0,5 3 6 70 6 24,68 
HPRE2020R05-080 2HRR 020 R05 080 445 2 0,5 3 8 45 4 20,93 
HPRE2020R05-100 2HRR 020 R05 100 445 2 0,5 3 10 45 4 22,00 

XHPRE2020R05-100 2HRR 020 R05 100 670 2 0,5 3 10 70 6 24,68 
HPRE2020R05-120 2HRR 020 R05 120 445 2 0,5 3 12 45 4 22,00 
XHPRE2020R05120 2HRR 020 R05 120 670 2 0,5 3 12 70 6 24,68 
HPRE2020R05-160 2HRR 020 R05 160 450 2 0,5 3 16 50 4 22,99 
XHPRE2020R05160 2HRR 020 R05 160 670 2 0,5 3 16 70 6 24,68 
HPRE2020R05-200 2HRR 020 R05 200 450 2 0,5 3 20 50 4 24,85 
HPRE2030R02-080 2HRR 030 R02 080 650 3 0,2 4,5 8 50 6 21,11 
HPRE2030R02-100 2HRR 030 R02 100 650 3 0,2 4,5 10 50 6 21,11 
HPRE2030R02-120 2HRR 030 R02 120 650 3 0,2 4,5 12 50 6 22,09 
HPRE2030R02-160 2HRR 030 R02 160 660 3 0,2 4,5 16 60 6 22,09 
HPRE2030R02-200 2HRR 030 R02 200 660 3 0,2 4,5 20 60 6 23,26 
HPRE2030R02-300 2HRR 030 R02 300 670 3 0,2 4,5 30 70 6 28,72 
HPRE2030R03-100 2HRR 030 R03 100 650 3 0,3 4,5 10 50 6 21,11 
HPRE2030R03-120 2HRR 030 R03 120 650 3 0,3 4,5 12 50 6 22,09 
HPRE2030R03-160 2HRR 030 R03 160 660 3 0,3 4,5 16 60 6 22,09 

XHPRE2030R05-080 2HRR 030 R05 080 675 3 0,5 4,5 8 75 6 24,25 
HPRE2030R05-100 2HRR 030 R05 100 650 3 0,5 4,5 10 50 6 21,11 
HPRE2030R05-120 2HRR 030 R05 120 650 3 0,5 4,5 12 50 6 22,09 

XHPRE2030R05-120 2HRR 030 R05 120 675 3 0,5 4,5 12 75 6 25,22 
HPRE2030R05-160 2HRR 030 R05 160 660 3 0,5 4,5 16 60 6 22,09 

XHPRE2030R05-160 2HRR 030 R05 160 675 3 0,5 4,5 16 75 6 35,13 
HPRE2030R05-200 2HRR 030 R05 200 660 3 0,5 4,5 20 60 6 23,26 

XHPRE2030R05-200 2HRR 030 R05 200 675 3 0,5 4,5 20 75 6 28,19 
HPRE2030R05-250 2HRR 030 R05 250 665 3 0,5 4,5 25 65 6 26,88 
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 HPRE 2000R – 2HRR 
 TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO 

*Diseñada para  corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Util  

L. 
Total  

∅ 
Mgo 

PVP 

HPRE2040R02-100 2HRR 040 R02 100 650 4 0,2 6 10 50 6 22,09 

HPRE2040R02-120 2HRR 040 R02 120 650 4 0,2 6 12 50 6 22,09 

HPRE2040R02-160 2HRR 040 R02 160 660 4 0,2 6 16 60 6 23,26 

HPRE2040R02-200 2HRR 040 R02 200 660 4 0,2 6 20 60 6 23,26 

HPRE2040R02-300 2HRR 040 R02 300 670 4 0,2 6 30 70 6 28,72 

HPRE2040R05-100 2HRR 040 R05 100 650 4 0,5 6 10 50 6 22,09 

HPRE2040R05-120 2HRR 040 R05 120 650 4 0,5 6 12 50 6 22,09 

XHPRE2040R05-120 2HRR 040 R05 120 675 4 0,5 6 12 75 6 25,22 

HPRE2040R05-160 2HRR 040 R05 160 660 4 0,5 6 16 60 6 23,26 

HPRE2040R05-200 2HRR 040 R05 200 660 4 0,5 6 20 60 6 23,26 

XHPRE2040R05-200 2HRR 040 R05 200 675 4 0,5 6 20 75 6 28,73 

HPRE2040R05-250 2HRR 040 R05 250 665 4 0,5 6 25 65 6 24,87 

XHPRE2040R05-250 2HRR 040 R05 250 675 4 0,5 6 25 75 6 28,26 

HPRE2040R05-300 2HRR 040 R05 300 670 4 0,5 6 30 70 6 28,72 

HPRE2040R10-120 2HRR 040 R10 120 650 4 1 6 12 50 6 22,09 

HPRE2050R05-180 2HRR 050 R05 180 660 5 0,5 7,5 18 60 6 22,09 

HPRE2050R05-250 2HRR 050 R05 250 665 5 0,5 7,5 25 65 6 26,88 

HPRE2050R05-300 2HRR 050 R05 300 670 5 0,5 7,5 30 70 6 28,72 

HPRE2060R02-200 2HRR 060 R02 200 660 6 0,2 9 20 60 6 23,35 

HPRE2060R02-400 2HRR 060 R02 400 690 6 0,2 9, 40 90 6 33,07 

HPRE2060R05-200 2HRR 060 R05 200 660 6 0,5 9 20 60 6 23,35 

HPRE2080R05-240 2HRR 080 R05 240 865 8 0,5 12 24 65 8 28,27 

HPRE2080R10-240 2HRR 080 R10 240 865 8 1 12 24 65 8 28,27 

HPRE2100R05-300 2HRR 100 R05 300 A70 10 0,5 15 30 70 10 40,43 

HPRE2120R05-300 2HRR 120 R05 300 C80 12 0,5 18 30 80 12 48,84 

Página – 18  Precios en Euros,  IVA no incluido 



CONDICIONES DE CORTE -   HPRE 2000R – 2HRR
-SERIES NORMALES-  TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO 

MATERIAL A 
TRABAJAR Aceros Pre-Tratados Aceros Templados Aleaciones de cobre 

DUREZA (HRc) HRc30-45 HRc45-55 
Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance 

∅ de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) 
1 0,040 14.000-25000 1.000 0,020 9.000-25.000 850 0,050 20.000-30.000 2.500 
2 0,050 11.000-20.000 1.400 0,030 9.000-20.000 1.300 0,050 15.000-25.000 3.000 
3 0,100 8.000-18.000 1.500 0,080 6.000-18.000 1.400 0,100 15.000-25.000 3.200 
4 0,100 5.000-18.000 1.500 0,080 4.000-18.000 1.300 0,100 15.000-25.000 3.500 
6 0,150 5.000-14.000 2.000 0,100 4.000-13.000 2.300 0,150 10.000-20.000 4.000 
8 0,150 4.000-9.000 2.200 0,100 4.000-9.000 2.000 0,150 7.000-15.000 4.000 
10 0,200 3.000-6.000 1.700 0,150 3.000-6.000 1.500 0,200 5.000-13.000 4.500 
12 0,200 2.000-5.000 1.600 0,150 3.000-5.000 1.400 0,200 3.000-9.000 4.500 

-SERIES LARGAS-  TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO, SERIE LARG A 
MATERIAL A 
TRABAJAR Aceros Pre-Tratados Aceros Templados Aleaciones de cobre 

DUREZA (HRc) HRc30-45 HRc45-55 
Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance 

∅ de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) 
1 0,040 8.400-15.000  600 0,020 5.400-15.000 510 0,050 12.000-18.000 1.500 
2 0,050 6.600-12.000  840 0,030 5.400-12.000 780 0,050 9.000-15.000 1.800 
3 0,100 4.800-10.800  900 0,080 3.600-10.800 840 0,100 9.000-15.000 1.920 
4 0,100 3.000-10.800  900 0,080 2.400-10.800 780 0,100 9.000-15.000 2.100 
6 0,150 3.000-8.400 1.200 0,100 2.400-7.800 1.380 0,150 6.000-12.000 2.400 
8 0,150 2.400-5.400 1.320 0,100 2.400-5.400 1.200 0,150 4.200-9.000 2.400 
10 0,200 1.800-3.600 1.020 0,150 1.800-3.600 900 0,200 3.000-7.800 2.700 
12 0,200 1.200-3.000  960 0,150 1.800-3.000 840 0,200 1.800-5.400 2.700 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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 2HCR 
TORICA 2 LABIOS, MANGO LARGO 

*Diseñada para  corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Cort

e 

L. 
Total  

∅  
Mgo 

PVP 

ʘ 2HCR 060 R05 130 690 6 0,5 13 90 6 26,50 
ʘ 2HCR 060 R10 130 690 6 1 13 90 6 26,50 
ʘ 2HCR 080 R05 190 8A0 8 0,5 19 100 8 38,58 
ʘ 2HCR 080 R10 190 8A0 8 1 19 100 8 38,58 
ʘ 2HCR 100 R05 220 AA0 10 0,5 22 100 10 50,96 
ʘ 2HCR 100 R10 220 AA0 10 1 22 100 10 50,96 
ʘ 2HCR 120 R05 260 CB0 12 0,5 26 110 12 68,37 
ʘ 2HCR 120 R10 260 CB0 12 1 26 110 12 68,37 

CONDICIONES DE CORTE 

MATERIAL 
A 

TRABAJAR  

Aceros Pre-
Tratados Aceros Templados  Aleaciones de cobre  

DUREZA 
(HRc) HRc30-45 HRc45-55 

Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance 

∅ de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min
) 

de corte (min-1) (mm/min) 

6 0,1-0,2 4000-9000 1000-2000 0,1-0,2 4000-13000 800-1200 0,2-0,4 8000-14000 2500-3500 

8 0,1-0,2 3500-6000 1000-2000 0,1-0,2 3500-7500 800-1200 0,2-0,4 7000-12000 2500-4000 

10 0,1-0,2 3000-5000 1000-2000 0,1-0,2 3000-6000 800-1200 0,2-0,4 5000-12000 2500-4500 

12 0,1-0,2 3000-5000 1000-2000 0,1-0,2 3000-5000 800-1200 0,2-0,4 3000-9000 2500-4500 

 PROFUNDIDAD 
 DE CORTE 
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 HPRE 4000R – 4HRR 
TORICA 4 LABIOS, CUELLO LARGO 

*Diseñada para  corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Util  

L. 
Total  

∅  
Mgo 

PVP 

ʘ 4HRR 010 R02 040 445 1 0,2 1,5 4 45 4 23,02 

ʘ 4HRR 010 R02 060 445 1 0,2 1,5 6 45 4 23,02 

ʘ 4HRR 010 R02 080 445 1 0,2 1,5 8 45 4 23,02 

ʘ 4HRR 010 R02 100 445 1 0,2 1,5 10 45 4 24,08 

ʘ 4HRR 010 R02 120 445 1 0,2 1,5 12 45 4 24,08 

ʘ 4HRR 010 R02 160 450 1 0,2 1,5 16 50 4 24,08 

ʘ 4HRR 015 R02 060 445 1,5 0,2 2,3 6 45 4 23,02 

ʘ 4HRR 015 R02 080 445 1,5 0,2 2,3 8 45 4 23,02 

ʘ 4HRR 015 R02 100 445 1,5 0,2 2,3 10 45 4 24,08 

ʘ 4HRR 015 R02 120 445 1,5 0,2 2,3 12 45 4 24,08 

ʘ 4HRR 015 R02 160 450 1,5 0,2 2,3 16 50 4 24,08 

ʘ 4HRR 015 R02 200 450 1,5 0,2 2,3 20 50 4 25,05 

ʘ 4HRR 020 R02 080 445 2 0,2 3 8 45 4 23,02 

HPRE4020R02100 4HRR 020 R02 100 445 2 0,2 3 10 45 4 22,27 

ʘ 4HRR 020 R02 120 445 2 0,2 3 12 45 4 24,08 

ʘ 4HRR 020 R02 160 450 2 0,2 3 16 50 4 24,08 

ʘ 4HRR 020 R02 200 450 2 0,2 3 20 50 4 24,08 

HPRE4030R02-080 4HRR 030 R02 080 650 3 0,2 4,5 8 50 6 21,29 

HPRE4030R02-100 4HRR 030 R02 100 650 3 0,2 4,5 10 50 6 21,29 

HPRE4030R02-120 4HRR 030 R02 120 650 3 0,2 4,5 12 50 6 22,27 

HPRE4030R02-160 4HRR 030 R02 160 660 3 0,2 4,5 16 60 6 22,27 

ʘ 4HRR 030 R02 200 660 3 0,2 4,5 20 60 6 25,14 

ʘ 4HRR 030 R02 300 670 3 0,2 4,5 30 70 6 29,01 
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      HPRE 4000R – 4HRR 
TORICA 4 LABIOS, CUELLO LARGO 

*Diseñada para  corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Util  

L. 
Total  

∅  
Mgo 

PVP 

HPRE4030R05-080 4HRR 030 R05 080 650 3 0,5 4,5 8 50 6 21,29 

HPRE4030R05-100 4HRR 030 R05 100 650 3 0,5 4,5 10 50 6 21,29 

HPRE4030R05-120 4HRR 030 R05 120 650 3 0,5 4,5 12 50 6 22,27 

HPRE4030R10-080 4HRR 030 R10 080 650 3 1 4,5 8 50 6 21,29 

HPRE4030R10-100 4HRR 030 R10 100 650 3 1 4,5 10 50 6 21,29 

HPRE4030R10-120 4HRR 030 R10 120 650 3 1 4,5 12 50 6 22,27 

HPRE4040R02-100 4HRR 040 R02 100 650 4 0,2 6 10 50 6 22,45 

HPRE4040R02-120 4HRR 040 R02 120 650 4 0,2 6 12 50 6 22,45 

HPRE4040R02-160 4HRR 040 R02 160 660 4 0,2 6 16 60 6 22,45 

HPRE4040R02-200 4HRR 040 R02 200 660 4 0,2 6 20 60 6 23,44 

ʘ 4HRR 040 R02 300 670 4 0,2 6 30 70 6 29,01 

HPRE4040R05-100 4HRR 040 R05 100 650 4 0,5 6 10 50 6 22,45 

HPRE4040R05-120 4HRR 040 R05 120 650 4 0,5 6 12 50 6 22,45 

HPRE4040R05-160 4HRR 040 R05 160 660 4 0,5 6 16 60 6 22,45 

HPRE4040R05-200 4HRR 040 R05 200 660 4 0,5 6 20 60 6 23,44 

HPRE4040R10-100 4HRR 040 R10 100 650 4 1 6 10 50 6 22,45 

HPRE4040R10-120 4HRR 040 R10 120 650 4 1 6 12 50 6 22,45 

HPRE4040R10-160 4HRR 040 R10 160 660 4 1 6 16 60 6 22,45 

ʘ 4HRR 050 R05 180 660 5 0,5 7,5 18 60 6 25,34 

ʘ 4HRR 050 R05 300 670 5 0,5 7,5 30 70 6 29,01 

ʘ 4HRR 050 R05 400 680 5 0,5 7,5 40 80 6 33,94 
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      HPRE 4000R – 4HRR 
TORICA 4 LABIOS, CUELLO LARGO 

*Diseñada para  corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Util  

L. 
Total  

∅  
Mgo 

PVP 

HPRE4060R03-200 4HRR 060 R03 200 660 6 0,3 9 20 60 6 23,44 
HPRE4060R05-200 4HRR 060 R05 200 660 6 0,5 9 20 60 6 23,44 

ʘ 4HRR 060 R05 300 680 6 0,5 9 30 80 6 33,94 
HPRE4060R10-200 4HRR 060 R10 200 660 6 1 9 20 60 6 23,44 

ʘ 4HRR 060 R10 300 680 6 1 9 30 80 6 33,94 
HPRE4080R05-240 4HRR 080 R05 240 865 8 0,5 12 24 65 8 35,06 

ʘ 4HRR 080 R05 300 890 8 0,5 12 30 90 8 46,42 
HPRE4080R10-240 4HRR 080 R10 240 865 8 1 12 24 65 8 35,06 

ʘ 4HRR 080 R10 300 890 8 1 12 30 90 8 46,42 
HPRE4100R05-300 4HRR 100 R05 300 A70 10 0,5 15 30 70 10 48,93 

ʘ 4HRR 100 R05 400 AA0 10 0,5 15 40 100 10 68,08 
HPRE4100R10-300 4HRR 100 R10 300 A70 10 1 15 30 70 10 48,93 

ʘ 4HRR 100 R10 400 AA0 10 1 15 40 100 10 68,08 
HPRE4120R05-300 4HRR 120 R05 300 C80 12 0,5 18 30 80 12 60,02 

ʘ 4HRR 120 R05 300 CB0 12 0,5 18 30 110 12 82,29 
HPRE4120R10-300 4HRR 120 R10 300 C80 12 1 18 30 80 12 60,02 

ʘ 4HRR 120 R10 300 CB0 12 1 18 30 110 12 82,29 
HPRE4120R20-300 4HRR 120 R20 300 C80 12 2 18 30 80 12 60,02 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL A 
TRABAJAR Aceros Pre-Tratados Aceros Templados 

DUREZA (HRc) HRc30-45 HRc45-55 

Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance 

∅ de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) 

2 0,050 18.000 2.200 0,030 14.000 1.700 
3 0,100 16.000 2.700 0,080 12.800 1.800 
4 0,100 14.000 3.000 0,080 10.000 2.000 
6 0,100 13.000 4.700 0,080 10.400 3.500 
8 0,150 9.000 4.200 0,130 7.200 3.200 
10 0,150 6.000 3.300 0,130 4.800 2.500 
12 0,150 5.000 3.100 0,130 4.000 2.400 
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 HHRE 4000R – 4HIT 
4 LABIOS TORICA, ALTO AVANCE 

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

REF. ANTIGUA REF. NUEVA ∅ Radio  L.Corte  L.Util L.Total Mango  PVP 
ʘ 4HIT 015 R03 040 645 1,5 0,3 0,8 4 45 6 21,95 

HHRE4020R05-060 4HIT 020 R05 060 650 2 0,5 1 6 50 6 23,17 

XHHRE4020R05-060 4HIT 020 R05 060 670 2 0,5 1 6 70 6 24,32 

HHRE4030R05-080 4HIT 030 R05 080 650 3 0,5 1,5 8 50 6 22,00 

XHHRE4030R05-080 4HIT 030 R05 080 670 3 0,5 1,5 8 70 6 24,32 

ʘ 4HIT 030 R10 200 660 3 1 1,5 20 60 6 25,05 

HHRE4040R05-120 4HIT 040 R05 120 660 4 0,5 2 12 60 6 23,17 

XHHRE4040R05-120 4HIT 040 R05 120 670 4 0,5 2 12 70 6 27,60 

HHRE4040R05-160 4HIT 040 R05 160 660 4 0,5 2 16 60 6 23,17 

XHHRE4040R05-160 4HIT 040 R05 160 670 4 0,5 2 16 70 6 24,32 

HHRE4040R10-120 4HIT 040 R10 120 660 4 1 2 12 60 6 23,17 

XHHRE4040R10-120 4HIT 040 R10 120 670 4 1 2 12 70 6 27,60 

HHRE4040R10-160 4HIT 040 R10 160 660 4 1 2 16 60 6 23,17 

XHHRE4040R10-160 4HIT 040 R10 160 670 4 1 2 16 70 6 23,16 

HHRE4060R05-120 4HIT 060 R05 120 660 6 0,5 3 12 60 6 23,17 

HHRE4060R05-150 4HIT 060 R05 150 660 6 0,5 3 15 60 6 23,17 

XHHRE4060R05-150 4HIT 060 R05 150 680 6 0,5 3 15 80 6 27,83 

XHHRE4060R05-300 4HIT 060 R05 300 680 6 0,5 3 30 80 6 27,83 

HHRE4060R10-150 4HIT 060 R10 150 660 6 1 3 15 60 6 23,17 

XHHRE4060R10-150 4HIT 060 R10 150 680 6 1 3 15 80 6 27,83 

XHHRE4060R10-300 4HIT 060 R10 300 680 6 1 3 30 80 6 27,83 

CONDICIONES DE CORTE   -SERIES NORMALES- 
MATERIAL  A 
TRABAJAR  Aceros Templados 

DUREZA(HRc)  HRc40 HRc40-50 HRc50-55  HRc55-60 

Velocidad  Avance Velocidad  Avance Velocidad   Avance Velocidad    Avance 

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1)   (mm/min) (min-1)   (mm/min) 

2 38.200 10.130 31.800 9.000  25.500  7.500  19.100  5.250 

3 25.500 10.800 21.200 9.600  17.000  8.000  12.700  5.600 

4 19.100 12.150 15.900 10.800 12.700  9.000 9.600  6.300 

6 12.700 13.500 10.600 12.000 8.500  10.000 6.400  7.000 

8 9.600 13.500 8.000 12.000 6.400  10.000 4.800  7.000 

10 7.600 13.500 6.400 12.000 5.100  10.000 3.800  7.000 

12 6.400 13.500 5.300 12.000 4.200  10.000 3.200  7.000 
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 HHRE 4000R – 4HIT 
 4 LABIOS TORICA, ALTO AVANCE 

*Diseñada para el corte de aceros endurecidos hasta HRc 65

REF. ANTIGUA REF. NUEVA ∅ Radio  L.Corte  L.Util L.Total Mango  PVP 
HHRE4080R05-200 4HIT 080 R05 200 865 8 0,5 4 20 65 8 35,78 

XHHRE4080R05-200 4HIT 080 R05 200 890 8 0,5 4 20 90 8 43,03 

XHHRE4080R05-400 4HIT 080 R05 400 890 8 0,5 4 40 90 8 51,88 

HHRE4080R10-200 4HIT 080 R10 200 865 8 1 4 20 65 8 40,52 

XHHRE4080R10-200 4HIT 080 R10 200 890 8 1 4 20 90 8 43,03 

XHHRE4080R10-400 4HIT 080 R10 400 890 8 1 4 40 90 8 51,88 

ʘ 4HIT 080 R20 200 865 8 2 4 20 65 8 43,81 

ʘ 4HIT 080 R20 200 8A0 8 2 4 20 100 8 48,45 

HHRE4100R05-250 4HIT 100 R05 250 A70 10 0,5 5 25 70 10 49,02 

XHHRE4100R05-250 4HIT 100 R05 250 AA0 10 0,5 5 25 100 10 54,66 

HHRE4100R10-250 4HIT 100 R10 250 A70 10 1 5 25 70 10 49,02 

XHHRE4100R10-250 4HIT 100 R10 250 AA0 10 1 5 25 100 10 54,66 

ʘ 4HIT 100 R10 400 AA0 10 1 5 40 100 10 74,46 

ʘ 4HIT 100 R20 250 A70 10 2 5 25 70 10 52,99 

ʘ 4HIT 100 R20 250 AB0 10 2 5 25 110 10 62,08 

HHRE4120R10-300 4HIT 120 R10 300 C80 12 1 6 30 80 12 58,50 

XHHRE4120R10-300 4HIT 120 R10 300 CB0 12 1 6 30 110 12 74,70 

HHRE4120R20-300 4HIT 120 R20 300 C80 12 2 6 30 80 12 58,50 

XHHRE4120R20-300 4HIT 120 R20 300 CB0 12 2 6 30 110 12 74,70 

ʘ 4HIT 120 R20 400 CB0 12 2 6 40 110 12 77,07 

CONDICIONES DE CORTE    -SERIES LARGAS- 
MATERIAL  A 
TRABAJAR  Aceros Templados 

DUREZA(HRc)  HRc40 HRc40-50 HRc50-55  HRc55-60 

Velocidad  Avance Velocidad  Avance Velocidad  Avance Velocidad  Avance 

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  

2 22.920 6.080 19.800 5.400  15.300 4.500 11.460 3.150 

3 15.300 6.480 12.720 5.760  10.200 4.800 7.620 3.360 

4 11.460 7.290  9.540 6.480  7.620 5.400 5.760 3.780 

6  7.200 8.100  6.360 7.200  5.100 6.000 3.840 4.200 

8  5.760 8.100  4.800 7.200  3.840 6.000 2.880 4.200 

10  4.560 8.100  3.840 7.200  3.060 6.000 2.280 4.200 

12  3.400 8.100  3.180 7.200  2.520 6.000 1.920 4.200 
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 HPB 2000 – 2HPB  
 FRESA ESFERICA 2 LABIOS, SERIE LARGA 

*Diseñada para corte de alta velocidad  en aceros endurecidos hasta los HRc 65

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Total  

∅ 
Mango  PVP 

HPB2040/4 2HPB 040 080 460 4 2 8 60 4 18,34 
HPB2040 2HPB 040 080 670 4 2 8 70 6 20,22 
HPB2050 2HPB 050 100 680 5 2,5 10 80 6 22,27 
HPB2060 2HPB 060 120 690 6 3 12 90 6 23,35 

ʘ 2HPB 060 120 6F0 6 3 12 150 6 43,23 
HPB2080 2HPB 080 140 8A0 8 4 14 100 8 39,81 

ʘ 2HPB 080 140 8F0 8 4 14 150 8 61,21 
HPB2100 2HPB 100 180 AA0 10 5 18 100 10 47,23 

ʘ 2HPB 100 180 AF0 10 5 18 150 10 80,75 
HPB2120 2HPB 120 220 CB0 12 6 22 110 12 63,15 

ʘ 2HPB 120 220 CF0 12 6 22 150 12 95,35 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL 

A 
TRABAJAR 

Aceros Pre-tratados Aceros Templados Aceros Templados 

DUREZA (HRc) HRc30-45 HRc45-55 HRc55-65 
Velocidad  Avance Velocidad  Avance Velocidad  Avance 

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min)  
4 31.000 4.700 24.500 3.550 17.000 2.300 
5 28.000 4.700 28.000 3.600 15.000 2.100 
6 21.000 4.900 18.000 3.600 12.500 2.100 
8 15.000 4.000 12.000 2.900 7.900 1.800 

10 10.000 3.600 8.500 2.500 6.300 1.500 
12 8.500 3.400 7.500 2.300 5.300 1.300 
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 HPRB – 2HRB 
 FRESA MICRO 2 LABIOS ESFERICA, CUELLO LARGO 

*Diseñada para  corte de alta velocidad en aceros endurecidos hasta HRc 65

REF. ANTIGUA REF. NUEVA ∅ Radio  L.Corte  L.Util L.Total  Mango  PVP 

HPRB 003005 2HRB 003 005 445 0,30 0,15 0,3 0,5 45 4 28,18 

HPRB 00301 2HRB 003 010 445 0,30 0,15 0,3 1 45 4 28,18 

HPRB 00302 2HRB 003 020 445 0,30 0,15 0,3 2 45 4 28,18 

HPRB 00401 2HRB 004 010 445 0,40 0,20 0,4 1 45 4 27,19 

HPRB 00402 2HRB 004 020 445 0,40 0,20 0,4 2 45 4 27,19 

HPBS 2005 2HRB 005 015 650 0,50 0,25 0,5 1,5 50 6 26,48 

HPRB 00503 2HRB 005 030 445 0,50 0,25 0,5 3 45 4 24,78 

HPBS 2006 2HRB 006 015 650 0,60 0,30 0,6 1,5 50 6 24,96 

HPRB 00603 2HRB 006 030 445 0,60 0,30 0,6 3 45 4 23,35 

HPRB 00802 2HRB 008 020 445 0,80 0,40 0,8 2 45 4 21,74 

HPRB 00803 2HRB 008 030 445 0,80 0,40 0,8 3 45 4 21,74 

HPRB 01003 2HRB 010 030 445 1 0,50 1 3 45 4 19,32 

HPRB 01004 2HRB 010 040 445 1 0,50 1 4 45 4 19,32 

HPRB 01006 2HRB 010 060 445 1 0,50 1 6 45 4 19,32 

HPRB 01008 2HRB 010 080 445 1 0,50 1 8 45 4 19,32 

HPRB 01010 2HRB 010 100 445 1 0,50 1 10 45 4 20,13 

HPRB 01012 2HRB 010 120 445 1 0,50 1 12 45 4 20.13 

HPRB 01016 2HRB 010 160 450 1 0,50 1 16 50 4 20,13 

HPRB 01020 2HRB 010 200 450 1 0,50 1 20 60 4 20,13 

ʘ 2HRB 010 250 460 1 0,50 1 25 60 4 28,72 

HPRB 01506 2HRB 015 060 445 1,50 0,75 1,5 6 45 4 19,32 

HPRB 01508 2HRB 015 080 445 1,50 0,75 1,5 8 45 4 19,32 

HPRB 01510 2HRB 015 100 445 1,50 0,75 1,5 10 45 4 20,13 

HPRB 01512 2HRB 015 120 445 1,50 0,75 1,5 12 45 4 20,13 

HPRB 01516 2HRB 015 160 450 1,50 0,75 1,5 16 50 4 20,13 

HPRB 01520 2HRB 015 200 450 1,50 0,75 1,5 20 60 4 20,13 

ʘ 2HRB 015 250 460 1,50 0,75 1,5 25 60 4 23,98 
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HPRB – 2HRB 
 FRESA MICRO 2 LABIOS ESFERICA, CUELLO LARGO 

*Diseñada para  corte de alta velocidad en aceros endurecidos hasta HRc 65

REF. ANTIGUA REF. NUEVA ∅ Radio  L.Corte  L.Util L.Total  Mango  PVP 

HPRB 02006 2HRB 020 060 445 2 1 2 6 45 4 19,32 

HPRB 02008 2HRB 020 080 445 2 1 2 8 45 4 19,32 

HPRB 02010 2HRB 020 100 445 2 1 2 10 45 4 19,32 

HPRB 02012 2HRB 020 120 445 2 1 2 12 45 4 19,32 

HPRB 02016 2HRB 020 160 450 2 1 2 16 50 4 19,32 

HPRB 02020 2HRB 020 200 450 2 1 2 20 50 4 20,75 

HPRB 02025 2HRB 020 250 460 2 1 2 25 60 4 20,75 

ʘ 2HRB 020 300 470 2 1 2 30 70 4 26,30 

HPRB 03012 2HRB 030 120 650 3 1,50 3 12 50 6 22,36 

HPRB 03016 2HRB 030 160 660 3 1,50 3 16 60 6 23,61 

HPRB 03020 2HRB 030 200 660 3 1,50 3 20 60 6 23,61 

HPRB 03025 2HRB 030 250 665 3 1,50 3 25 65 6 25,05 

HPRB03030 2HRB 030 300 670 3 1,50 3 30 70 6 28,62 

ʘ 2HRB 030 400 680 3 1,50 3 40 80 6 37,04 

HPRB 04012 2HRB 040 120 650 4 2 4 12 50 6 22,36 

HPRB 04016 2HRB 040 160 660 4 2 4 16 60 6 23,61 

HPRB 04020 2HRB 040 200 660 4 2 4 20 60 6 23,61 

HPRB 04025 2HRB 040 250 665 4 2 4 25 65 6 25,05 

HPRB 04030 2HRB 040 300 670 4 2 4 30 70 6 28,62 

HPRB 04040 2HRB 040 400 680 4 2 4 40 80 6 34,26 

ʘ 2HRB 050 160 660 5 2,5 5 16 60 6 27,08 

ʘ 2HRB 050 250 665 5 2,5 5 25 65 6 30,95 

ʘ 2HRB 050 400 680 5 2,5 5 40 80 6 37,04 

HPBS 2060 2HRB 060 150 660 6 3 7 15 60 6 21,56 

HPRB 06030 2HRB 060 300 670 6 3 6 30 70 6 24,69 

HPBS 2080 2HRB 080 200 860 8 4 10 20 60 8 29,25 
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CONDICIONES DE CORTE   -   HPRB – 2HRB  

FRESA MICRO 2 LABIOS ESFERICA, CUELLO LARGO 

MATERIAL 
 A 

TRABAJAR 
Aceros Pre-Tratados 

HRc30-45 

Aceros Templados 

HRc45-55 

Aceros Templados 

HRc55-65 

Aleaciones de cobre 

DUREZA (HRc) 

Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance Profund. Velocidad Avance 

∅ de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) de corte (min-1) (mm/min) 

0,30 0,004-0,018 38.000-50.000 200-600 0,003-0,014 38.000-50.000 200-400 0,003-0,012 38.000-50.000 150-350 0,010-0,025 38.000-50.000 300-800

0,40 0,005-0,020 30.000-45.000 250-800 0,003-0,014 30.000-45.000 200-500 0,003-0,011 30.000-45.000 160-400 0,010-0,030 30.000-42.000 300-1.000

0,50 0,006-0,020 25.000-42.000 300-700 0,004-0,014 25.000-42.000 250-500 0,003-0,011 25.000-42.000 220-400 0,010-0,030 30.000-42.000 500-1.400

0,60 0,006-0,030 22.000-40.000 300-1.200 0,006-0,030 22.000-40.000 250-800 0,003-0,015 20.000-27.000 210-380 0,010-0,100 24.000-40.000 350-1.600

0,80 0,006-0,100 20.000-40.000 260-1.800 0,006-0,080 20.000-40.000 250-1.500 0,004-0,021 20.000-40.000 190-480 0,030-0,100 20.000-40.000 450-2.000

1 0,010-0,200 20.000-38.000 650-2.800 0,010-0,080 20.000-38.000 500-2.400 0,007-0,025 12.000-17.000 230-420 0,050-0,200 20.000-40.000 800-3.000

1,50 0,050-0,200 18.000-30.000 600-3.100 0,020-0,100 18.000-30.000 550-2.500 0,010-0,030 8.500-11.000 200-400 0,100-0,300 18.000-30.000 1.200-3.000 

2 0,050-0,100 12.000-20.000 1.000-2.400 0,030-0,120 12.000-20.000 850-2.300 0,015-0,035 7.000-8.500 280-400 0,100-0,400 12.000-20.000 1.200-3.000 

3 0,050-0,200 16.000-20.000 1.100-3.800 0,030-0,180 16.000-20.000 900-2.900 0,020-0,050 5.200-6.000 380-550 0,200-0,500 16.000-20.000 1.800-4.000 

4 0,100-0,300 16.000-20.000 2.300-3.900 0,080-0,180 16.000-20.000 1.800-3.000 0,050-0,090 4.000-4.600 380-590 0,300-0,500 16.000-20.000 2.600-4.000 
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 3HPB 
 FRESA ESFERICA 3 LABIOS 

*Diseñada para corte de alta velocidad  en aceros endurecidos hasta los HRc 65

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. 
Corte  

L. 
Total  

∅ 
Mango  PVP 

ʘ 3HPB 010 020 650 1 0,5 2 50 6 23,60 
ʘ 3HPB 020 050 660 2 1 5 60 6 23,60 
ʘ 3HPB 030 080 660 3 1,5 8 60 6 25,05 
ʘ 3HPB 040 080 460 4 2 8 60 4 22,34 
ʘ 3HPB 040 080 670 4 2 8 70 6 25,05 
ʘ 3HPB 050 100 680 5 2,5 10 80 6 27,27 
ʘ 3HPB 060 120 690 6 3 12 90 6 27,27 
ʘ 3HPB 080 140 8A0 8 4 14 100 8 43,13 
ʘ 3HPB 100 180 AA0 10 5 18 100 10 58,99 
ʘ 3HPB 120 220 CB0 12 6 22 110 12 77,07 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL 

A 
TRABAJAR 

Aceros Pre-tratados Aceros Templados Aceros Templados 

DUREZA (HRc)  HRc30-45 HRc45-55 HRc55-65 

Pf.corte  Velocidad  Avance Pf.corte  Velocidad  Avance Pf.corte  Velocidad  Avance 

R Ad (mm)  (min-1) (mm/min)  Ad (mm)  (min-1) (mm/min)  Ad (mm)  (min-1) (mm/min)  

0,5 0,08 27.500 1.650 0,08 22.000 1.400 0,05 11.000 1.000 
0,75 0,12 24.000 1.650 0,12 20.000 1.400 0,08 10.000 1.000 

1 0,15 22.000 1.650 0,15 18.000 1.800 0,10 9.500 1.200 
1,25 0,20 20.000 2.200 0,20 14.000 1.800 0,13 7.000 1.200 
1,50 0,23 18.000 2.200 0,23 12.000 1.800 0,15 6.500 1.200 

2 0,30 16.500 3.300 0,30 10.000 3.500 0,20 6.000 2.000 
2,5 0,38 11.000 2.800 0,38 9.500 4.000 0,25 6.000 2.000 
3 0,45 10.000 2.800 0,45 9.000 4.000 0,30 5.500 2.000 
4 0,60 7.000 3.500 0,60 7.000 3.500 0,40 5.000 1.800 
5 0,75 5.500 3.300 0,75 5.000 3.200 0,50 4.000 1.800 
6 0,90 4.500 3.300 0,90 4.000 3.200 0,60 3.300 1.800 
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 KPE 2000 – 2KPE 
 FRESA 2 LABIOS 

*Diseñada para cortar cobre , grafito, aluminio  y materiales no férricos.
*Recubrimiento especial para mejorar la resistencia y lubricación.
*Geometría diseñada para facilitar la salida de viruta

REF. ANTIGUA REF. NUEVA  ∅ L. Corte  L. Total ∅ Mgo  PVP 
KPE2020 2KPE 020 060 645 2 6 45 6 16,34 
KPE2030 2KPE 030 100 650 3 10 50 6 16,34 
KPE2040 2KPE 040 120 650 4 12 50 6 16,34 
KPE2050 2KPE 050 150 650 5 15 50 6 19,05 
KPE2060 2KPE 060 150 650 6 15 50 6 19,05 
KPE2080 2KPE 080 200 865 8 20 65 8 27,66 
KPE2100 2KPE 100 250 A70 10 25 70 10 37,52 
KPE2120 2KPE 120 300 C80 12 30 80 12 45,35 

CONDICIONES DE CORTE 

MATERIAL  
A 

TRABAJAR 
 COBRE 

 Velocidad  Avance Velocidad Avance  

∅ (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) 

2 13.000-18.000 320 5.000-10.000 150 

3 12.000-17.000 600 4.000-8.000 170 

4 10.000-15.000 650 4.000-8.000 200 

5 8.000-12.000 700 4.000-8.000 250 

6 5.000-10.000 750 3.500-7.000 250 

8 4.000-9.000 650 3.000-6.000 250 

10 4.000-8.000 600 3.000-6.000 350 

12 3.000-6.000 500 3.000-6.000 450 
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 KPRE 2000R – 2KRR 
 TORICA 2 LABIOS, CUELLO LARGO 

*Diseñada para cortar cobre, grafito y materiales no férricos

REF. ANTIGUA REF. NUEVA ∅ R L.Corte L.Util L.Total ∅ Mango  PVP 

KPRE 2015R02-040 2KRR 015 R02 040 445 1,5 0,2 2,3 4 45 4 21,08 

KPRE 2020R03-060 2KRR 020 R03 060 445 2 0,3 3 6 45 4 21,08 

KPRE 2020R03-100 2KRR 020 R03 100 445 2 0,3 3 10 45 4 21,08 

KPRE 2030R05-100 2KRR 030 R05 100 650 3 0,5 4,5 10 50 6 22,15 

KPRE 2030R05-120 2KRR 030 R05 120 650 3 0,5 4,5 12 50 6 22,15 

KPRE 2030R05-160 2KRR 030 R05 160 660 3 0,5 4,5 16 60 6 22,73 

KPRE 2040R05-120 2KRR 040 R05 120 650 4 0,5 6 12 50 6 22,73 

KPRE 2040R05-160 2KRR 040 R05 160 660 4 0,5 6 16 60 6 22,73 

KPRE 2040R05-200 2KRR 040 R05 200 660 4 0,5 6 20 60 6 22,73 

KPRE 2060R05-180 2KRR 060 R05 180 660 6 0,5 9 18 60 6 23,60 

KPRE 2060R10-180 2KRR 060 R10 180 660 6 1 9 18 60 6 23,60 

KPRE 2080R05-240 2KRR 080 R05 240 865 8 0,5 12 24 65 8 30,95 

KPRE 2080R10-240 2KRR 080 R10 240 865 8 1 12 24 65 8 30,95 

KPRE 2100R05-300 2KRR 100 R05 300 A70 10 0,5 15 30 70 10 44,29 

KPRE 2100R10-300 2KRR 100 R10 300 A70 10 1 15 30 70 10 44,29 

KPRE 2120R05-300 2KRR 120 R05 300 C80 12 0,5 18 30 80 12 54,44 

KPRE 2120R10-300 2KRR 120 R10 300 C80 12 1 18 30 80 12 54,44 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL A  
TRABAJAR  COBRE 

∅ Velocidad  (min -1)   Avance  (mm/min)  Velocidad  (min -1)   Avance  (mm/min)  

2 15.000-25.000 3.000 15.000-25.000 1.500 
3 15.000-25.000 3.200 15.000-25.000 1.600 
4 15.000-25.000 3.500 15.000-25.000 1.800 
6 10.000-20.000 4.000 10.000-20.000 2.000 
8  7.000-15.000 4.000  7.000-15.000 2.000 
10  5.000-13.000 4.500  5.000-13.000 2.200 
12  3.000- 9.000 4.500  3.000- 9.000 2.200 
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 KPRB 2000 – 2KRB  
 FRESA MICRO 2 LABIOS ESFERICA, CUELLO LARGO  

*Diseñada para cortar cobre , grafito, aluminio  y materiales no férricos.
*Recubrimiento especial para mejorar la resistencia y lubricación.
*Resistente a rotura gracias a su cuello mejorado.

REF. ANTIGUA REF. NUEVA ∅ R L. útil L. Total ∅ Mango  PVP 
KPRB 01004 2KRB 010 040 445 1 0,5 4 45 4 24,76 
KPRB 01006 2KRB 010 060 445 1 0,5 6 45 4 24,76 
KPRB 01008 2KRB 010 080 445 1 0,5 8 45 4 26,30 
KPRB 01010 2KRB 010 100 445 1 0,5 10 45 4 26,30 
KPRB 01506 2KRB 015 060 445 1,5 0,75 6 45 4 26,69 
KPRB 01508 2KRB 015 080 445 1,5 0,75 8 45 4 26,69 
KPRB 01510 2KRB 015 100 445 1,5 0,75 10 45 4 26,69 
KPRB 01512 2KRB 015 120 445 1,5 0,75 12 45 4 26,69 
KPRB 02006 2KRB 020 060 445 2 1 6 45 4 26,69 
KPRB 02008 2KRB 020 080 445 2 1 8 45 4 26,69 
KPRB 02010 2KRB 020 100 445 2 1 10 45 4 26,69 
KPRB 02012 2KRB 020 120 445 2 1 12 45 4 26,69 
KPRB 03012 2KRB 030 120 650 3 1,5 12 50 6 30,07 
KPRB 03016 2KRB 030 160 660 3 1,5 16 60 6 30,85 
KPRB 03020 2KRB 030 200 660 3 1,5 20 60 6 30,85 
KPRB 04012 2KRB 040 120 650 4 2 12 50 6 34,14 
KPRB 04016 2KRB 040 160 660 4 2 16 60 6 34,91 
KPRB 04020 2KRB 040 200 660 4 2 20 60 6 35,79 
KPRB 04025 2KRB 040 250 665 4 2 25 65 6 36,55 

CONDICIONES DE CORTE 

MATERIAL  A 
TRABAJAR ALEACIONES DE COBRE 

Radio Profundidad de corte Ad (mm)  Velocidad (min-1) Avance (mm/min) 
0,5 0,05 - 0,20 20.000-40.000  800 - 3.000 
0,75 0,10 – 0,30 18.000-30.000 1.200 - 3.000 

1 0,10 – 0,40 12.000-20.000 1.200 - 3.000 
1,5 0,20 – 0,50 16.000-20.000 1.800 - 4.000 
2 0,30 – 0,50 16.000-20.000 2.100 - 4.000 
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 KPBL 2000 – 2KLB  
 FRESA ESFERICA LARGA 2 LABIOS  

*Diseñada para cortar cobre , grafito, aluminio  y materiales no férricos.
*Recubrimiento especial para mejorar la resistencia y lubricación.
*Su trabajo de mecanizado puede alcanzar ¾ veces su diámetro.

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ R L. Corte  L. Total ∅ Mgo  PVP 
KPBL2020 2KLB 020 060 660 2 1 3 60 6 26,79 
KPBL2030 2KLB 030 080 660 3 1,5 4 60 6 26,79 
KPBL2040 2KLB 040 100 670 4 2 6 70 6 28,43 
KPBL 2050 2KLB 050 120 680 5 2,5 8 80 6 30,85 
KPBL 2060 2KLB 060 150 690 6 3 9 90 6 30,85 
KPBL 2080 2KLB 080 200 8A0 8 4 12 100 8 40,91 
KPBL 2100 2KLB 100 250 AA0 10 5 15 100 10 54,44 
KPBL 2120 2KLB 120 300 CB0 12 6 18 110 12 74,07 

CONDICIONES DE CORTE 

MATERIAL  
A 

TRABAJAR 
COBRE 

Radio Profundidad de corte Ad (mm) Velocidad (min-1) Avance (mm/min) 

2,5 0,30 – 0,50 16.000-20.000 2.100-4.000 

3 0,30 – 0,60 13.300-20.000 1.600-4.000 

4 0,30 – 0,80 10.000-16.000 1.400-3.200 

5 0,30 – 1,00  8.000-12.800 1.280-3.000 

6 0,30 – 1,20  6.600-10.000 1.190-2.660 
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 CAE 3000 – 3ALE 
 FRESA 3 LABIOS 45º  

*Alta rigidez de corte y excelente rendimiento gracias a sus 3 labios.
*Adecuado para trabajar aluminio , cobre y materiales no férricos.

REF. ANTIGUA REF. NUEVA  ∅ L. Corte L. Total ∅ Mango  PVP 
CAE 3020 3ALE 020 060 650 2 6 50 6 17,21 
CAE 3030 3ALE 030 110 660 3 11 60 6 19,05 

ʘ 3ALE 030 250 675 3 25 75 6 23,02 
CAE 3040 3ALE 040 130 660 4 13 60 6 19,05 

ʘ 3ALE 040 200 670 4 20 70 6 21,85 
CAE 3050 3ALE 050 170 660 5 17 60 6 19,05 

ʘ 3ALE 050 300 675 5 30 75 6 20,89 
CAE 3060 3ALE 060 170 660 6 17 60 6 19,05 

ʘ 3ALE 060 300 675 6 30 75 6 20,89 
CAE 3080 3ALE 080 220 870 8 22 70 8 26,98 

ʘ 3ALE 080 400 890 8 40 90 8 32,69 
CAE 3100 3ALE 100 270 A75 10 27 75 10 37,52 

ʘ 3ALE 100 450 AA0 10 45 100 10 47,38 
CAE 3120 3ALE 120 320 C80 12 32 80 12 50,19 

ʘ 3ALE 120 500 CA0 12 50 100 12 60,54 
ʘ 3ALE 160 320 G90 16 32 90 16 116,14 
ʘ 3ALE 160 550 GB0 16 55 110 16 128,42 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL 

A 
TRABAJAR  

ALUMINIO COBRE ALUMINIO COBRE 

Velocidad  Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad  Avance 

∅ (min-1) (mm/min)  (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min)  

1 21.000 1.100 8.000 325 21.000 770 8.000 325 

4 15.500 1.250 6.000 365 15.500 810 6.000 365 

5 12.500 1.280 4.800 385 12.500 860 4.800 385 

6 10.500 1.400 4.000 400 10.500 950 4.000 400 

8 7.900 1.500 3.000 460 7.900 1.000 3.000 460 

10 6.300 1.700 2.400 475 6.300 1.130 2.400 475 

12 5.300 1.800 2.000 510 5.300 1.180 2.000 510 
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 DPRB – 2DRB 
 FRESA MICRO 2 LABIOS ESFERICA DIAMANTE  

*Diseñada para cortar grafito, cobre, fibra de carbono y materiales no férricos
*Mejora de rendimiento por  su recubrimiento de diamante

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ L. 
Corte  

L. 
Util  

L. 
Total  

∅  
Mango  PVP 

DPRB 01012 2DRB 010 120 450 1 2 12 50 4 34,43 
DPRB 01018 2DRB 010 180 460 1 3 18 60 4 36,36 
DPRB 01020 2DRB 010 200 460 1 3 20 60 4 36,36 
DPRB 01025 2DRB 010 250 480 1 3 25 80 4 37,71 
DPRB 02020 2DRB 020 200 460 2 5 20 60 4 34,43 
DPRB 02030 2DRB 020 300 480 2 6 30 80 4 37,71 
DPRB 03020 2DRB 030 200 660 3 8 20 60 6 46,80 
DPRB 03030 2DRB 030 300 675 3 12 30 75 6 48,93 
DPRB 04016 2DRB 040 160 660 4 8 16 60 6 46,80 
DPRB 04030 2DRB 040 300 680 4 12 30 80 6 48,93 

CONDICIONES DE CORTE 
MATERIAL 

A 
TRABAJAR 

Grafito Aleaciones de cobre 

Velocidad Avance Velocidad Avance 

∅ (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) 

1 20.000 – 40.000 800 – 2.000 20.000 – 40.000 800 – 3.000 

2 12.000 – 30.000 1.200 – 2.000 12.000 – 20.000 1.200 – 3.000 

3 10.000 – 20.000 1.200 – 2.000 16.000 – 20.000 1.800 – 4.000 

4 10.000 – 15.000 1.300 – 2.000 16.000 – 20.000 2.100 – 4.000 
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 DPB 2000 – 2DPB 
 FRESA 2 LABIOS ESFERICA DIAMANTE  

*Diseñada para cortar grafito, cobre, fibra de carbono y materiales no férricos
*Mejora de rendimiento por  su recubrimiento de diamante

REF.ANTIGUA REF.NUEVA ∅ L. 
Corte  

L. 
Total 

∅  
Mango  PVP 

DPB 2040-4 2DPB 040 200 4A0 4 20 100 4 44,48 
DPB 2060 2DPB 060 200 6B0 6 20 110 6 55,60 
DPB 2080 2DPB 080 200 8B0 8 20 110 8 61,89 
DPB 2100 2DPB 100 200 AB0 10 20 110 10 91,67 

CONDICIONES DE CORTE 

MATERIAL 
A 

TRABAJAR 
Grafito Aleaciones de cobre 

Velocidad Avance Velocidad Avance 

∅ (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) 

4 10.000 – 15.000 1.300 – 2.000 16.000 – 20.000 2.100 – 4.000 

6 9.000 – 16.000 1.500 – 2.100 13.300 – 20.000 1.600 – 4.000 

8 8.000 – 12.000 1.400 – 2.200 10.000 – 16.000 1.400 – 3.200 

10 6.000 – 10.000 1.280 – 2.400 8.000 – 12.800 1.500 – 3.000 
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INOX - TITANIO - INCONEL ALTO AVANCE

SUPER ACABADOS ALUMINIO - COBRE - GRAFITO

Distribuidor:


