
 







1. Pulido de moldes
El proceso de pulido se enfoca desde dos puntos de salida.

1. Pieza acabada de fresa
2. Pieza acabada de erosión

Estos dos puntos de salida convergen hacia una misma línea que nos llevará finalmente hasta.

3. Pulido espejo

1.1 Pieza acabada de fresa

Tipo Granos Características

Piedras

Tipo CS 150-600 Blanda, desgaste rápido, pulido de aceros muy 
duros, templados, buena adaptación a los detalles

T 120-600  corte rápido, aceros muy duros, 
templados

Tipo DIE STONE 150-600 La más universal, mantiene el perfil con buen 
corte y sin rallar

Tipo AM-2 100-900 Excelente para acabados 120-140 Kg. 
Especialmente en acero pretratado

Tipo AO 120-600 Para detalles y cavidades, semidura, buena 
renovación del grano

Tipo RO-MED Para grandes cavidades

Tipo 900F

80-220

900 Estructura superfina muy apropiada para el 
trabajo previo al pulido espejo con pasta de 
diamante

Tipo TH 150-600 Trabaja bien en todos los tipos de herra-
mientas de acero.

Muelas montadas Rojas
Azules

Grano Medio
Grano Fino

Gran capacidad de desbaste
Especial para templados

Cerámicas 220-1200 Para detalles y ranuras estructura rígida, alto 
rendimiento para todos los materiales y durezas

Cerámicas diamantadas Para detalles y ranuras, gran capacidad de 
arranque, para todos los materiales y durezas

Diamante electrodepositado 150-600 Para aceros templados, limatones, codillos, hojas 
autoadhesivas

Pasta de Diamante 1 μ- 45  Para pulido fino hasta pulido espejo

Papel de Esmeril 120-1200 Proceso intermedio entre la piedra y pasta de 
diamante



1.2 Pieza acabada de erosión

Tipo Piedras Granos Características

Tipo  EDM 120-600 A mano o en ultrasonidos corte rápido para 
formas y perfiles

Tipo AM-8 100-600 Corte rápido en todos los granos y para todo 
tipo de materiales erosionados

Tipo AO 220-320 Los granos 220-320 trabajan muy bien el 
grano de erosión

Diamante electrodepositado Para aceros templados y materiales no férri-
cos, limatones, codillos, hojas autoadhesivas

Nitruro de Boro 
electrodepositado

Para aceros templados

Cerámicas Planas
Redondas

220-1200
220-1200

Rápida eliminación de la erosión y buen 
acabado

Cerámica diamantada Mayor poder de corte

Piedras Combinadas Abrasivo de óxido de aluminio de corte suave

1.3 Pulido espejo

Dependiendo del material y de los tratamientos se usará el tipo de piedra adecuado o 
diamante electrodepositado. A continuación el papel y por el último la pasta de diamante. 

En cada cambio de grano se debe limpiar la pieza perfectamente para evitar rallas y conta-
minación de las pastas con otros granos.

1.3.1 Proceso

Piedras Con ultrasonidos, limadora o a mano

Diamante electrodepositado Con ultrasonidos, limatones, hojas autoadhesivas, limadora o 
a mano

Diamante sinterizado Con ultrasonidos
≥ Papel (Gr. 800-1200)
≥ Piedras 900F

Pasta de diamante o Gel Con ultrasonidos, limadora, amoladora a mano, usando fiel-
tros o maderas.

1.3.2 Máquinas para pulidos

Ultrasonidos
Limadoras angulares y rectas
Amoladoras neumáticas y eléctricas (Micromotores)
(30000 - 65000 r.p.m.)





CContiene una pieza de cada referencia:
10A, 15A, 20A, 25A, 30A, 35A, 40A 50A, 20B, 30B, 
50B, 15C, 20C, 25C, 30C, 35C, 40C, 50C, 20P, 30P, 
15R, 20R, 30R, 30S, 20F, 30F, 50F, 20T, 30T, 30V

Contiene una pieza de cada referencia:
10A, 15A, 20A, 25A, 30A, 35A, 15C, 20C, 25C, 30C, 
20P, 30P, 15R, 20R, 30R, 20B, 30B, 20F, 30F, 20T

Individuales #: 120 :mm

Contiene una pieza de cada referencia: Contiene una pieza de cada referencia:



1. Las hojas diamantadas pueden 
cortar cualquier forma y medida 
fácilmente, y adherirse a su propia 
herramienta, lo que resulta una 
herramienta “Única”.

2. Una acción de corte agresiva y una 
amplia gama de granos consiguen 
un corte o pulido rápido en aceros y 
metales duros. 

3. Dimensiones: 50x100mm

Medidas

Tipos de Grano
# 120 # 150 # 200 # 300 # 400 # 600 # 800 # 1200 # 1800

50 X 100mm XF-2012 XF-2015 XF-2020 XF-2030 XF-2040 XF-2060 XF-2080 XF-2120 XF-2180

Ref. WW1200 W1201 W1202 W1203 W1204 W1205 W1206 W1207 W1208

1. La aplicación de la fuerza del diamante en hojas flexibles permite el desarrollo de una nueva generación en herramien-
tas diamantadas.

2. Estas herramientas actúan con una acción de corte más agresivo que cualquier otra herramienta abrasiva, gracias a su 
flexibilidad y al espacio entre islas, el diamante flexible puede ser cortado fácilmente con tijeras, de este modo permite un 
completo rango de herramientas de corte sobrio y para aplicaciones hasta ahora recubiertas solo por un abrasivo tradicional.

3. Las aplicaciones de las hojas diamantadas son: pulir aceros endurecidos y templados, Metal duro (carburo de tungsteno), 
cerámica, aceros recubiertos, mármol, granito y piedra, etc.

Medidas

Tipos de Grano
# 60 # 120 # 200 # 400 # 600

50 X 100mm XZ-1006N XZ-1012N XZ-1020N XZ-1040N XZ-1060N

Ref. W1250 W1251 W1252 W1253 W1255

Color VERDE NEGRO ROJO AMARILLO BLANCO



I

Ref. #:200 Nº

W1321 PFL-101 5.5x1.5

W1322 PFL-102 5x2

W1323 PFL-103 ø3

W1324 PFL-104 2.5

W1325 PFL-105 3.5

W1326 PFL-106 5.5x1

W1327 PFL-705 5.5x0.5

W1328 PFL-708 5.5x0.8

W1329 PFL-03 ø2

W1330 PFL-01 5.5x1.5

I

Ref. #:100 Nº

W1700 IF-501 11x3.5

W1701 IF-502 10.5x4.4

W1702 IF-503 ø5

W1703 IF-504 6.3

W1704 IF-505 7.7



I

Limatones de Diamante 130mm

#:200, 400, 600 :mm Nº # RRef.

PTF-16F

PTF-16V

PTF-16X

#200

#400

#600

W1901

W1902

W1903

PTF-14F

PTF-14V

PTF-14X

#200

#400

#600

W1904

W1905

W1906

PTF-12F

PTF-12V

PTF-12X

#200

#400

#600

W1907

W1908

W1909

PF-103X #600 WW1910

XH-22 WW1893

Mango Portalimas



#:120 Nº Ref.

PF-101L 6x1.5 **W1110

PF-102L 5x2 **W1111

PF-103L ø3 **W1112

PF-104L 2.5 **W1113

PF-105L 3.5 **W1114

PF-106L 5.4x1.5 WW1115

PF-107L 1.7x06 WW1116

PF-108L 6x2 WW1117

W1099 W1100

PF-109L 5x2 WW1118

PF-110L 6x1.5 WW1119

Limatones de Diamante 140mm  PF-10L

Limatones de Diamante 180mm  PF-30

#:120 Nº Ref.

PF-301 7.5x1.5 WW1125

PF-302 6x2.1 WW1126

PF-303 ø 3.5 WW1127

PF-304 3 WW1128

PF-305 4 WW1129



I

#:200 :mm Longitud 
total Nº RRef.

155 BF-801 WW1311

155 BF-802 WW1312

155 BF-803 WW1316

155 BF-804 WW1313

155 BF-805 WW1314

155 BF-806 WW1315



MF-10

MF-101
3x1x15x50 

W1131

MF-103
3x1x15x50 

W1138

MF-105
3x0.8x15x50 

W1141

MF-107
3x1.4x20x55 

W1143

MF-201
R1x15x50 

W1144

MF-301
ø1x15x50 

W1134

MF-401
2x15x50 
W1146

MF-501
2x15x50 
W1147

MF-102
5x1.8x20x55 

W1145

MF-104
5x2x20x55 

W1140

MF-106
3x1x20x55 

W1142

MF-108
5.6x1.4x20x55 

W1130

MF-202
R1.5x15x50 

W1132

MF-302
ø2x15x50 

W1135

MF-402
3x20x55 
W1139

MF-502
3x20x55 
W1148

MF-203
R2x20x55 

W1133

MF-303
ø3x20x55 

W1136
MF-304

ø4x25x60 
W1137

#:200 Nº Ref.

MPF-101 4x2 WW1151

MPF-102 5x2 WW1152

MPF-103 ø3 WW1153

MPF-104 2.5x2.5 WW1154

MPF-109 5x2 WW1155

Juego 5 unidades

MF-101
3x1x15
50

WxtxT
L

#:150

Ejemplo



I

Utilizable en Máquinas y Ultrasonidos

#:200, 400, 600 :mm Nº # RRef.

MTF-13F

MTF-13V

MTF-13X

#200

#400

#600

W1881

W1882

W1883

MTF-16F

MTF-16V

MTF-16X

#200

#400

#600

W1884

W1885

W1886

MTF-23F

MTF-23V

MTF-23X

#200

#400

#600

W1887

W1888

W1889

MTF-26F

MTF-26V

MTF-26X

#200

#400

#600

W1890

W1891

W1892

XH-22 W1893

Mango Portalimas



I

#:150, 200, 400

:mm Nº # RRef.

CF-408J

CF-408F

CF-408V

#150

#200

#400

W1601

W1602

W1603

CF-406J

CF-406F

CF-406V

#150

#200

#400

W1604

W1605

W1606

CF-404J

CF-404F

CF-404V

#150

#200

#400

W1607

W1608

W1609

CF-402J

CF-402F

CF-402V

#150

#200

#400

W1610

W1611

W1612

I



I

#: 200 :mm Nº T

CF-501 70 W1801

CF-502 60 W1802

CF-503 60 W1803

CF-504 50 W1804

CF-505 50 W1805



L T Medidas Grano Nº

60 25
  #150

#200
#400

*FA-426J
*FA-426F
FA-426V

W1861
W1859
W1860

60 25
#150
#200
#400

*FA-446J
*FA-446F
FA-446V

W1862
W1857
W1858

70 40
#150
#200
#400

*FA-667J
*FA-667F
FA-667V

W1863
W1855
W1856

90 60
#150
#200
#400

*FA-889J
*FA-889F
FA-889V

W1864
W1853
W1854

90 60
#150
#200
#400

*FA-109J
*FA-109F
FA-109V

W1865
W1851
W1852

122 XH-12 W1870

Con sólo 1mm de espesor, las limas son adecuadas para trabajar zonas estre-chas y 
profundas. Es difícil encontrar zonas a las que no pueda acceder.

Su poco espesor hace posible que sean totalmente planas y flexibles para cur-varse 
manteniendo su dureza.

Para usar en todo tipo de limadoras, herramientas eléctricas y máquinas de 
ultrasonidos, así como a mano con mangos portalimas.

Características:



Barritas Cerámica Rectangulares

Barritas Cerámica Redondas



Mini Barritas Cerámica 

Dimensiones Grano 250 Grano 400 

0,5x0,5x50 W05050250 W05050400 

0,7x0,7x50 W07070250 W07070400 

0,9x0,9x50 W09090250 W09090400 

1x2x100 W10020250 W10020400 

2x100 W20100250 W20100400 

Mangos para Barritas 

Mangos para arritas 

Referencia Descripción 
W4000 
W4001 
W4002 
W4003 

Mango 0,5x0,5 XH-007  
Mango 0,7x0,7 y ø 0,9 XH-009 
Mango 0,9x0,9 XH-013 
Mango 1x2 y ø2 XH-200 

Referencia 
V029930 
V029935 
V029940 

Descripción 
 

ara barritas ancho de 6 
ara barritas ancho de 8 a 10 

Mini Barritas Cerámica Redondas 

Dimensiones Grano 400 Grano 400 

0,9x50 W09050250 W09050400 

Mangos para 



UNA DIFERENCIA DEFINITIVA
Heat-Resistant Ceramic Abrasives

PARA MÁQUINAS ULTRASONIDOS

EXCELENTE RESISTENCIA AL CALOR
¡SIN ABLANDARSE, MÁS EFICIENTE!

·  XEBEC Ha triunfado aumentando la temperatura de
resistencia de 100ºC hasta 200ºC en sus cerámicas abrasivas
resistentes al calor.

· Con la misma acción que el Meister Finish (sin rotura,  sin
ruptura, óptima aspereza), su duración y estabilidad se ha
mejorado para el uso prolongado con herramientas ultrasónicas.

 · XEBEC Heat-Resistant Ceramic son las más apropiadas para
eliminar las escalas EDM.

· Se pueden usar para pulir ranuras profundas y nervios, con su
longitud y durabilidad.



#1200 Rojo

Precauciones a tomar usando Xebec Heat-Resistant Ceramic Abrasives

Cuando se use con máquinas ultrasónicas 

· Porfavorverificarlalongitudapropiada.Unalongitudinapropiadapodríanovibrar o laintensidadconcentradapodríagene-
rar excesiva temperatura.

·Unmal ajuste podría alterar la concentraciónde intensidadgenerado calor.

· Elpulidodelascapacidadespuedevariardependiendodelaestructura y métododesujecióneneluso.Porfavorleercuida-
dosamente las instruccionesde su máquina ultrasónica.

Aviso: 

·Por favor llevar gafas protectoras, guantes y máscarasdurante su uso.

#800 Azul

#120 Violeta



DESDE EL ACERO ENDURECIDO AL METAL DURO PARA PULIR EFICIENTEMENTE

PON A PRUEBA LA PRECISA ESTRUCTURA,
SENSIBILIDAD Y ESTABILIDAD SUPERFICIAL

CARACTERÍSTICAS DE XEBEC DIAMANTE

· Eficiente y limpiamente pule materiales más duros que Hrc57, tales como Metal Duro y acero endurecido (SKD, CC, 
STA, VAX, ASP, etc.)

· Tanto el Stick como las barritas redondas se pueden usar para pulir lateralmente o en punta
· Se puede conformar en la forma deseada, por ejemplo una punta más delgada
· Apropiado para eliminar la escala de EDM, puliendo nervios y trabajando bordes y rincones
· Mucho más eficiente que los limatones de diamante electrodepositados, lapeadores manuales, pasta de diamante y

polvos de diamante
· Mientras un limatón de diamante tiene diamante solo sobre su superficie, el XEBEC DIAMOND está compuesto de

varias capas de diamante, permitiendo así su uso hasta el desgaste fina sin perder su forma y dureza
· Por lo que su vida útil es más larga que un limatón de diamante electrodepositado
· Puede ser usado en seco o en mojado
· Puede pulir más eficazmente usándolo con máquinas (eléctricas, aire o ultrasonidos)
· La barrita XEBEC DIAMOND puede ser usada con máquinas rotativas (máx. 30.000r.p.m.)



1. Barritas Rectangulares 2. Barritas Redondas

Modo de Uso: 

Para el uso más eficiente: 

· Fluidos refrigerantes

· Para conformar la punta

· Para cortar

Precauciones a tomar usando Xebec Diamond 

Cuando se use con máquinas ultrasónicas: 

Cuando se use con máquinas rotativas: 

Aviso:



Mold Makers Diamond

Solubleconaltaconcentracióndepartículasdediamante. 
Usadasparaelacabadodepresiónentodoslostiposde
moldes y troqueles. Ofrecenuna gran resistencia al proceso 
térmicodelasherramientaspermitiéndolesserusadas
bajo lasmásdemandantescondiciones. Las jeringasde 5 y
18gramosdePastas deDiamanteestáncontroladaspara 
ofrecerunaprecisadistribucióndelcompuesto y menos 
desperdiciodel producto.

Micras Aplicación Tol. Micras Color 5Gr. 18Gr. 
1 Acabado 0-2 Blanco H331020 H331030 

3 Acabado 2-4 Amarillo H331050 H331060 

6 Pre-Pulido 4-8 Naranja H331080 H331090 

9 Pre-Pulido 6-10 Verde H331110 H331120 
15 Lapeado 9-19 Azul H331140 H331150 

30 Desbaste 20-30 Rojo H331170 H331180 

45 Desbaste 36-54 Marrón H334992 H335149 
60 Desbaste 54-80 Púrpura H337082 H337102 

90 Desbaste 80-100 Gris Oscuro H337042 H337062 

Thinner-Lubricante DIAMAX 

Usadopara el compuestodediamanteyextender- lo
porlasuperficie.Tambiénreduceelendurecimiento.

Descripción Ref.

Abrillantador de Moldes
Ref. H332000

Deformaseguraremueveopacidad,oxidación y manchas.El 
abrillantador de moldes Boride produce un excelente acabado 
de brillo y dejaunacapaprotectorapara retardar la oxidación. 
Lajeringaaplicadorade20gramospermiteusar,deforma 
segura,nuestrapastaparaacabadostipoespejo y remueve 
oxido y manchasenlassuperficiesfinasdelasherramientas. 
El abrillantadorde moldesnoes peligroso,ni corrosivo,ni pro- 
ducemalosolores.

Compuesto Diamante



Ø3

Nº AB-0408A AB-0509A AB-0610A AB-0810A AB-1014A AB-1220A

Ref. W1033 W1034 W1018 W1019 W1020 W1021

Nº AB-2020A AB-0408C AB-0509C AB-0610C AB-0810C AB-1013C

Ref. W1022 W1035 W1036 W1028 W1037 W1038

Nº AB-1214C AB-1220C AB-0410J AB-0512J AB-0616J AB-0817J

Ref. W1029 W1039 W1040 W1041 W1042 W1043

Nº AB-1014J AB-1020J AB-1220J AB-1225J AB-08B AB-10B

Ref. W1026 W1044 W1045 W1027 W1046 W1047

Nº AB-12B AB-18B AB-1014R AB-1225R AB-1218T AB-1218H

Ref. W1024 W1025 W1030 W1031 W1032 W1023



Ø6

CODIGO ØD T REF.
AC-1225A 12 25 W1060
AC-1525A 15 25 W1061
AC-2025A 20 25 W1062
AC-2530A 25 30 W1063
AC-1520C 15 20 W1064
AC-2025C 20 25 W1065
AC-2530C 25 30 W1066

AC-3208E 32 8 W1067

AC-4010E 40 9,6 W1068
Unidad : mm

AC-1525K 15 25 W1069
AC-2025K 20 25 W1070
AC-2530K 25 30 W1071

Barra fieltro

CODIGO AB-S06 AB-S10 

W x T x L 6 x 6 x 100 x 45° 10 x 10 x 100 x 45°
REF. W1072 REF. W1073

Barra fieltro montado

CODIGO AB-R06 AB-R10 AB-R12

W x T x L 6x6x25 10x10x35 12x12x45

REF. W1074 W1075 W1076

Disco ieltro Mango discos fieltro

CODIGO AB-2503E AB-2504E AB-2505E CODIGO AK-300

REF. W1077 W1078 W1079 REF. W3045

Hoja Fieltro 

Ref. Medidas 
W1055 297x200x3mm
W1056 297x200x8mm 



Rojas Azules

Tipo B Medidas Medidas Mango Medio Fino

B-43 6x8 3mm 204331 204333

B-44 6x10 3mm 204431 204433

B-45 5x8 3mm 204531 204533

B-52 10x19 3mm 205231 205233

B-53 6x16 3mm 205331 205333

B-55 3x6 3mm 205531 205533

B-81 19x5 3mm 208131 208133

B-82 13x6 3mm 208231 208233

B-96 3x6 3mm 209631 209633

B-97 3x10 3mm 209731 209733

B-98 2x6 3mm 209831 209833

B-121 13x13 3mm 212131 212133

B-122 10x10 3mm 212231 212233

B-123 5x5 3mm 212331 212333

B-124 3x3 3mm 212431 212433

B-132 10x13 3mm 213231 213233

B-133 10x10 3mm 213331 213333

B-135 6x13 3mm 213531 213533

Tipo Medidas Medidas Mango Medio Fino

-142 2x6 3mm 214231 214233

W-144 3x6 3mm 214431 214433

W-145 3x10 3mm 214531 214533

W-146 3x13 3mm 214631 214633

W-152 5x6 3mm 215231 215233

W-153 5x10 3mm 215331 215333

W-154 5x13 3mm 215431 215433

W-160 6x6 3mm 216031 216033

W-162 6x10 3mm 216231 216233

W-163 6x13 3mm 216331 216333

W-176 13x13 3mm 217631 217633



· Eje: 3mm
·< ø7 Gr.100 

· ø7 y > Gr.80 
· Ref. 132E Gr.100 

 

 

 

W3127 W3128 W3129 W3130 W3131 W3132 W3133 W3134 W3135 

W3118 W3119 W3120 W3121 W3122 W3123 W3124 W3125 W3126 

W3109 W3110 W3111 W3112 W3113 W3114 W3115 W3116 W3117 

W3100 W3101 W3102 W3103 W3104 W3105 W3106 W3107 W3108 



Muelas Montadas con aglomerante de goma 

Las muelas montadas Daiwa Rabin tienen una característica llamada “Elasticidad de la goma” que no se ve en 
otras herramientas. Es diferente a la elasticidad estándar, y asegura un acabado mucho más suave, sin marcas 
profundas de pulido. 

Las muelas Daiwa Rabin pueden eliminan las marcas del procesado directo de troqueles forjados de metal, 
marcas de corte en materiales difíciles de cortar como SUS y aleaciones resistentes al calor, rebabas de piezas 
forjadas como el cigüeñal, y marcas de procesado de amolado y corte. 

Granos 80 a 220 -  tipo CM 
Granos 320 a 600 -  tipo OX 

Medidas 
(Ø – Longitud – Mango) Longitud del Mango (L) Velocidad máxima 

(rpm) Grano 

-5- 3 40 80.000 80, 180 
4-13- 3 30 30.000 80, 120, 180, 220, 320, 400, 600 
5-15- 3 30 30.000 80, 120, 180, 220 
6-17- 3 30 30.000 80, 120, 180, 220, 320, 400, 600 
8-20- 3 30 30.000 80, 120, 180, 220, 320, 400, 600 
10-20- 3 30 30.000 80, 120, 180, 220, 320, 400, 600 
13-20- 3 30 20.000 80, 120, 180, 220 

Medidas 
(Ø – Longitud – Mango) Longitud del Mango (L) Velocidad máxima (rpm) Grano 

10-20- 6 40 20.000 80, 120, 180, 220, 320, 400 

15-25- 6 35 20.000 80, 120, 180, 220, 320, 400 

20-25- 6 35 20.000 80, 120, 180, 220, 320, 400 

25-25- 6 35 20.000 80, 120, 180, 220, 320, 400 



El tipo CM consta de un grano abrasivo especial desarrollado por Daiwa Rabin así como una 
particular composición de goma, lo cual permite una excelente capacidad de corte única. 

Es el producto estrella que representa a Daiwa Rabin no sólo porque tiene una elasticidad única, sino también 
porque su diseño es un perfecto equilibrio entre la capacidad de corte, el acabado superficial y la durabilidad, 
pudiendo ser usado en gran variedad de operaciones con diferentes tipos de materiales. 

- Puede eliminar rallas del proceso de fresado en materiales tratados de piezas para moldes y matrices, así como
fundiciones tipo GGG, aceros Inoxidables y aleaciones aeronáuticas. Procesos como tratamientos térmicos,
carburaciones y nitrurados pueden ser trabajados con durezas hasta HRc 60.

- Debido a su elasticidad única se adapta a la pieza a trabajar, lo que previene las marcas en la pieza causadas
por las vibraciones, por lo tanto, se puede usar con facilidad y también facilitar el trabajo.

- Como resultado de su capacidad de abrasión y la elasticidad de la goma, el aluminio adherido en los moldes de
inyección puede ser eliminado sin estropear la superficie de los moldes y sin preocuparse de la rugosidad o el
exceso de capacidad de corte, y por lo tanto realizar la tarea de mantenimiento más fácilmente.

-Pulir los elementos de los moldes de inyección de aluminio (eliminando protuberancias o burbujas de la
superficie de colada, marcas de inyección, corrección de poros y líneas de partición) eliminando las marcas de
partición en el aluminio u otros materiales blandos, y la eliminación de marcas de procesamiento en la
producción en serie puede realizarse sin preocuparse por el embozamiento de la muela, mejorando así la
productividad (esta propiedad de resistencia al embozamiento resulta muy efectiva durante la automatización
en el momento del mecanizado en máquinas CNC).

-Para piezas que van recubiertas, el trabajo se puede realizar delicadamente evitando arañazos, y el acabado
deseado para el proceso de recubrimiento puede ser ejecutado.

Mango Diámetro Ø3 Referencias 

CM Tipos de Grano 

Eje Ø WA 80 
(Rojo) 

WA 120 
(Azul) 

WA 180 
(Amarillo) 

WA 220 
(Verde) 

2x5 T0097 - T0099 - 

4x13 T0001 T0002 T0003 T0004 

5x15 T0005 T0006 T0007 T0008 

6x17 T0009 T0010 T0011 T0012 

8x20 T0013 T0014 T0015 T0016 

10x20 T0017 T0018 T0019 T0020 

13x20 T0021 T0022 T0023 T0024 

15x17 T0025 T0026 T0027 T0028 

Mango Diámetro Ø6 Referencias 

CM Tipos de Grano 

Eje Ø6 WA 80 
(Rojo) 

WA 120 
(Azul) 

WA 180 
(Amarillo) 

WA 220 
(Verde) 

13x20 T0029 T0030 T0031 T0032 

15x20 T0033 T0034 T0035 T0036 

15x25 T0037 T0038 T0039 T0040 

20x25 T0041 T0042 T0043 T0044 

20x37 T0045 T0046 T0047 T0048 

25x25 T0049 T0050 T0051 T0052 



Resolviendo el acabado superficial: Para su trabajo de “pulido”, usted puede usar el TIPO OX ya que ofrece un 
amplio rango de granos. 
Aunque este tipo es usado principalmente para pulir, desde el punto de vista del material de la pieza a trabajar este 
pude tener gran dureza y diferentes condiciones superficiales, y también en vista a la durabilidad incluso en el caso 
del proceso de pulido se ha adoptado un diseño de goma razonablemente resistente. 
- Puede ser usado también para acondicionar los filos de las herramientas de metal duro y eliminar las finas rebabas
de diferentes materiales.
- Es usado ampliamente para eliminar marcas de temperatura, protuberancias, oxido, arañazos, herrumbre,
eliminar marcas de los moldes de resina, y adherencias en la superficie de las matrices de conformado y prensado,
así como en electrodos de cobre, tungsteno e inoxidables y en otras operaciones de mantenimiento.
-También es usado para eliminar pinturas, soldaduras y recubrimientos, así como el deslustre del vidrio.

Tipo DIAMOND RABIN 

DIAMOND RABIN es el resultado de una combinación ideal de las excelentes características de la goma de Daiwa 
Rabin con el grano abrasivo del diamante. Ofrece un rendimiento muy superior y mejora el proceso como una nueva 
herramienta de diamante nunca vista hasta ahora. 
Mientras la “alta velocidad en el fresado y el rectificado” han evolucionado remarcablemente para mejorar la calidad 
del producto e incrementar el rendimiento de la fabricación en serie, es necesario simultáneamente incrementar la 
rigidez y la precisión de las herramientas y el equipo, gestionar su estado y buscar el refinamiento para asegurar los 
procesos. 

Es también un  y daños en los procesos, así como la aparición de rebabas debido a 
los procesos con tamaños minúsculos. 

Los procesos de rectificado y pulido que hacen uso de la goma elástica han abierto el camino a un enfoque que es 
diferente a las técnicas de alta velocidad, y han reducido mucho los problemas y el factor coste que acompaña a la 
alta velocidad, cuando están hechos con la destacada superioridad de Diamond Rabin. 

LA ELASTICIDAD DE LA GOMA ES LA CARACTERISTICA DE ESTA HERRAMIENTA 

Referencias 



T KIT 

Kit de 10 muelas de diferentes tipos y granos. 





AM-8- Excelente piedra ultrasónica, resistente; mantiene su forma

AM-8
Granos 

100 120 150 180 220 280 320 400 600

1,5x6x150 020120 020230 020340 020450 020560 020670 020780 021000

1,5x13x150 020020 020130 020240 020350 020460 020570 020680 020790 021010

3x3x150 020030 020360 020470 020690 020800 021020

3x6x150 020040 020150 020260 020370 020480 020590 020700 020810 021030

3x13x150 020050 020160 020270 020380 020490 020600 020710 020820 021040

3x25x150 020060 020170 020280 020390 020500 020610 020720 020830 021050

4x4x150 020070 020180 020400 020510 020730 020840 021060

6x6x150 020090 020200 020310 020420 020530 020640 020750 020860 021080

6x13x150 020100 020210 020320 020430 020540 020650 020760 020870 021090

6x25x150 020110 020220 020330 020440 020550 020660 020770 020880 021100

10x10x150 020112 020222 020332 020442 020552 020772

La AM-8 está diseñada para remover el acabado de erosión en todos los tipos de 
moldes y troqueles de acero. Adicionalmente esta es una excelente herramienta 
para pulir esquinas y pequeños detalles ya sea para pulir a mano o con máquinas. 
AM-8 trabaja muy bien con unidades ultrasónicas. La mayoría de los pulidores 
prefieren usarla con lubricante.

EDM NARANJA-Rápida acción de corte con un consistente 
rompimiento

La EDM NARANJA puede ser utilizada a mano, con limadoras o con unida-
des de ultrasonido. Diseñada como un excelente herramienta para remover 
rápidamente la escala de erosión, la EDM NARANJA mantiene su forma y 
provee un corte consistente.

EDM
Granos

1 0 180 220 320 400 600

1,5x6x150 082005 082203 082307 082 082604

1,5x13x150 082011 082215 082311 082412 082606

3x3x150 082015 082101 082219 082319 082417 082615

3x6x150 082019 082115 082225 082322 082419 082619

3x13x150 082021 082120 082230 082325 082421 082623

3x25x150 082023 082126 082232 082330 082425 082627

4x4x150 082029 082129 082236 082335 082430 082633

6x6x150 082035 082137 082239 082340 082439 082637

6x13x150 082042 082142 082242 082342 082442 082642

6x25x150 082045 082149 082252 082346 082455 082659

10x10x150 082055 082254 082355 082457 082661



AO-Piedra agresiva para remover residuos de herramientas 
en general y erosión

AO
Tipos de Granos

120 150 220 320 400 600

1,5x6x150 033101 033201 033401 033601 033701 033901

1,5x13x150 033105 033205 033405 033605 033705 033905

3x3x150 033109 033209 033409 033609 033709 033909

3x6x150 033113 033213 033413 033613 033713 033913

3x13x150 033117 033217 033417 033617 033717 033917

3x25x150 033121 033221 033421 033621 033721

4x4x150 033125 033225 033425 033625 033725 033925

6x6x150 033129 033229 033429 033629 033729 033929

6x13x150 033133 033233 033433 033633 033733 033933

6x25x150 033137 033237 033437 033637 033737 033937

10x10x150 033141 033241 033441 033641 033741

13X13X150 033145 033245 033445 033645 033745 033945

13X25X150 033149 033249 033449 033649 033749 033949

25X25X150 033153 033253 033453 033653 033753 033953

TH-Trabaja bien todo tipo de herramientas de acero

La TH esta hecha de grado premium de oxido de aluminio que tiene un trata-
miento especial que provee resistencia al trabajo y una acción de corte fina. 
Nuestra formulación especial de la TH mantiene su forma, es una excelente 
piedra para remover las escalas de la erosión y se desempeña bien en todos 
los tipos de herramientas de acero.

La AO es una piedra de oxido de aluminio perfecta para todas las superficies. Tiene 
excelentes características de desgrane y mantiene bien su forma, especialmente 
para pulir un molde con detalle en las cavidades. Debido a que la AO esta impreg-
nada con un lubricante durante su proceso de fabricación, no requiere una larga 
pre-lubricación. El grano 220 es ideal para empezar con las superficies maquina-
das. Es recomendable usar lubricante para todo tipo de grano. Los granos 220 y 
320 trabajan bien removiendo las escalas de erosión.

TH
Tipos de Granos

150 220 320 400 600

6x3x150 034912 034108 034304 034504 034700

13x3x150 034916 034112 034316 034508 034704

6x6x150 034928 034124 034324 034520 034716

13x6x150 034932 034128 034328 034524 034736



AM-2 Nuestra piedra más popular para uso general, suave; 
desgrane rápido
La AM-2 es una excelente piedra para terminado en cualquier superficie. La 
AM-2 está diseñada para pulir a mano toda clase de moldes y troqueles de 
acero, incluyendo SAE 1030 con tratamiento de pre-calentado P-20, H-13, 
S-7 Y T-420. Tiene una suave acción combinada con un perfecto desgrane. 
La AM-2 también permite el semiacabado en metales no ferrosos como el 
aluminio, el cobre berilio, el kirksite y el acero inoxidable con alto contenido 
de cromo/ níquel. La mayoría de los pulidores obtienen excelentes resulta-
dos usando borilube con esta piedra.

AM-2
Tipos de Granos

100 150 180 220 280 320 400 600 900

1,5x6x150 023210 023340 023600 023730 023860 023990 024250 024510

1,5x13x150 023220 023350 023610 023870 024000 024260 024520

3x3x150 023230 023360 023490 023620 023880 024010 024270 024530

3x6x150 023240 023370 023500 023630 023760 023890 024020 024280 024540

3x13x150 023250 023380 023510 023640 023770 023900 024030 024290 024550

3x25x150 023260 023390 023520 023650 023780 023910 024040 024300

4x4x150 023270 023400 023530 023660 023920 024050 024310 024570

6x6x150 023290 023420 023550 023680 023810 023940 024070 024330 024590

6x13x150 023300 023430 023560 023690 023820 023950 024080 024340 024600

6x25x150 023310 023440 023570 023700 023830 023960 024090 024350 024610

10x10x150 023315 023445 023705 023835 023965 024095 024355

13X13X150 023320 023450 023580 023710 023840 023970 024100 024360 024620

13X25X150 023330 023460 023590 023720 023850 023980 024110 024370 024630

25X25X150 023331 023461 023591 023721 023981 024111 024371

DIE STONE-Ligeramente más dura que la AM-2

La piedra DIE STONE está diseñada para usarla en todo tipo de herramientas de 
acero. Provee un controlado desgrane y una rápida acción de corte.

DIE 
STONE

Tipos de Granos

180 220 320 400 600

1,5x6x150 081017 081203 081323 081405 081611

1,5x13x150 081012 081210 081324 081409 081620

3x3x150 081015 081112 081215 081329 081412 081625

3x6x150 081019 081117 081223 081333 081419 081629

3x13x150 081022 081123 081225 081335 081421 081631

3x25x150 081025 081128 081231 081336 081422 081633

4x4x150 081030 081135 081235 081339 081425 081639

6x6x150 081037 081139 081236 081340 081436 081640

6x13x150 081042 081142 081242 081342 081442 081642

6x25x150 081045 081149 081273 081349 081449 081646

10x10x150 081048 081278 081353 081452 081655

13X13X150 081053 081154 081283 081354 081455 081662

13X25X150 081057 081157 081286 081355 081460 081664

25X25X150 081062 081163 081289 081359 081465 081669



CS-Piedras de carburo de silicio negro de corte rápido

CS-HD-Piedras de carburo de silicio más duras que CS 



900-F-Piedra muy suave para un acabado súper fino

Tipo de Grano 

ROUGHOUT 

ROUGHOUT 
RO-MED 

RO-HARD

Tipo de Grano 

Tipo de Grano 



Premium Stoning Oil 
Ref. 336040 (0.5L) 

Lubricante ideal para ser usado con toda la gama 
de piedras de pulido BORIDE. Evita la sobrecarga 
de la piedra y permite una acción de corte más 
consistente y libre. Prácticamente inodoro, y 
menos peligroso que otros lubricantes como el 
queroseno. 

Código Descripción

W4000

W4001

W4002

W4003

       Mango 0,5x0,5 XH-007

       Mango 0,7x0,7 y ø 0,9 XH-009

       Mango 0,9x0,9 XH-013

       Mango 1x2 y ø2 XH-200

Código Descripción

V029930

V029935

V029940

ara barritas ancho de 4

ara barritas ancho de 6

ara barritas ancho de 8 a 10

.

Código Descripción



 Ref. EF2002 Ref.EF2003

ø21 ø31 
o 80 EF2122 EF2142 
#120 EF2123 EF2143 
#180 EF2124 EF2144 
#240 EF2125 EF2145 

Mango para disco AK300 
Ref. ØMango 

W3045 3.0 

Disco de Corte (10 Uds.) 
Ref. Grano Tipo Ø Ext. x Grueso x Agujero interior

T0053 WA  CP 3 x1x2





Optivisor

Ampliador binocular de precisión que permite un 
trabajo eficiente mientras reduce la fatiga ocular.
El deja ambas manos libres y permite
la visión tridimensional y puede ser utilizado por 
cualquier persona cuya profesión u oficio requiera 
un trabajo cercano y preciso.  se puede
usar sobre gafas corrientes o de seguridad. 

Modelo Aumento Ref.
Gafa DA-2 1.50x V380150
Gafa DA-3 1.75x V380155
Gafa DA-4 2.00x V380160
Gafa DA-5 2.50x V380165

Optivisor recambio de Lentes

Modelo Aumento Ref. 
Recambio Lente DA-2 1.50x V380151
Recambio Lente DA-3 1.75x V380156
Recambio Lente DA-4 2.00x V380161
Recambio Lente DA-5 2.50x V380166

Optivisor kit de Luces
Ref. V380140

Sistema de iluminación LED diseñado 
específicamente para OptiVISOR.

Optivisor



Accesorios de neumática



Accesorios de neumática



Limadoras Neumáticas

Accesorios Limadoras Neumáticas

*Incluidasen limadora



  Limadoras TurboLap 

-
-
-
-

-
-
-
-

-
-
-
-



3 ,000 rpm 

Amoladoras Neumáticas



Amoladoras Neumáticas 



Amoladoras Neumáticas

824JAS

824JS





Ref.

Especificaciones: 

Unidad de Control

Modelo RPM-C25

Entrada DC 24V

Salida 20W

Potencia máxima 40W

Dimensiones 58x38x19mm

Peso 50g

Amoladora

Modelo RPM-R25

Diámetro del 
Mango

Ø3.0mm

Rango de Velocidad 2.000-25.000 rpm

Dimensiones Ø27x146mm

Peso 189g (cable no incluido)

El set RPM-25S2 incluye (Standard): 

AC Adaptador RPM-AD6
-Entrada: AC100~240V
-Salida: DC24V 1.7A
-AC Pin intercambiable
-Eficiencia nivel VI

Soporte para control PS-100

-Variable 90º en vertical
-Giro de 360º en horizontal
-Imán para colocar
herramientas

Recambio escobillas
de carbono

KE-610

Opcional:

Cable de extensión PE-100

-Longitud: 1m
-Cable para conectar la
unidad de control y la
amoladora
-No se pueden conectar dos
o más extensiones



    DOS TIPOS DE AJUSTE DEL MODO DE VIBRACION QUE PERMITEN UN OPTIMO CONTROL: 

- STROKE CONTROL

- VOLTAJE CONTROL

- MODO POWER

o
o

Conexión Eléctrica AC 240 V (50/60 Hz) 
Potencia Consum 40 W Máx. 

Potencia de Salida 

27 W Máx. (con Stroke Control On) 
18 W máx. (con Stroke Control Off) 
18 W máx. (voltaje control) 

Frecuencia de Trabajo 20 – 32 kHz 
Ajuste de Salida Continuamente variable 
Peso Aprox. 1,3 kg. 

-
-

Pieza de mano Tipo langevin 
Frecuencia 25 ± 5 kHz 
Amplitud Máx. 45  
Peso 215 g 



Ultrasonidos Ref. W2040

.

Especificaciones: 

AR-108 
Unidad de Control

Suministro Principal AC-90V ~ 250V

Salida Ultrasonidos 40 Watts

Frecuencia de Vibración 12~25 kHz

Amplitud de Carrera 10~35 m

Potencia de Consumo 46 Watts

Fusibles 2A de Acción Retardada

Dimensiones 192x156x96mm

Peso 0.7Kg

Pieza de Mano Ultrasónica GS–H06

Dimensiones ø30x130mm

Peso 175g

El set AR-108 incluye (Standard):

Pieza de mano 
ultrasónica

(GS-H06) 
Ø 30x130mm

Cable de 
conexión

220V 
3Cx150cm

Cable de pieza 
de mano

3C x 150

Llave hexagonal HEX (62mm)

Apoyo para 
pieza de mano

110 x 50 x 35 
mm

Herramienta 
para cambio de 

boquilla

Para hexagonal 
de 11mm

Llave 140mm 
(10/11) 

Boquilla (ø 
3.0mm)

Para 
herramienta de 
mango de Ø 3 

Boquilla (1mm)
Para cerámicas

de 1mm de 
espesor

Pedal Longitud del 
cable 150cm

Ultrasonidos Ref. W2040

.

Especificaciones: 

AR-108 
Unidad de Control

Suministro Principal AC-90V ~ 250V

Salida Ultrasonidos 40 Watts

Frecuencia de Vibración 12~25 kHz

Amplitud de Carrera 10~35 m

Potencia de Consumo 46 Watts

Fusibles 2A de Acción Retardada

Dimensiones 192x156x96mm

Peso 0.7Kg

Pieza de Mano Ultrasónica GS–H06

Dimensiones ø30x130mm

Peso 175g

El set AR-108 incluye (Standard):

Pieza de mano 
ultrasónica

(GS-H06) 
Ø 30x130mm

Cable de 
conexión

220V 
3Cx150cm

Cable de pieza 
de mano

3C x 150

Llave hexagonal HEX (62mm)

Apoyo para 
pieza de mano

110 x 50 x 35 
mm

Herramienta 
para cambio de 

boquilla

Para hexagonal 
de 11mm

Llave 140mm 
(10/11) 

Boquilla (ø 
3.0mm)

Para 
herramienta de 
mango de Ø 3 

Boquilla (1mm)
Para cerámicas

de 1mm de 
espesor

Pedal Longitud del 
cable 150cm



Doble función: ultrasónica y micromotor Ref. W2030

AR-600(E) es la actualización de los modelos
AR 208 y AR 303.

El nuevo diseño con un microprocesador de
alta eficacia da a la máquina un rendimiento
más estable y efectivo.

Máximo 45 W de salida ultrasónica hacen el
pulido más efectivo

Voltaje de salida del micromotor rotativo: 5-30
V. Potencia de salida: 60 W.

Especificaciones: 
AR-600(E) 

Unidad de Control

Suministro Principal AC-90V ~ 250V

Salida Ultrasonidos 45 Watts

Frecuencia de Vibración 18~26 kHz

Amplitud de Carrera 3~40 m

Ajuste Frecuencia Ajustable

Potencia de Consumo 80 Watts

Fusibles 2A de Acción Retardada

Salida del Micromotor de mano 5-30V

Potencia del Micromotor de mano Max 60 Watts

Dimensiones 170x260x140mm

Peso 2.0Kg

Pieza de Mano Ultrasónica GS–H04

Dimensiones ø33x146mm

Peso 254g

Micromotor Rotativo U-LAP 35, U-LAP 50

Micromotor rotativo de mano Accesorio opcional

El set AR-600(E) incluye (Standard):

Pieza de mano 
ultrasónica

(GS-H04)
Ø 33x146mm

Cable de 220V x180cm

Cable de pieza 
de mano

3C x 150

Llave 
hexagonal

HEX (62mm)

Apoyo para 
pieza de mano

110 x 50 x 35 
mm

Herramienta 
para cambio 
de boquilla

Para hexagonal 
de 12

Llave 140mm (10/12)

Boquilla (ø 
3.0mm)

Para 
herramienta de 
mango de Ø 3

(2 piezas) 

Boquilla 
(3.0mm)

Para piedras 
grueso 3mm

Boquilla 
(1mm)

Para cerámicas 
1mm

Pedal Longitud del 
cable 150cm
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